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Servieio de & Plasa para el
ds 1897.
Parada:—Los Cuerpos de la guarnicidp; Presidio

de 28 Junio.
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| mendsnte de Artileris Montafia D. Luiz GOmez.
| —Imaginaria: otro de idem idem D. Bernabé Sar-

miento.—Jefe para el reconocimiento de provisionss:
otro del 73, D, Juan Geoova. —Hospital y provisio-
nes: Cazadores nlm. 2, 2.0 Capitdn.— Vigilancia de

| & pid: Caballeria 81, 50 Teniente.— Vigilancia de
' elases: el

mismo Cuerpo.--Mfisica en la Luneta,
rlm, 73.
De 6rden de 8. B.—E] Teniente Coronel Sargente

| Mayor, Josd E. de Michelena.

——EE S —

~Anuncios oficiales.

INTENDENCIA GENERAL DE HACIENDA
Seccidn de impuestos indirectos,
Negociado 3.0—Anfién

Esta Intendencia general en acuerdo de fecha 11
del corriente, ha tenido & bien disponer que el dis
26 de Julio prézimo a4 las diez en puoto de su ma-
fiana se celebre ante ia Junta de Reales Almanedas
de esta Capital y Saobalterna de la Pampanga 7.a
subasta pablics, para contratar por un trienio el
servicio de los fumaderos de anfion de dicha pro=
vincia sobre el tipo de cincuenta y tres mii noves
cientos diez v miete pesos setenta y cinco cénlimos
(pfs, 53.917 75) en progresion ascendente y con sus
jecion extricta al pliego de condiciones ingerto en la
s(aceta oflcials, nim. 169 de 20 de Juaio préximo

‘pasado.
Maniis, 15 de Janio de 1897.—El Sabintendente.
~P. 8., Cérlos Vega. 2

——i

ADMINISTRACION DE LA ADUANA DE MANILA
El que se considere con derecho & una caja
rotulada «D. Francisco Molero> como equipage
procedente del vapor «lsla de Luz6n» registro
97 en su Gltimo "visje de 23 de Mayo préximo
pasado, puede acudir & esta Aduana dentro del
plazo de quince dias en horas hébiles de oficina
& presentdr la reclamacién consiguiente. o,
Manils, 15 de Junio de 1897.—Peres del Pulgar.
— 2
El que se considere con derecho & un baulto
de equipage procedente del vapor inglés «Sung«
kiang» registro 101 en su viaje de 26 de Mayo
Préximo pasado puede acudir 4 esta Aduana dens
tro del plazo de quince diss em horas hdbiles de
oficina & presentar la reclamacién consiguiente.
Manils, 15 de Junio de 1897.==Perez del Pulgar.
2

SECRETARIA DE LA COMANDANCIA GENERAL
DEL ARSENAL DE CAVITE Y DE LA JUNTA
ADMINISTRATIVA,

Por disposicién del Exemo. 8r, Comandante
genersl del Apostadero, se anuncia al piblico
& los 30 dias ambos icclusives de publicedo este
anuncio en la. Gaceta de Manila 6 sl giguiente si

: Serin wuicritores forzosod & la Gecels todos

bl les pucblos del Archipiélago erigidos civilmente
pegando s importe los que puedam, y supliendo
g | por jos demis los fondos de las respectivas

(Reel ordes &e 86 de Septiomire ds 1348) -4
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Be dsclara texto oficial. y suténtico el de Ima
disposiciones oficiales, cualquiera que Zea su origen,
publicadas en la Gaceta de Mamila, por tanto serin
cbligatorias en su cumplimiento:

[Superior Decrets @e 30 de Febreve de 1862.)

es festivo 4 las 11 de su maflana se sacard &
piblica subasta el suministro de los materiales
comprendidos en el grupo 2.0 Lote ntm. 3
que se necesiten en este Arsemal por el térs
mino de dos afios, con estricia sujecién &
los pliegos de condiclones facultativas y Admis
nistrativas que 4 continuaciéa se insertan cuyo
acto teodré lugar ante la Juata especisl de subastas
que 8l efecto se reuniré en este Establecimiento en
el dia expresado y una hora antes de la sefialada,
dedicando los primeros 30 minutos 4 las acla-
raciones  que deseen los licitadores 6 puedan
ser necesaries y los segundos psra la entrega
de las proposiciones, -4 cuya spertura se pros
cederd terminado dicho dltimo plazo,

Lag personss que quiersn tomsar parte en di-
cha subagta, presentaran sus prop: siciones con
arreglo & modelo en pliegos cerrados, estendidas
en papel del sello competente acompeiiadas del
documento de depdsito y de la cédula personal,
sin cuyos requisitos no geran admisibles; advir-
tiéndose que en el sobre de log pliegos debers
expresarse el servicio, objeto de la proposiciéa,
oon la mayor claridad y bajo la rébrica del
interegado.

Cavite, 22 de Junio de 1897.—Earique L. Verea.

Pliego de condiciones bajo lss cuales se saca &
licitaci6n pGblica el suminisiro de los mate-
riales comprendidos ea el grupo 2.0 Lote
nGm. 8, que se mnecesiten en este Arsenal
por el término de dos afos.

l.a La licitacién tiene por objeto el sumi-
nistro de los artfculos eomprendidos en la re-
lacién que se acompafia al presente pliego.

2.2 Los precios que han de servir de tipos
para la subasta y las condiciones que han de
reunir los expresados artfoulog psra ser admisis
bles, son los que se seiialan en la citada re«
lacidén.

3.a La licitacién tendra lugar ante la Junta
egpecial de subastas de este Arsenal el dia y
hora que se anunciardn en la Gacela de Manila.

4.8 Las proposiciones habrén de redactarse
oon snjeciéa al unido modelo, extendidas en pa-
papel del sello 10.0 y se presentarfn en plies
gos cerrados al Presidente de la Junta; asi como
también la cédula personal 6 la patente si el
proponente es natural del Imperio de China, sin
cuyo dooumento no le seré admitida la propo-
sic:én. Al mismo tlempo que la proposicién, pero
fuera del sobre que la contenga, entregard cada
licitador ua documento que acredite haber impuesto
en la Tesoreria Central de Hacienda pitblica de
estags Islas, en metdlico 6 valores admisibles por
la Legislacién vigente, & los tipos que esta tenga
establecidos, la cactidad de ochocientos veintiocho
pescs, cuarenta y un céntimos.

Si el depésito 4 que se refiere el parrafo anw
terior se hiclere ea la Administraciéa de Ha-
cienda de Cavite, habri de ser preci:amente en
metalico.

5.a Si por resultar proposiciones iguales hu-
biere que proceder & licitacién oral entre los aus
tores de ellas, se entenderd que reauncian al
derecho 4 la puja los que abandonen el loeal,
sin aguarder la adjudieacion, la coal tendrd
lugar por el érden preferenie de numeracién de
los respectivos pliegos, en el caso de que ftodos
los interesados se negaren & mejorar su ofarta.

Las rebsjas que se hagan, tanto en las pro-
posiciones, como en la licitasién oral, se expre-
sarin en la misma unidad y fraccién de unidad
monetaria que la adoptada para los precios tipos.

6.a El licitador 4 cuyo favor se adjudique
en definitiva el remate, impondrd como fianza
para responder del cumplimieato de su com-
promiso en la Tesoreria Central de Hacienda
y en la forma que establece la condicién 4.a.
la cantidad de mil selgcientos ocincuenta y seis
pesos, ochenta y dos céntimos.

‘Esta fianza no se devolvera sl contratista haste
que se halle soveate de su compromiso.

7.a Berd obligacién del ocontratista empe-
zar el suministro de los efectos contratados des—
pués de transcurrides de sesenta dias, contados
desde el siguiente al en que se le notifique
la adjudioacién definitiva del serviclo, verificando
desde entonces las entregas que le prevenga
el 8r. Ordensdor de Marina del Apostadero,
5 en su delegacién el Comizario del Arseral;
en la inteligencia de que la Administracién,
hecha abstraccién de lo que compren los bue
ques con log fondos econdémicos, solo conirae
el compromiso de adquirir los efectos que se
vayan necesitando en este Arsenal para lag aten-
oiones del servicio durante dos afies sin su-
jetarse & cantidad determinada, cuyo plazo ae
contard desde la fecha de la escritura.

No obstante lo expuesto en el parrafo an-
terior, el contrafists, prévia la presentacién y
admisi6n de los ejemplares de ls escritura de
su contrata, podré sl le conviniere, dar prin-
cipio al suministro de los efectos, antes de
terminar el antedicho plazo de gesenta dias y
gi se h:llaze dispuesto & efectuarlo, deberd asi
manifestarlo al Sr. Ordenador por medio de
escrito, en la inteligencia de que de serle
aceptoda su proposiciér, queda por este hecho
sujeto 4 las mismas obligaciones que si huw
biesen trauscarridos los sesenta dias ecitados.

8.a El contratista presentard en el Almacén
de recepeibn 6 en el lugaren que se le designe
en este Arsenal por el Jefs del Negociado de
Acopios, acompafiados de las fioturas gufas frie
plicadas, redactadas ocon arreglo al modelo nfi~
mero 6 4 que se refiere el articalo 16 del vi-
gente Reglamento de Contabilldad, los articulos
que ordene el Comisario del Arsenal, dentro
del plazo de cuarenta dias, contados desde el
siguiente al de la fecha de la orden.

Si del reconocimiento que ha de pricticarse
en la forma que determinan los articalos 23F
y 232 de la Ordenanza de Arsenales, apribada
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por Real Decreto de 18 de Julio de 1893,
resultaren inadmisibles los materiales prasentados
por no reunir las condicioses estipuladar, ge
obliga el contratista & reponerlos en el plazo de
40 dias, & partir de la fecha del reconooimiasto,
y 4 retirerlos del Arsenal en el méds breve plsz)
posible y que prudencialmente se le fijard en
eada o0aso por el Jefe del ..egociado de Acopios,
notificd 1dogele por eserito y exigiéadosele reci.
bo, segia previene el ert. 28 del eitado Regla-
mento.

8i trascurrido el plszo sefalsdo el contratista
no hubicss eomplido este deber, el Jefe del Ne-
gociado de Acopiog lo pondri ‘en conccimieato
del Comisario del Arsenal, quien hara saber al
interesado, que de mo retirar los efectos en
el plezo de 3 dias, w9 considerard que hace
abandono de ellos incantdndose por consiguiente
de los mismos, y procediendo & su veata ea pi-
blica subasta por los trémites esteblecid:s para
ossos andlogos en la Legislacién gener:l de Ha-
cienda, coa arreglo al articulo 28 citado.

9.2 Se congiderard consumads la falta de oumx
plimiento por psrts del contratista:

1.0 Cuando no preseate los efectos al re-
cococimieato y recibo en “el plazo que - esta-
biece la condicidn 8.a.

2.0 Cuaando preseatados en dicho plazo y
siéadole rechszados, no los repusiere dentro del
término que establece también Ia condicidn de
referencia.

3.0 Y coando repuestos dentro de este fls
timo plezo, le fueren defiuitivamente rechasados.

10. Se impondré al contratista la multa
del uno por ciento sobre el importe al precio
da adjadicacién de los éfeotos  d jados da fae

cilitar por cads dia que demore la entrega de

los mismos, 6 la reposicién de los desechados,
después del vencimicnto de los plazos que para
uno y otro objeto establece la condicién 8.3, y
si la demora excediese en el primer caso de
quince dias, § de diez diss ea el segundo, se res:
cindird el contrato adjudicéndose la fianza res-

pectiva 4 favor do la Haclenda, y quedando

gubsiatentes las maltas impnestas,

11. En el tercer cago de los expresados en
la ocondicién 9.a, se rescindird iguaimente el conv
trato con pérdida de la flanza que se adjudi-
oard 4 la Haciends, en pena de la inejecucién
del servicio, aun cnando no haya perjuicios que
indemnizir al Estado,

12, Para los efectos de las cldnsulas anteriores
y de la penalidad que por ellas se impone al
contratists, se declara que se consideraré exento
de oesponsabilidad, aun cuoando resultaren sin
entregar efactos par valor del cinco por ciento
del importe total del pedido.

13. El Contratista debera residir en Ca-
vite 6 temer un representante en esta locas
lidad psra todo lo concerniente 4 la entrega

material de los efsotos contratados.

14, Dentro del plazo de los quince dias si-
gulerfes 4 cada entrega, el contratists percibira
del Habilitado de maestranza el importe del
seryleio, prévie liquidacién formada por el Jefs
del Negociado de Teneduria de libros de la Co-

misaria del arsenal, provideaciada por el Comi- |

sario, y mediante reclbo suserito por el coatra=-
tista 6 su legitimo representante & continusocidn
de la providencia expresada, reteniendo en el
acto el Habilitado la cantidad que deba satiss
facer sl Tesoro el contratista ea concepto de
gontribucién industrisl, que serd ingresada men-
guelmente por el Habilltado en las Cajas de Ha-
oienda pfblica por ementa del conirafista.

Si por circunstancias exoepcionales no hubiers
tondos disponibles en la Csaja. de la Habilitacién
de maestranza, se satisfard el importe de lag
antregas por medio de libramientos expedidos por
el Sr, Ordenador de Marina del Apostadero, den-
tro del mismo plazo de quince dias, contrs la Te-
sorerfa Central de Manl's; no teniendo derecho el

contratists & abonos da intereses, en caso de de-
mora ean la expedicién de los respesitvos libra-
mientos, con arreglo 4 la Real drden de 14 de
Msrzo de 1888.

15. Queda wobligado el rematante al otorga-
miento de eseritura que deberd pressntar al
8r. Ordeoador del Apostadero dentro de los
diez dias siguientes al en que ge le notifi-
que la adjudicasién dsl remats. ;

Serén de cuenta del mismo, fodos los gastos
que origine el expediente de subasta, que con
erreglo 4 lo dispuesto en Real érden de 6 de Oas
tubre de 1866, son los siguientes:

l.o Los gue se causen en la publicacién de
los anuncios y pliego de eondisiones en los peri6-
dicos oficiales.

20 Los que correéspondan, segun arancel,
al Notario por la asistensia y redaseién de
las actss del remate, asi como por el ‘otore
gemieato de la escritura y copia testimoniada
de la misma; y

3.0 Losde la impresién de cuarenta éjempla«
reg de dicha eseritura ‘que ‘ha de entregar el
Coutratista en la Ordenacién del “Apostadero
para uso de las Oficinas, cnando ‘mes ‘& los
quince dias del otorgamiento’ ‘de la “mismal
Por cada dia de demora en 'la entrega de

= - : Lo X t :
dichos impresor, se impondrd al rematante la . de dado en barras

' . en‘adelante.

multa de cinco pesos.

La escritura del contrato,
el pliego de condiciones,
citada, la fscha del periddico ofisial en que
dicho pliego se inserte, el testimonio del acta
del remate, copia del documento qus justifique
el depésito 6 garantia exigida y ‘la obllgaclén
del contratista para oumplir lo estipulado;

16. 'Ademds de !as condiciones exprasadas, rev
girka para este contrato y su piblica licitacién las
presoripeiones del Real Dacreto de 27 de Febrero
de 1852, y lss generales aprobadas por el Almi-
ranfazgo en 3 de Mayo de 1869, ingertas en las
Gacefas de Manilo, vin.s 4 y 36 del afio de 1870,
asf eomo sus adiciones posteriores, en cuanto no
se opongen & las contenidas en este pliego.

Arsenal de Cavite, 28 de Mayo de 1897, —El
Jefe del Negooiado de acopios. Jusn Fuentes.—
V.0 B.o.—El Comigario del Arsesal, Uamilo dela
Cuadra.

deber4 ' contener

MODELO DE PROPOSICION
Doa N. N. vecino de . . . . domiciliado en la
cslle . .. ofim. ., . en sunombre (6 & nombre
de D. N. N, para lo que se halla compstente=
meonte autorizado) hace presente: Que impuesto del
anuacio y pliego ‘de condiciones insertos em la

Gacela de Mansle, nta. . . .. de fecha .. ," para

la subasta del suministro de los materiales com-

preniidos en el Grapo 2.0 Lote nfim. 3, qie
se necesiten en el Arsenal de Cavite, duraate
dos aiin3, se compromete a guministrarlos coa
extricta sujacidn 4 todas las condicionsd’ con-
tenidss en el pliego y por los precios seifalados
como tipos ‘para la subagta ea la relaciéa uaida al
mismo (6 con baja de tantos pasos’y ‘tantos céati-
mos por clento) (Todo en letra.)

Facha y firma.

Nota:—Ea virted de lo dispuesto en Real 6rden
de 7 de Julio de 1884, los licitadores tienen el
deber de connsignar su domicilio en el punto
donde presenten su proposiciéa.

Roalacién de los efacios, cuya coaniratacién @e saca
4 piblica subasta para el sumicistrode dos sy
con expresién de los pracios que han de seivr
de tipo, condiciounes faculiaivas y. plazis. de las
entregas.

Precio
Clase tipg,
de" ———_

GRUPO 2.° umidad,  Pasos

Eote num, 3
Alambre da ‘hierro porjado uofi-
mero 000 al 5 calibrador Bar-
vioghan. i K

Idem de id. 11, de 6 al 12, PR 0:28

la: relacion “en 6l' || pog psra baos. y otros usos de. 10

' 415 m[m. grueso de 70 4 80 m. m.
' de cara  horizontal y 100 m{m. en

026 |
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Idem de id. id. de 13 al 18. .

Idem de id, id. de 19 al 21. .

Iiem de id. id. de 25 al 30 ‘

Hierro forjado en cab:lla de Low.
moor de 10 & 15 m m. didmetro y més
de 4m lasgo.

Idem id. en id. ordinaria de b &
15 mm. id, y mts de 4 id. id.

Idem id. en plancha ordinsria de
2418 mm. go 090 4 2 ancho y
275 4 4 laigo en adelants.

Idem id. en eaadro & cuadredil o
de Lowmoor de 10 4 150 m. m. grueeo
y més de 4 id. id.

Ideém id. em il. 6 id. ordlpario ﬂe
10 & 150 mjm. gruezo a més de 11
m.s largo.

Idem porjado de drgulo B s-Belt

de 5 4 18 mm+ ds grueso y 37 & °

110 mm. de lado en barras de 4 m.s
largo en adelante.

: Idem id. de id. ordivario de 5 £ .
18 id, de id. y 37 .4 110 1d de id.

en id. de 4 id. id. en id.
fdemid, de Best-Best figura L. T. Z

. de forma regular de 4 & 15 mm.

grueso y 30 a 150 m. m. en la sec-

. cidn tranavereal Ia mayor dimansifn .

Idem id, de id: en Lowmoor de 5 &
4 18 mjm. de grueso, 37 /4 110 m. m.
de 6 m.s largo

ldem .id.. de forma T marce Bm-

adelante la wertical. .
Idem media csfia desde 25 haltn

| 63 mm, ancho y desde 10 hasta

37 mjm. grueso. .
fdem en plancha_ de Lowmoqr de

1418 mym. de grueso 100 2 1°80

m.s ancho y 275 & 3‘89 m.s largo
en adelante,

Idem en plancha Best-Best de 2 &
18 mim. gruego 100 4 1‘S0 m.s ans
cho y 275 & 3'80 m.s largo en
adelante,

Idem eun id. ordinaria gilvanmldn
lien de 112 42 m. m. de grueso &
1'm. ancho yde 040 2 3 ms
largo.

Idem en id. id. ondulada de 080
4 1 m. ancho y'de 340 4 3 m.s largo
y medio 4 3 m. m, grueso.

Idem en fleje de 112 8 2 m, m,
grueso y de 2 & 10 ¢m. ancho.

ldem en lingotes para fandir, .

Idem en tornillos con tuercas y
srandelas segin modelo de las die
mensfores que se pidan.

Tornillos de hierro de rosca parn
madera de 6 &4 12 mjm. largay 2‘6
d 3 m. m. didmetro. '

ldem de id. de id. para id. de 13
§ 18 m.'m. largoy 3 4 83 m. m. id.

Idem de i1, de'id. para id. de 19
23 m.miiidiy 354 2m m,1d. .

idem de id. de id. para id. de 24
635 m. m, id. y4 445 m, m,id. . .

idem de id. de id para id de 36 4
46 m. m. id, y4'54 55 m. m. id. .

ldem de hierro de rosca pars mae
dera de 47 4 58 mm. largo y 55 &
0> m. m. ddédmatro.

Idera" de id. de id. para Id. de 59
£ 70 mm, id. y7 & 85 m.m. 1d. .

Idem ‘de id. 'de id. para'id. de 71
@82 mom.id.y85 9 m. m.id. .

inemi de “id. de id, para {1..de 83
4 93 m. w.idiy 94 10 m.m, i1 .

idem de 1l. de id. para :d. de 94
£ 106 m. m. id. 10 4 105 m, m. id. .

ldem de id, galvanizade de 50 4
70 mm, .id. y 6.4 8 m. m, id. .

liem de 1d. con taercas de 5 a
7 mjm. didmetros y hasta 11 ‘cjm.
Ilargo con cabeza aocha propia para
p'anchas  déopierro galvanmdo de

techumbre. o
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R Condiciones  facultativas.’

3 12 Alambre tendrdn una contexturs fibrosa
W homogenea siendo sus fibras largas finas .y
wmpaotas. 8¢ podra dobler em frio formando um
'dillo redondo hasta que venga & aplicarse una
Y perte sobre otra sin que parte 4 tronco, pudiendo
15} hecerse esta operacion en.uno y ofro sentido sin
L ane 8e obra el slambre en sgentido de las fibras
b0 resistencia 4 la tesccién Gniea serd mencr de
14 33 kilogramos por mym. cuadrado.
| 2. Hierro en cabills, cuadradillo, planchuela
lpsra parrillas medias cafias y carriles, —Sn tex-
®@Wtara en fcio presenfarfn un greno figo y muy
‘homégeneo podra practicarse en caillente y a pun-
1alaon taladrado de un didnetro igual al grueso sepa
| rado de uno de otro de una distascia igaal 4
4o didmetro sin que se egrisien senciblemente la
dparte en qne vaysn A hacerse los talsdrados en
o Iﬁ- cebillss y cuadradilios’ debera’ reduveirse pre-
| cisamente & la mitad del grueso por medio “del
| mertillo, al rcjo rosca, podrdn doblarse en dngulo
60 reoto y desdoblarse sin que produzea semal de
froturs en las planchuelas podrin practicarse ta
!-Fl‘e,drel de un dismetro igual 4 la mitad del an-
| oho equidistantes ucos de ofros y un dismetro
y acodillarse en caliente hasta formsr ua 4n-
| gulo recio y volverse 4 enderezar sin que ningun
| caso que presenten sefiales de rotura,
| 3.a Hierro de dngulo y de T.—Estardn. per-
|| fectamente laminados teniendo ‘las superficies
| lieas y sin que presenten grietas hendiduras es-
Loamas, vejigas 6 ocuslquier otro defecio ‘de la-
| minacién, los cortes 'de las bsrras serén 4 eg=
3 cuadras limpiss' y gin rebabas, todas las barras
sean de dngalo T ‘serdn susceptibles de sgujes
ho| reerse en frio y ea el medio de las carss planas
“| sin que s8e presenten grietas ni hendiduras
! desde los bordes de los agujeros hicla faera
| %;rn las barras cuyos gruesos ses igual 6 inferior
0 do 5 mm. el dametry de los agajsros serd
| friple del espesor de las barras serd doble de
e8te’ espesor en aquellas, cuyo grueso sea mayor
que 5 y menor que 13 wmm. y serd igual
|4 vez y media el grueso de la barra eunando
‘esta dimensién sea igual 6 exceda de 13 mym.
Deberdn reslsfir 3 la traccién un exfuerzo mf-
nimo de 30 kilégramos por milimetre gnadrado.
 En caliente deberdn poderse saldar las barras,
acodillarse y vorieaise en forma de cilindro oirs
bo | cular uns de las earas mientras que la otra
permanece plana y normsl del eje de dicho ei-
lindro, el difmetro inferior de esta serd igual 4
5 veces el sncho de la ocsra ‘que permanecid
plana, después se volverdn las caras § su po-
‘sieién primitiva sin que acusen grietag ni hen -
diduras.

Se ocortard un irozo que tenga uncs 40 4 60
centimetros de largo, se calentard hasta el oolor
‘naranja oscor0 y se abriré hasta qua el dngulo
formado por las caras exteriores sean de 135
grados.

Otra barra de las mismas dimensiones que
1a de la prueba auterior se caleatard hasta el
“oolor de raravja oseuro y se sacard el éngalo
de las caras exteriores hasta que se reduzea 4
46 grados darante esta operacion Sera preciso
batir & mertillo sobre el y un que lse ramas
‘de hierro de 4ngulo 6 de T. en las cuales tiende
‘& condensarse el metal hacfa el vértioe de dngulo
nterior evitando agi que dicha rama forme
‘plieguez & una forma sinuosa.

Los trozos sometidos 4 estas pruebas no de-
‘berén pregentar grietas ni desgaraduras ni fendas
longitudinales ni cualquier otro defecto que
tevele & una fabricaci6n imperfeota.

Todas las pruebas anteriores se verificardn con
los hierros ordinsrios y de marca Best-Best, on
108 de marea Lovvmvor 6 Best Best podrdn exi~
Birse ademas de las prucbas anteriores las si-
guientes deberan resistir un exfuerzo de traccibn
98¢ no bsje de 32 kildgramos por mjm, cuay
i drado,
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En una cualquiera de las barras presentadss
por el ocontratista, se corfard un frozo suficiente

‘para_formar de uca sola pieza con tubo 6 ei

lindro. terminado: por una  areadela plana en
uns .de ' sus cabezis, formando la euperficie
cilindrica una .de las ramas: de hierro de 4n-:
gulo y constituyendo Is otra 13 ‘arandsla. El
didmetro interior de 'este cilindro, serd igual
4-dos veces y media el ancho de la cara que
permanece plaso. '

En otra barra se cortard uan frozo el ouasl s
abrird hasta que las dos osras exieriores queden
senciblemente en el mismo plane. ;

En una tercera barra se cortard un
el onal

trozo
se cerrard hasta que las dos oaras

‘exteriores. lleguen & ponerss en conmtacto.

4.2 Hierro en- floje.—Serin muy flexibles
pudiéndose plegar sobre si mismos varias veoes

#in  romperse y tendrdée la misma’ resistencia

6 - ‘traccién que se ha’ fijado para las planchas.
5a ' Hierro en plancha.—Bea cual fuese y

‘procedencia deberfn ser homogeneas de calidad

constante 6 reguler y tendrén un espesor uni-
forme y upa superficle placa lisa, continua y
exeutos de defecios. En este efecto serdn re-
chazadas lag que contengan vejigas 6 ampollas
arrugas pliegues 6 asperezas superficiales hoque-
dades tales.como las llamadas seno vieitos 6 esoa-
rabsjos, pajas 6 filamento de hierro mal adhe-
ridas 4 la superficie peldo griewas 6 fendas,
gotag frias 6 escamas que los cilindros lamiaa-
dores hayan inorustado em su superfisie.
Tampoco #e ha de notsr en su seccién capaz
superpuestas que acusen una soldadura imperfecta

entre lss lneas dististas que constituyea el es-

pesor total. Los lados ¢ cantos de las planchas
han de ser lisos reotos cortados 4 escuadra y

sin falta slguna en los 4ngulos.

No ge tolerard defectos algunos sea visible
6 latente que revels poco esmero em cualquiera
de las fases que presenta la operacién del
laminador. :

Para asegurarse de que lag planchas no tienen
calidades Interlores se suspenderfn por un es-
tremo y se le golpearf con un muartillo de ma.
no debiendo producir esta percusién sonido olaro
y vibrante y siendo rechssadas lss que las
produzean sordos y apagados. Si el resultado
de esta prueba faere dudoso se colocard la
plancha en una posicién préximemente hori-
sontal sostiéadola por Jos ocuatro éngulos se
cubrird con una ligera capa de arena toda la
plancha & solamente la parte sospechoss, se
golpeard ligeramente por debsjo y sl la "arena
salta & cada golpe del martillo la plancha sge
declarar4 sana pero g8i la arena no revota
existird soluciones de oontinuidad interiores. Si
el resultado de esta segunda prueba fuese des-
favorable & la plancha podrd escojer el econtra.
tista entre -retirarla-como desechada 6 permitir
que en frio se habrin agujeros con el punson
en los gitios sospechosos, en este dltimo caso
serd. de su cuenta la plancha si se resularge
defectuosa abonéndolo su importe el Estado
si estuviese sana.

También podrd ejecutarse con las planchas
de un grueso igual 6 mayor que O¢ m. 003
otra prueba que consiste en cepillar sus cantos
con la herramienta. mecénica destinada 4 este
objeto y reconocer después sa textara para
ver 8i se presentan en ella hoquedades ase<

balladures 6 ldminas mal soldadas.

Las planchas conservarin después de reca-
lentadas ¢ recaides la mwisma resistevcia y
calidad que aates de llavarla al fuego y deberin
presentsrse ademds & sufrir en frio sin pre-
gentar grietas ni hendiduras las operaciones si-
gaientes doblarse agujerearse, coriarse y re-
macharse. El doblado se hard con los cilindros
6 wdquina de voltesr planchags el sagujereado
cou favzon mecdunico practicando. taladro 6 agus

jergs ouye difmstro y disposicion variarda con

el etpegor de la plancha en la forma siguiente

pira lag planchas de 1 4 5 m. m. groeso el
didmstro de, los sgujeros serid igaal 4 tres ve-

ces el grueso de la plancha psra las planchas

desde 5 4: 13 m m sbos inclusive el didmetro

de los sgujeros eers igual 4 dos veces el

grueso da plancha respectiva y do 13 m m ex-

clusive ea'adelante los ogujeros teadria un dia-

metro igual &4 vez y madia el grueso de plancha

correspondiente.

Lss mis corta distancia entre los contornos de
dos agvjsros consecutivos & la clara celitrs oon-
tendra tantas veces el didmetro de los sgujerod
como veces contenga este ¢idmetro sl grueso de
la plancha y los cebordes & distancias que me-
diardn entre los lados 6 cantos de les planchis
y la cl:cucfsrencia de los sgujeros, serdn iguales
& los grussos, rewpectives de lss plaochas. Loe
cortes 32 harin con figera. moeciaica separando
tiras tantas en la direcclén deslamiondo de las
fibras como en la perpsndicular 4 exta y el ancho
de las teras para las planchas ds 0° m. 003 en
adelante serd cuando m3pos igusl 4 vez y media
el grueso de Ia plancha. Ea las planchas desde
0°m 003 para absj> poded practicarss ean frio
ia operacién de doblar & acodliar ea angulo recto
los lados O cantos conservando la esquica redon~

‘deaia 6 en forme de arco da oircalo.

Para los grussos no habed tolerancia a'guna ¥
serdn precisamente lo que se ind'quen en los
pedidos. -

Las planchiag g dividirdn en trey clases & saber
primera planchae de saperior calidad, segunda
plancha de may buens calidad, tercera plancha de
calidad. Las condisiones ~ expsciales que han de
reunir los de cada clase, se espressn & conticua-
¢ién 1.a clase, planchas superior. Estas planchas
comparab'es en su resistencis y propiedades con
las procedentes de fore-kohie ing'és marca Low-
moor, Bling é Faruley se somsisrén & prasbas en
frio y en caliente.

6a Pruebas en fluno-hompiendo por pensibn unm
trozo cualquiera de una de estas p'anchas la frac<
tura reciente y presentara un grano flao homdégenco
y compacto, un colo blanco de plata y bes.
tante brilo metélico sin que hsya indicio al..
gano de nervio. BSometida una plancha & la ti—
jora mechoica deberd dar tiras segmidas que fen=
gan una longliad igual 4 todo el ancho de todo
el lazgo de 'a plancha sun cuando la tira sca de
meaos ancho que permite la tijara. Ea ia maquina
de cepinar los cantos dardn estas p anchas virulas
geguides que se arrollen sobre si misma dos § tres
veces cuando menos ds este. color blanco del plata
elustre sedoso. Recorrando uona tira de ua &ucho
diez veces mayor que el grueso de la planchs sa
vuolieara en prio, hasta formar un anillo de wum:
de un di§motro interior igaal & veinte wvaces el .
grueso gin que spscezcan grietas ni desgarraduras.
 Para probar la tresistencia de estas planchas sg
cortaria tiras del ancho y largo suficiente tanto
en Ia direccibn del caminado de les fibras con en
el transversal 6 perpendicular & estas, Lz longitad
de cada tira desprenderd de la dispoticién espe-
cial del aparrato de traccibn y para fecilitar lse
prusbas, su ancho serf tal que la barrs de prueba.
que resuste tenga ua aacho de C'm §'30 caande
al gru3so de la planchs sea igusl 6§ mayor que
5 mmy on ancho de 20 m m sf el grueso facg?
infarior 4 5 m m. Para formar el contorno de leg
barras de prusba ya sea sobre las tiras ya ee mar.
quen iomediatameate sobre Ias mismas planches &«
haré uso del uncal 6 de la sierra pars cortar ms-
tales 6 de uoa serie del agujeros tengeated 4 dicho
contorno y abicrto con la bacrena mecénica podrén
sbrirse tambi=n estos agujeros coa el puseon dejando
entre ellos y el contorno que se contrata de ob-
tener una dwatancias por 1o manoe ds 2 mm para
ponerse & cubierto de Ia slieracién que la caiidad’
del hierro produce el punson, el exceso de ancho-
qua resulie 90 hacé dessoarecer con la luna.

Les barras da pruebs asi obtecido . resigtirdn
cuando menos 40 kgmoe por m m 2 de sa seccidn
iransversal ea el semilo del lamioado y 30 [kio<
gramds por m m'2 én la direccidn perpsndisalac
s la del lammsdo en el primar caso el alarga.
m'esto proporciounal se:d ds wa 1@ p3- de wa
7 pS ea el s:gando,

7.a Prasbas - en ealisote.~S3 recortard uaa
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tira de un ancho dies veces mayor que el grueeo
de I|a plaocha y se doblard en calicute sobie y
surgue hasta formar un apillo cuyo didmeiro in-
terior sea & Jo mds de 5 veces el erpesor do Ia
plexcha siv que el metal se 2griete ni desgarre,
De la primera plsncha que se verga i la msno
g0 separard con la tijera ura porciéo dimencion:s
rofleienies para comshinir con ella un caaquete es-
ferico rodesdo de nn reborde 4 arandela que hade
guedar en el plano primitivo de Ja planche, Ia
cuerda do este casquete eaférico medido interfor-
mente, gerd igusl & treinto veces el grueso de a
plencha y 2u flecha medida tsmblen interlor=
mente sexd igusl 4 diez veces este minmo grueso Ia
arandela plavo y circular de eata piezs tendrd un
ancho de siele veces el grueso del la plancha y te
uniré 4 la parte esfirica por uwn arco del contacto
cuxo radio aea igusl & dicho grueso el carquete
aof ejeeutsdo no debers presenter fenda desgara-
Curas, ni oirc defecio cuvalquiera que capsercfalia
3 ductilidad de maleati'idad de resistencia ya un
. gemers! de aptiiud en ¢l metal para piesterse 4
«ste trabajo.
‘4 Segands claae.—Planchas de moy buena calidad,
La resistencis y calidad de estas planchas serin
cutndo mencs igual 4 las de ia madca inglase
Beat Best Sieflorclo vez. Para su reconocimienio
se practicarin pruebas en frio y en caliente.
Pruebas en frio.—=La textara de estss planchas
se1d marcedsmente fibroza ¢p el sentido de l:mi-
wado afreciendo en su frectura reciente un grsro
segular hemogéneo ni muy pino ni moy giuero
de wun color grie clsro con un brino metdlice,
mmy Yivo y espmeciendo l2s fibras buen soldadds
y cumpacias serdn rechazadse les plantas de tex
tura cilstaira 6 de grsmo grucso tosco & irregular.
Todas Jes plenchas de esta clase doblarse en
frip y aio romperse hesta formar con sn direc~
¢ibn primiiiva dpgolos que variarén con los grue:
208 en la forma siguiente:

Cuando se doblan 6 lo largo 6 sea en el sentido

de las fibras.

Nimero de

: Gruesos de 'as planchas en mym. gr:(:ugn':al
Desde 3> hasta 235 « 1b.0
iég. 22 . 205 . 200
| A L SR () <" 280
d. 155611 135 . . 3%0
WM. 31 M, 9 50 o
'ld. TS5y de 6 700
id. 45 & inferiores 90.0

Cuando se doblan perpendicularmente & la fibra

Nimero de

grado del
Gruesos de las planchas en mym. &rgulo
Desde 25 hanta 205 - 5.0
s A9 i AT g 10 0
ild. 155id. 1256 3 15.0
i 3% i, 9 20.0
ld. 55 id, - B 30.0
Id. 45 & inferiores 400

El piso de las planchas destinadas 4 la cons-
“#ruceién de los buques de hisrro se calentara au-
pouiendo que cada diimetro chbico faese 7 kild.
gramos 89 y 8 exigitd que el peso real de les
planchas dflers del calentado 4 lo més en 5 pS
de este cuando el giueso de las pisnchas sea
igual 6 superior 4 25 m. m. y 4 lo més en un
10 pS pera Jas planchas que seap de un grueso
mencs goe 35 m. m
Las panchas gue hsyan satisfecho & estus con-
dicicnes 1@ someterdn a la prenza hidréulica 6
aparetos destinado &  medis su resistencia 4 la
fraccidn recortando al efecio tirss, tanto enm el
senifdo del Jamipado de las filbras como perper-
dicn/srmente 4 estes y formado despues barres de
brucbs spropiadas al aparato de traccién. Estas
barras resistirin ep el sentido del laminado de
las fibras 35 kgmos. por m. m. 2 de su sece'da
trasve ea! y 98 kgmos. por m. m. 2 de dicha sec:
cién en el senudo wresversal 6 peipendicuiar € las
fibrss e alargamiento proporcionsl serd de un
5 p=2 em el primer caso y de un 4 pS en el
segundo,
9a Proebas en caliente,~Todas lae planchas
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de esta clase deben ser bastantes para poder do®
blarse en caliente hasta formar con su direccién
primitiva los érgulos signientes de 125.0 en el
sentido del lsminado y de 90 en sentido traaver-
sal. Esta condicién tupone hue el grueso mayor
de las planchas sea de 25 mm, y que la calds
se prolongas cuando més hasta el calor de nas
ravje. Para doblar las planchas sea en caliente &
en filo se hara wso de una mesa de fundicién que
tenga ura cara pispa y horizontal las caras late-
terales 6 cantos & escuadra con Ia primera y lsg
aristas horizontales redondesdss con wun radio de
12'5 m. m. cepillados los cantos de la plancga &
trczo de plancha qne haya de doblarse se fijard
& 1a mesa dejando el aire la mayor extension que

permita la el 7ra de la mesa la cual podrd li-
mwitarse de 17 mm, en esta Idisposicién se doblard
la parte que hs quedando en falso por medio de
un martillo de 6 4 8 k légrsmcs de peso procu-
rando que sus golpes sean inc guos y normales 4
la euperficie de la plancha.

Para comprobar el dogulo se retira la plaucha
de la mesa continusndo la operacién sino hubiese
alear zado el drgulo requerido.

_ Para las planchas que se deatlnen & la construcs
cldn de las calderas de vapor la mds sencilia prueba
en caliente copsistird en doblar acodlllar el &n<
gulo recto los ladcs & cantos de las planchas,
conservando la esquina rodondeado § en forma de
srco de circulo. En un trczo de estas planchas 83
levants1 4 4 martillo y dando las csldas gque sea
pecesarias, un casquete especio de una sola piezs
con su srandela pleza el cual tenard las misma
dimenciones que el indicado para las planchas su«
periores ¢xcepto su flecha 6 altura anterior gque
serd jgusl 4 5 veces el grueso de la plancha.

Tercera clase. - Placcha de buena calidad Serdn
laz planchas de esta clase snilcga en au resistencia
y propiedades las de |a marca BestsBest, Steflors
deshne y se probarin sucesivamente en frio y en
caliente.

10. Prucbas en frio.==Se cortarfn dos tiras en
el sentido del laminado de las fibras y otras dos
en el frasverssl 8§ perpendicular & estas para rew

presentar & todes |Jas de wn mismo grueso y wme |

someteran emtas tirss & las barras de prueba que
con ella sa formen el aparato destinado 4 termis
nar la resistencia de lom metales 4 Ia traccién. Las
lices cortadas en el sentido del lamlnado deberdn
resistir por lo menos de 31‘05 kgmos. porm, m y
las cortadas en la direccién trasversal & las fibras
resietirfn cusodo menos 26‘5 kgmos, por m. m, 2
de su secei6n no debiendo bajar nuuca el alarga
miexto’ proporcionalmente de 15, 100 en el primer
caso y 1'5, 100 en el seguudo,

Las planchas de estas elases que hayan de apli-
carse 4 Ia conmstruccién de buque de hierro podrén
doblarse en frio sin romperse hasta formar con su
direccién pcimitiva acgulo que guardarin con el
grueso de la plancha las resoiuciones s guientes.

Cudndo se doblan en el sentido del laminado

Nth:llem d;
d
Grueso de las planchas en m m, g':ngo\l!ae
Desde 25 hasta 235 v 100
Ii. 23 id. 20¢% i |3
1999 “44. 17 . 20.0
[d. 155 id. 125 30.0
Id- -3} ~id.- 9 450
Id. 75 id, 6 55.0
Id. 45 id, lss més de'gadas 750

Cuando se doblan en sentido trasversal

Ntimero de

grados del
Grueso de las p'anchas en m. m, dngulo
Desds 19 hasta 17 o B.o
Id. 155 id. 125 . 100
Id, 11 id. 9 15.0
Id. 76 id, 6 200
1), 45 id, las més delgadas 300

En cuanto 4 su peso satisfardn la condicibn im-
puesta pera las planchas de 2.a c'ase deatinadss 4
las construcciones navaies.

11, Pruebas en calients.—Se tomaré en trozo de

Ia plancha de las dimenciones convententes y

construiré con el un cilindro que tenga una altay
y un didmetro interior igual 4 vainte veces ¢
grueso de la plancha sin que en esia me preseniep
grietas ni hindiduras.

BEn lax planchas que se destinen 4 calderay
cobos, baldes y demds objetos de vasigerias ,.'.
envases se levantarin 4 martilo prévia las calde,
ras suficlentes, casquetas esfericos y fondos de dj.
versas vas jas, estos fondos se compondrén de up
dlseo plavo y ecircular de unos 30 cjm. de disme.
tro coyos bordes se doblardin en anpgulo recto cop
el resto del diseo para formar el rebarde 6 par-|
dina que ha de aplicarse contra la superficie laleral
del vaso la pardina tendr4 por lo menos 5ejm. ds|
altara.

Las planchas de esta clage destinadss  la conse
truccién de buque do hierro, serén bamyante ddoeti.
les para doblarse en caliente eln que 8 sobrevengy
la rotara hesta formar un &rgulo de 90.0 maadg
#e doblan en mentido trasversal.

12. Las gaivanzadas.—Ademds de satizfacer la.
conciciones generales de las planchss no presenias
rén en su superficie escama y esta:1dn peifactamente
cubiertas de zine.

13. Hierro en lingotes,—Eataré bien faodido g
limpio de arena y escoria G otra cua'qniera sustans
cie, tendrd el nombre y marca de la fébrica de que
prevenga siendo desde luigo desechados log quo wo
llenen esta condicién so terga formas regulares &
dejen de reunir algunae de Iss circunstancias expres
sadas, igualmente se desecharén los licgotes de
Fundicién, blanco 6 jaspesdo. Para pobrar la resis-
tencia de la fundicion »e colveara la barra sobre:
doe sopories distante 50 ejm. el uno del ctro cars
gindo e en el centro hasta que rompa se avotarf |
la flecha y peso que determine la rotura debiéndo |
heber soportado la barra 150 kilégramos por m, m, &
de seccibn para que el kierro sea de recibo.

14. Tornillos de hierro de rosca para madera. |
—8Serén cilindricos en la parte no enroscada ligas
ramente cénico e€n la enroscada la rosca estard |
perfeciamente cortada y su canto cerd coridote, _

15. Los gaivacizados.=Ademés de saisfacer lag
condiciones de los anteifores, estarin ferfestamente
recubiertos de zine, sin que presenten escamilias ok |
picaduaras. '

Todos /o8 materiales comprendidos en la snterior |
relacién serdn de las dimenciones que se espmesan
en los pedidos pudiendo los largos ser mayores en-
las planchadas cuadradilios cabiilas, hierro de an-
gulo de L. de T. carriles de planchas de hierro gal-
vanizado para su admisién serén recocidos y scm -
tidos 4 pruebas que la comisifn de reconocimientos
juzgue convenientes 4 fin de cercionarse de su buena
caiidad y de que reunen las circunstancias propias
para el uso 4 que han de apicarse dichas pruebas:
snn obligatories, pero los encargados del recibo &
del reconocimiento podedn limitarse 4 practicar so-
lamente las que consideren pecesarias al objeto-
antes espresados y se desechardn desde lnego lom
materiales que de vo satisfsgan 4 ellos 6 que el
contratista rehuse someter 4 praebas.

16. El plazo parala entrega y reposicién do los:
rechazados serdn de cuarenta dise.

Arsesal de Cavite, 14 de Jusio de 1897.—Cirlos
Halcon =V.0 B.o, Manuel Redrigues.

Edictos

Don Joaguin M.a Becerra y Alfonso juez de 1.a instancia de este
partido judicial de Nueva Ecija.

For providencia dictada en esta fecha por el Br, juez de 1 a inge
tancia de este partido judicial de Nueya Ecija en la causs ntmero
4958 por hurto contra Juam Rivera y otios se convoca por el tée-
mino de 8 dias contados desde la publicacién del presente 2 la
Gacets oficial de Manila 4 la tesligo ausente D.a Ciriaca Olar
para declarar en la citada causa.

San Isidro 23 de Junio de 1898.—Cecilio Mendozs, Alejo Ene
carnacién.—V.o B.o, Becem..

—_——
Por providencia dictada en esta fecha por el Sr, Juez de prie
mera iostancia de este partido judicial de Nuoeva Ecija en Ja
cansa nim 2 del g5 contra Julian Pagunite por tentativa de viola—
cién y robo se convoca al testigo ausente Hipolito QCudia vécino
de Cabiao de esta proviocia para que por el término de & dias
4 contar desde la publicacién de este edicto en la Gaceta oficial
de Manila se presenteen este juzgado & declarar en la citada causa
bajo apercibim:ento que de no hacerlo le parardn los perjuicios que”
en deracho haya lugar,
San Isidro 22 de Junio de 1897,—Cecilio Mendoza, Alejo Encas
nacién,=V o B.0, Becerra,
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