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INTRODUCCION

A elaboracién del presente articulo se debe al reciente hallazgo
documental de un cuadernillo titulado Memorias del Maestro
D. Antonio Campa Velasco. Cuadernillo que, no estd por demads
decirlo aqui, fue fruto de multiples investigaciones para su localizacidn,
todas infructuosas. Ya en el Memorial de Artilleria de 1922, cuando
don César Serrano publica la necrologfa del maestro Campa! se hacia
alusién al mismo, citando incluso un pdrrafo. Fruto mds bien su hallazgo
de la casualidad, lo cierto es que la consulta de las escasas treinta y cuatro
péaginas, mds un complemento de otras diez hojas mecanografiadas de
que se componen las Memorias, junto con los datos reveladores que
aporta su expediente personal, nos animé a elaborar este articulo.
Por otro lado, al margen de la recuperacion histérica del folleto, don
Francisco Antonio Campa y Velasco representa un ejemplo de lo que

* Como siempre debo expresar mi eterna gratitud a una serie de buenos amigos que
han colaborado desinteresadamente a la conclusién de este articulo. Mi gratitud a2 Ramén
Ferndndez Penedo por haberme facilitado el original de las memorias del maestro Campa.
Vaya también mi més sincero reconocimiento para Emilio Arias, y la Fdbrica de Trubia
que me ha permitido el acceso a su rico archivo documental. Un recuerdo carifioso para
Rosa Cristina Ferndndez Valdés. Por tltimo, en el dia de su cumpleafios a M? Jesus Garcia,
por su constante apoyo y dedicacién. No obstante, los posibles defectos que pueda tener
este articulo son enteramente responsabilidad del autor.

I SerraNO (1922).
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aqui nos interesa destacar: natural de Mieres, fue uno de los aventa-
jados alumnos de la primera Escuela de Formacion Profesional Obrera
que existié en Espafia creada por don Francisco Antonio de Elorza?.
Este hecho ya nos invita a dedicarle mayor interés. Sin duda, como
veremos, conocié al general Elorza, participé en sus proyectos y hasta
nos puede aportar informacién sobre su pensamiento tanto a nivel indus-
trial como de organizacién laboral. Pero esto, ya de por si suficiente,
se acrecienta en el caso del maestro Campa por haber consagrado en
«setenta y siete arios de su vida, todas sus energias y facultades en pro
de los intereses del Cuerpo de Artilleria y de la Nacion»?; y ello con
acierto pleno pues fue objeto de infinidad de muestras de gratitud de
sus superiores.

Aqui se analiza, por lo tanto, la biografia del maestro principal don
Francisco Antonio Campa y Velasco bajo el punto de vista de su labor
industrial en las fibricas de armamento del Principado. En la primera
parte se analizan de pasada las vicisitudes por las que pasé la fundicidn
de artilleria de Trubia desde sus origenes en 1794 hasta 1844. Poste-
riormente —y en el mismo apartado— hacemos referencia a los primeros
trabajos del general Elorza y la posterior creacion de la Escuela de Forma-
cién Profesional. Mds adelante estd dedicado en exclusividad a la Fdbrica
de Armas de Oviedo en el perfodo 1864-1878; fase esta ultima de mayor
protagonismo de nuestro personaje. Por dltimo, nuevamente se centra
en Trubia: Campa fue destinado a fines de 1878 al establecimiento donde
adquirid sus primeros conocimientos.

2 Al respecto, de una manera oficial la Escuela de Formacién Profesional Obrera
creada por Elorza en Trubia en 1850 estd considerada como la primera en su género en
Espafia; por contra Enrique de Ocerin cuestiona tal primacfa al afirmar que el 28 de octubre
de 1830 se aprob6 el primer reglamento de la «Escuela de Aprendices» en la Fabrica de
Bronces de Sevilla, por lo que serfa ésta, la mds antigua. OCERIN (1966), p. 41. Un primer
apunte revelador, nos hace contemplar a don Francisco A. de Elorza como una persona
tremendamente preocupada por el personal a su servicio; no sélo desde una 6ptica pura-
mente productiva, sino fundamentalmente en el campo de las relaciones humanas, dando
muestras en todo momento de grandes dosis de afecto y comprensidn hacia los operarios
a su servicio.

* SERRANO (1922), p. 339. Desarrollé muiltiples comisiones como: la de recepcién
de twbos para armas Remington en Alemania desde el 10 de noviembre de 1868 hasta el
27 de febrero de 1870. En 9 de noviembre de 1870 fue llamado a Madrid para auxiliar
a los jefes de la Junta Facultativa en las pruebas de ametralladoras. En 17 de agosto de
1872 sali6 en comisién a Witten (Alemania) para la recepcion de tubos de acero para cafioncs
de fusil modelo de 1871, continuando con ella hasta el 10 de agosto de 1875. Por orden
del director general del Cuerpo de 26 de octubre de 1877 se le confirié una comision del
servicio para la Corte. Y, por R.0. de 10 de septiembre de 1878, se dispuso pasase en
comision del servicio, por dos meses, a Francia, Italia, Alemania e Inglaterra.
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LA FUNDICION DE ARTILLERIA DE TRUBIA
Y LA FORMACION PROFESIONAL (1844-1864)

LOS ORIGENES DE LA FUNDICION DE ARTILLERIA DE TRUBIA

Como ya se dejé indicado, los origenes de la Fébrica de Trubia se
remontan a fines del siglo xvii. Por aquellas fechas se hallaban esta-
blecidas cerca de la frontera francesa, en la provincia de Navarra, las
fébricas de Eugui y Orbaiceta* que claboraban, entre otros productos,
municiones de hierro colado para la artilleria reglamentaria. Ambas insta-
laciones, si bien ubicadas en una zona de amplia tradicién industrial?,
adolecfan de «tres uinicos inconvenientes», a saber: tener muy malos
caminos para el transporte de los efectos elaborados a la capital, hallarse
muy lejano el puerto de San Sebastidn (punto de donde se repartian al
resto de Espana y a Ultramar), y fundamentalmente, su deficiente situa-
cion topogréfica pues ocurria que siempre que se rompian las buenas
relaciones entre Espaifia y Francia y se proclamaba el estado de guerra,
por su proximidad a la frontera pirenaica, quedaban sin poder consa-
grarse a su cometido cuando mds necesario era. Esta circunstancia, puesta
de manifiesto en varias ocasiones$, y el fracaso de los primeros ensa-

4 Sobre las fibricas de Eugui y Orbaiceta puede consultarse RaBaNnaL Yus (1984 y
1987) y ArNAIZ (1850). Obviamente Eugui y Orbaiceta no eran las tinicas reales fabricas
del norte de Espafa, existfan también la Real Fébrica de armas blancas de Tolosa y las
Reales Fabricas de armas portdtiles de fuego y blancas de guerra de la villa de Placencia.
En Catalufia: San Sebastidn de la Muga y Ripoll. Por tltimo, en Santander estaban las fdbricas
de Liérganes y La Cavada. LARRARAGA (1981). El establecimiento de la fédbrica de Orbai-
ceta se debe a la falta de combustible, en la de Eugui por tratar en ella de tener dos hornos
constantemente en fuego. Fue adquirida por el Estado en 1784 al conde Ornano y al vizconde
de Echauz, ambos franceses. Por su parte, la creacién de Eugui «es tan antigua que se pierde
en la noche de los tiempos». En 1420 se fabricaban en ella cascos, ristres, coseletes, etc,
y parece ser que en sus cuentas ya se referian sus administradores a €épocas anteriores. Fue
cedida al Estado en 1766 y se tasé en 55.637 reales de plata.

5 «Las fdbricas de Navarra son por la riqueza de sus minerales, por la abundancia
de las aguas del pafs, por la extensién de sus montes, por el cardcter trabajador y constitu-
cién robusta de sus habitantes: la verdadera joya del Cuerpo de Artilleria». ArNA1z (1850),
p. 49.

¢ La irrupcion francesa sobre Fuenterrabfa en 1638 provocé la paralizacion del esta-
blecimiento pirenaico. En cambio, en Orbaiceta, cuando se habfan empleado en 1794 mds
de seis millones de reales, por efecto de la guerra con la Republica francesa fue en aquel
afio incendiada y destruida por sus tropas en gran parte. Reconstruida con un coste de
1.267.167 rs., en 1808 volvieron a apoderarse de ella los franceses que empezaron a trabajar
en sus hornos. A la evacuacién de la fabrica por los franceses, previo inutilizar los fuelles
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yos para adoptar el coque como combustible en La Cavada’ (mayo de
1793) hacian imprescindible establecer nuevas fdbricas de material de
guerra en lugares seguros y muy alejados de la frontera francesa, pues
«la situacion de las fdbricas de fusiles en Placencia, Eibar, o en cual-
quiera otro punto de las provincias vascongadas es anti-militar, anti-
politica y anti-econdmica...»®.

Los primeros proyectos datan de 1792 cuando el Consejo de Estado
acuerda que «para no estar pendientes en tiempo de guerra de sélo aque-
llas fdbricas (se refiere a Orbaiceta y Eugui), se examine si en diversa
parte o partes del Reino hay posibilidad de establecer otra u otras, con
las proporciones requeridas para que sean subsistentes, seguras, abun-
dantes y econdmicas en todo tiempo»®; pero no serd hasta la reunién
del Consejo de Estado de 31 de enero de 1794 que se toma una decision
definitiva. Su Majestad aprobd el informe del jefe de Marina don
Fernando Casado de Torres!® y resolvié que se hiciese con toda
brevedad el pensamiento de establecer una fabrica de municiones en el
concejo de Grado, en Asturias, en el punto de unién del rio Trubia con
el Naloén, «y que para evitar los gastos de un establecimiento formal
y costoso, fuera desde luego provisional»'!. Aconsejaban la eleccion
el estar situado a un flanco de las lineas naturales de invasién de la Penin-
sula por la frontera pirenaica y la abundancia de agua en aquella confluen-
cia de rios!? para el movimiento de la fabrica. También la existencia de

de los hornos fue ocupada por las tropas de Morillo y Mina, los que no conceptuando
todavia segura su posesién permanente comenzaron a destrozarla. Nuevamente repa-
rada (con un coste de 403.504 rs. 29 mrs.) fue incendiada en 1834 por las tropas carlistas
a las 6rdenes de Zumalacdrregui. El horno de San Sebastidn de Ia Muga, en Gerona,
es otro claro ejemplo. Funcioné durante el periodo 1776-1794. ArnAiz (1850),
RABANAL Yus (1894 y 1897) y SuiArez (1991).

7 Respecto a las tentativas efectuadas en La Cavada para fundir con carbén mineral
puede consultarse ALCALA-ZAMORA (1974), pp. 76-79.

8 LUxAN (1849), p. 349.

9 ApARO Ruiz-FarLcé (1986), pp. 348-349. Reproducida el Acta del Supremo
Consejo de Estado del dia 18 de junio de 1792.

{0 En la reunién del Consejo de Estado de 15 de febrero de 1793 se habia encargado
por el Ministerio de Guerra al ingenicro cn jefe de Marina don Fernando Casado de Torres
que informase si en «Asturias 0 montafias de Suntander habiu parajes en donde concurriesen
dichas circunstancias». ADARO Ruiz-FALCG (1986), pp. 349-350. Reproducidas las Actas
del Supremo Consejo de Estado del dia 15 de febrero de 1793.

1 Aparo Ruiz-Farcé (1986), pp. 350-351. Reproducida el Acta del Supremo
Consejo de Estado del viernes 31 de enero de 1794.

2 A la hora de elegir el lugar de emplazamiento de una nueva industria se valoraban
mucho mds las cconomias cxtcrnas rclacionadas con la oferta, que las oportunidades de
mercado y los aspectos referentes a la demanda en general. Se daba mucha mds importancia
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yacimientos de hierro en sus cercanias, fundamentalmente en Castafiedo
del Monte; las grandes cuencas carboniferas que se¢ explotaban en
Langreo y los extensos y frondosos bosques de buenas maderas, muy
apropiadas para efectuar todas las obras de la factoria fueron factores
que se tomaron en consideracion. Por dltimo, la facilidad con que podrian
transportarse por el Nalon los carbones minerales de Langreo y la salida
por el mismo rio de los productos elaborados en la fabrica al vecino
puerto de San Esteban de Pravia, asi como la posibilidad de encontrar
abundante mano de obra para los trabajos de construccién primero y
fabricacién después de municiones, decantaron la decision hacia las tesis
de Casado de Torres.

Tras la aceptacion de los informes de Casado de Torres sobre el
emplazamiento idéneo para la futura Real Fdbrica de Municiones
Gruesas, se dio comienzo a los trabajos, construyendo la presa y acequia
que habia de conducir las aguas hasta el punto donde se instalardn las
ruedas hidrdulicas, motoras de los fuelles inyectadores de aire en los
hornos y que habfan de activar ademds algunas de las maquinas usadas
para el barrenado de los cafiones de fusil. Se efectuaron ensayos meta-
lirgicos de varios minerales, y entre 1795 y 1796 ya sc habian cons-
truido en Trubia los dos hornos de carbonizacion y de fundicion deno-
minados: «Volcdn» e «Incendio». En mayo de 1796, se realizaron los
primeros ensayos para fundir con coque, no prendiéndose fuego al primer
horno (el Volcdn) hasta el 11 de mayo de 1797. Tanto esta tentativa
como las siguientes no fueron acompaiadas por el éxito pues, a pesar
de que se conseguia licuar el hierro, no era lo suficiente, ya que se soli-
dificaba nada mds entrar en los moldes. Por ello, ya fuese por la falta
de practica de los obreros, ya la mala calidad del carbén de Langreo,
0 quizds la poca inteligencia en la fabricacién del coque, lo cierto fue
que las dificultades que ofrecia la aplicacién del coque al horno alto
no fueron vencidas y hubo de volverse al combustible vegetal 13; y sus
productos fueron destinados a la fabricacién de municiones.

a factores como la proximidad a las fuentes de abastecimiento de materias primas o
a las posibilidades de aprovechamiento de energia hidrdulica, mientras que apenas se
tenfan en cuenta cuestiones que hoy se consideran decisivas como la existencia de una
demanda potencial en los mercados cercanos a los nuevos establecimientos industriales
para hacer llegar sus productos hasta los mercados distantes. PRECEDO LEDO (1989).

'3 Sobre este ensayo para el empleo del coque en el alto horno puede consultarse
CoLrr MarTIN (1982), FERNANDEZ PENEDO (1964), ADARO RUIZ-FALCG (1986) y OCAMPO
SUAREZ-VALDES (1987 y 1990). Para don Francisco A. de Elorza las causas principales
que pudieron haber contribuido a que los resultados no hubiesen sido los apetecidos, fueron
sin duda la pequefiez de los hornos que se habfan construido y sobre todo el poco viento
que podian suministrar las mdquinas establecidas con este objeto. ELorza (1844), p. 247.
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La guerra de la Independencia de 1808 paralizé los trabajos orde-
nandose inmediatamente la dispersion del personal contratado. Con ello
«la no muy floreciente época fundacional de Trubia habia termi-
nado»"'*. En 1812, se organizé de nuevo la fdbrica de fusiles de Ovie-
do, estableciéndose en Trubia algunos de los cafionistas y bayoneteros
que anteriormente habfan estado en Grado y Mieres, aprovechando los
edificios y la fuerza motriz que de otro modo hubieran quedado sin uso.
En suma, «haciendo cariones de fusil y bayonetas, vivia Trubia vida
languida, tan tranquila y feliz, como poco fecunda para los progresos
de la industria militar»".

No serd hasta 1843 cuando se plantea la posibilidad de restaurar la
fabrica de Trubia; para ello se ordena al entonces capitdn don Francisco
Antonio de Elorza y Aguirre que pasase a Asturias y redactase una
memoria en la que diese cuenta de lo que es la fabrica y lo que de ella
se puede y debe esperar con la proteccion del gobierno de S. M. '6. En
ella se destaca lo Siguiente: primero, que las primitivas instalaciones
eran en su mayoria inservibles, por lo que habia que dotarlas de nuevos
medios; segundo, que como el arbolado de las zonas proximas se habia
agotado en la época anterior hasta la distancia de cinco leguas en los
doce afos que marcharon los hornos altos, por lo tanto, éstos debian
funcionar con carbén de piedra, y seria conveniente que la fabrica adqui-
riese minas propias; tercero, facilitar los medios de transporte «es una
cosa indispensable» y el establecimiento de un puente sobre el Nalén
y para la conclusion del camino a Oviedo y la construccion de otro que
se dirigiese a la mina de Castafiedo, asi como la reparacién para las
conducciones de los minerales de monte Lloy y de Bercid, «deben ser
atenciones preferentes»; y cuarto, que dadas las dotaciones de materias
primas y mano de obra debia establecerse una fébrica de hierro inte-
gral, para producir piezas acabadas mds baratas que en las maestranzas
y parques de Artillerfa. De todo ello cabria esperar que los resultados
del restablecimiento de esta fibrica «deben ser los mas lisonjeros».

Asi fue como con el partido moderado en el poder, y el militar
Narvdez recién nombrado Presidente del Gobierno, una R.O. de 26 de
mayo de 1844, ordend el restablecimiento de la antigua fabrica de muni-
ciones de Trubia, disponiéndose que se¢ fundiese en ella la artilleria de

14 PErNANDEZ PENEDO (1964), p. 448.

15 OrDGORNEZ (1892), p. 8.

16 Es el transformador de la siderurgia espaiiola en el segundo tercio del siglo xIx.
ALCALA ZAMORA (1974), pp. 123-124; SUAREZ MENENDEZ y GARCIA GARCia (1988).
Cuando se le ordena visitar la vieja Real Fabrica se hallaba fuera del Cuerpo, como super-
numerario, y encargado de la direccién de algunos establecimientos particulares en Sevilla.
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hierro necesaria para la marina, plazas de guerra y baterias de costa.
Por una R.O. posterior (18 de agosto) fue nombrado don Francisco
Antonio de Elorza y Aguirre, director del nuevo establecimiento!’.

LA FORMACION PROFESIONAL. ELORZA Y ANTONIO CAMPA
(1850-1864)

La labor de Elorza fue incesante ya que «no existian de la antigua
fabrica de Trubia mds que dos pequerios hornos altos que fue preciso
destruir, la presa donde se tomaban las aguas del rio Trubia, y la
estrecha acequia que las conducia al establecimiento. Habia ademds
una casa-habitacion del director y comisario, dos para oficiales y
empleados, algunas para operarios, y cierto niimero de fraguas y
barrenas verticales para el trabajo de los cariones de fusil, dependientes
de la vecina fabrica de fusiles de Oviedo»'®. Nada mds llegar, duplica
el canal y hace una nueva boca al machén o toma de agua; derriba los
viejos e intitiles hornos altos construyendo dos de los mejores de su época;
monta la fabricacién de artilleria con talleres de fundicioén y barrenado,
la molderia de piezas de mdquina y de adorno; la fundicién de proyec-
tiles; la fabricacion de aceros, la de limas, y explota las minas de carbon
de Riosa. Instala asimismo el taller de afino, elaboracion y estirado de
hierro dulce; la forja con cilindros de los cafiones para armas portd-
tiles; obliga a los cafionistas a trabajar «casi a la moderna» en el taller
llamado de fusiles, y construye al propio tiempo talleres para corazas,
revolveres y ladrillos refractarios. Ademds, compra terrenos por todas
partes; hace caminos para minerales y carbones; consigue la carretera
hasta Oviedo y el puente sobre el Naldn; construye él mismo uno sobre
el Trubia; trae arbolado de Francia, Bélgica y Alemania; llena de plan-
tios de arbolado toda la comarca, y forma viveros. Pero, la labor mds
destacada, la que aquf nos interesa principalmente y la que «por st solo
bastaria para que su nombre y su recuerdo permanecieran vivos en la
mente de los directores de la industria espafiola»'® fue la creacién de
la Escuela de Formacion Profesional Obrera. Elorza ya en su primera
memoria reconocia la ventaja que ofrecia la abundancia y baratura de
la mano de obra, «de que habrd pocos ejemplares dentro ni fuera de

7 Sobre las dificultades para hallar persona capaz y a propésito para dirigir y llevar
a efecto la rehabilitacién de la fibrica de Trubia, consultar LuxAN (1861), pp. 46-47; SUAREZ
MENENDEZ y GARciA GARciA (1988) y Osepa (1985).

' ErLorza (1861), p. 6.

¥ PErez Ruiz (1949), p. 48.
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Esparia»* pero no por ello dejaba de manifestar que «una de las
mayores dificultades que ofrece el establecimiento de una fibrica nueva,
sobre todo en un pais falto de recursos 'y que no existe industria alguna,
es la reunién del personal obrero necesario para los trabajos»?'. Esta
dificultad se acentua si «ademds de establecerse en un pais en que nada
existia, abraza por decirlo asi toda la industria del hierro y sus aplica-
ciones al material de guerra»?. Por ello, experto conocedor de las
principales fdbricas extranjeras, fundamentalmente las relacionadas con
el material de guerra, como las de Lieja, de Ruelle y de Nevers, viajé
en 1844 por Francia, Bélgica, Inglaterra, Alemania, Holanda, Suecia,
Rusia y Prusia, para estudiar los adelantos sobre la fabricacion del hierro
en general y en particular la de construcciones militares; asi como para
la adquisicién de operarios y maquinas. Contratd, entre otros a don Pedro
J. Gosset y Herkenne para grabar la coleccién de ldminas que repre-
senta los talleres y mdquinas de la fabrica de Trubia; don Diego Pool
como calentador de hornos; don Francisco Bertrand y Hatot en su calidad
de maestro de acero; el maquinista N. Brandemburg, los maestros fundi-
dores don Jorge y don Julio Puyh?, etc. Y a todos les impuso en su
contrato una cldusula en la que se especificaba la condicidon de ensefar
aprendices: «cuidando de ensefiar su oficio a los aprendices que con
él trabajen».

Los maestros extranjeros no fueron llegando hasta finales de 1846
por lo que para colaborar en los primeros trabajos de la fdbrica y adies-
trarlos en las labores industriales selecciond, a mediados del afo 1845,
entre otros, a tres o cuatro muchachos con trece anos cumplidos «y e/
Sr. Elorza nos colocé en los trabajos de la Fdbrica con un real de
Jjornal»?*, prometiéndoles que en cuanto llegasen los maestros extran-
Jeros los colocaria de aprendices de ellos. Don Antonio Campa Velasco
fue uno de esos tres o cuatro muchachos.

A finales de 1846 empez6 a llegar el personal fordneo contratado,
siendo destinado el joven Campa como aprendiz de un maestro picador
de limas?. En 1848, ya con cierta experiencia, se formé una tarifa

% Erorza (1844), p. 255.
Y Idem, (1861), p. 17.

2 [bidem.

23 Sobre el particular estamos recopilando informacién y elaborando un estudio que
espcramos ver publicado a medio plazo.

2  Campa VELASCO (1920), p. 1.

25 Probablemente fue el maestro belga M. Doumolins. La introduccion en Asturias
de la fabricacién de limas y escofinas, producto de primera necesidad en casi la totalidad
de los oficios e industrias se debe a Elorza, que para montarla en 1846 contraté a este maestro

)



Don Antonio de Elorza, director de la fdbrica de armas de Trubia.
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para picar toda clase de limas a destajo, la cual, en unién de un proyecto
de contrato, fue elevado a la superioridad, donde fue aprobado en todos
sus puntos por orden del director general del Cuerpo de 12 de octubre
de 1849. Acto seguido comenz6 a trabajar en unas condiciones mas venta-
josas: «el contrato era por 10 afios, nos concedia casa gratis, asistencia
facultativa, 5 reales diarios en caso de enfermedad y si no hubiera trabajo
en limas se nos emplearia en otros trabajos con un jornal de 7 reales
y que el contrato se tendria en cuenta para los efectos de retiro»?S.
Esta primitiva forma de aprendizaje llenando nuestros talleres de
aprendices con mozos de 15 a 20 arios fue posteriormente sustituida —una
vez se contase con mayor nimero de instalaciones— por un método,
en aquel tiempo revolucionario?’” que combinaba la formacién tedrica-
préctica. Elorza lo expresaba como sigue: «yo no quiero obreros sola-
mente para Trubia, quiero crear un plantel de obreros que lo mismo
que ahora vienen aqui maestros extranjeros sean los de aqui quienes
los reemplacen en todas las dependencias del Cuerpo,y en cuanto yo
tenga obreros que desemperien funciones de maestros, mandaré los
extranjeros a sus paises tan pronto terminen sus contratos»?®. Mds
aun, aspiraba a que con el tiempo pudiesen «sustituir una prdctica deter-
minada, una educacion artistica mds amplia concurriendo asi en comun
con tales precedentes al desarrollo positivo y perfeccion mayor de la
industria del pais, y reportando en particular los incalculables benefi-
cios que les proporciona una instruccion tedrica de tanto valor para
los adelantos en cualquier arte y consiguiente ventaja de cada individuo
en su respectiva profesién». Fue bajo este punto de vista, la de formar
«un plantel de maquinistas, fundidores, forjadores, ajustadores y opera-
rios de todo género, de que antes carecia»? que por orden de 7 de

belga, el cual adiestré a los obreros en las varias operaciones (forja, afilado, alisado,
recocido y picado), «guarddndose gran reserva en lo tocante al temple, que es punto
decisivo para la bondad del producto». ARAMBURU y ZULOAGA (1899), p. 198.

6 CaMPa VELASCO (1920), p. 1.

27 Lo calificamos de revolucionario porque, en la actualidad es considerada como la
primera Escuela de Formacién Profesional Obrera que se fund6 en Espafia. Oficialmente,
para conmemorar el primer centenario de la creacién de la Fdbrica Nacional de Trubia,
de la primera escuela de Formaci6n Profesional y para honrar la memoria de su fundador,
general Elorza, se cred, en 1944, en todas las escuelas de Formacion Profesional Obrera
en los establecimientos de industria militar, un premio anual denominado «Premio Elorza»,
«el cual serd adjudicado al alumno que mds brillantemente haya terminado el dltimo curso
de los que se siguen en dichas escuelas». Diario Oficial del Ministerio del Ejército, ndm.
283, de fecha 16 de diciembre de 1944, p. 1.324.

2% CaMmpa VELASCO (1920).

¥ ELorza (1861), p. 18.
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enero de 1850 cred «una escuela o academia gratuita» para los oficiales
y aprendices de sus talleres a la que «con igual condicion podrd también
asistir cualquiera otra persona que desee aprender las materias que
deban enseriarse, siendo de estas los elementos mds sencillos de la arit-
mética en cuanto hace relacion a las artes y oficios, y el dibujo geomé-
trico aplicado particularmente a la determinacion de maquinas y arte-
factos» (sic)®. En dicha academia la ensenanza correria a cargo de los
oficiales del Cuerpo empleados en el establecimiento siendo la «hora
destinada a tan til ocupacion» la primera de la noche inmediatamente
después de terminados los trabajos en los talleres; concretamente, eran
por la noche los seis meses cortos y ademds de estos los domingos de
diez a doce de la manana. Los resultados vendrdn a demostrar que la
instalacién de la escuela es «el medio mds eficaz de facilitar el aprendi-
zaje, por cuanto no se obrard por una ciega imitacion 'y st con inteli-
gencia y de abrir nuevas y itiles ocupaciones obtenidas naturalmente
para todo el que carece de una instruccion solida, tanto mds facil de
proporcionarse en un Establecimiento donde la multitud de mdquinas
acomodadas a los tltimos adelantos, y a los variados ramos de indus-
tria que en él se ejercen, permiten aplicar inmediatamente los princi-
pios de la teoria desenvueltos en las lecciones de la Academia»?'.

Una vez se dio la orden fundacional, Elorza mandé que todos los
obreros que deseasen asistir a las clases de matemadticas y dibujo se alis-
tasen en los talleres. Don Antonio Campa super6 el examen por el cual
el que sabfa nada mds que las cuatro reglas de enteros, lo destinaron
a la clase de aritmética; por contra, los que sabfan las operaciones de
enteros y quebrados los destinaron a la de geometria.

Campa, como el resto de alumnos, compaginaba su formacién con
los trabajos en el establecimiento y «cuando ya estdbamos algo adelan-
tados el Sr. Elorza visitaba la clase de dibujo todos los dias festivos
después de salir de misa y a todos tenia algo que decir, a unos bien,
a otros mal»*,

A propuesta de Elorza en una de esas visitas de reconocimiento y
dadas sus dotes para el dibujo, fue destinado a las 6rdenes del Sr. Pérez

0 Archivo de la fébrica de Trubia. Libro de Ordenes. Subdireccién de la Fdbrica
de Truvia. Afio de 1850. (sic).

*®  El profesor de aritmética era el teniente Rios, el de geometria el teniente Bernardo
de Echaluce y la clase de mecdnica corria por cuenta del capitdn Victor Marino. La clase
de dibujo estaba a cargo del teniente Federico Verdugo. Los profesores Verdugo y Marino
se marcharon y los substituy6 el capitdn Artemio Pérez, quien tenfa como auxiliar para el
dibujo al grabador Pedro José Gonzdlez.

32 Campa VELASCO (1920), p. 2.
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dedicandose desde noviembre de 1859 hasta fines de diciembre al proyecto
del cafién H.E.S. de 16 cm. El primero de enero de 1860 fue dado de
alta en la seccién de barrenar, dentro del taller de construccidn, con un
jornal de ocho reales, donde continué hasta diciembre de 1863. Con esta
fecha fue nombrado auxiliar del maestro Larrosa® para montar las
maquinas de la prolongacién del cilindro**. Continué ayudando a don
José R. Larrosa en el montaje de madquinas de vapor y laminadores hasta
agosto de 1864, en que el teniente coronel don Celestino Valdés «me
dio de baja por faltar un dia sin permiso»*. El propio Campa nos ex-
plica lo sucedido: «entonces no se trabajaba mds que cinco dias a la
semana y aprovechando dos dias me fui a Mieres a visitar unos parientes
y me hallé que habia muerto un primo mio y como no podia hacerse
el funeral hasta el lunes me quedé, y cuando llegué aqui el mismo lunes
a las tres de la tarde, me hallé con la baja»*®.

DESARROLLO INDUSTRIAL EN LA FABRICA DE ARMAS
DE OVIEDO (1864-1878)

Despedido de la Fdbrica de Trubia pas6 a formar parte del personal
de la Fabrica de Armas de Oviedo, que con el fin de reunir en un solo
edificio todos los elementos de fabricacidn del fusil estaba situada desde
1855 en el historico convento de monjas benedictinas llamado de La
Vega®'. Se dedic6 a hacer plantillas para piezas de armas y posterior-

33 Sobre don José Ramén Larrosa y Guisasola preparamos otra monografia. De momento
indicar que la biograffa del maestro Larrosa presenta un modelo de ensefianza, «para todos
los que, con cardcter filiado o eventual, dedican su existencia a trabajos industriales».

3 Eran éstas: la maquina de vapor vertical de 90 caballos, el martillo de 6.000 kgs.,
el tren laminador que tenfa por un extremo un aparato para envolver las espirales para hacer
los zunchos y por el otro dos cabezales para laminarlos, y sobre los castilletes dos maquini-
llas de vapor para dar la presién al laminar los zunchos. Se montaron nuevas calderas de
vapor, se empalmo la tuberia y se consumié con nuevas maquinas.

35 CamPa VELAscO (1920), p. 5. A don Antonio Campa no le extrafié aquella deter-
minacién, porque en cierta ocasién eliming por el mismo motivo de Trubia al teniente don
Manuel Maldonado, al teniente don Guillermo Reinaglein y al capitdn don Artemio Pérez,
«tres inteligentes y laboriosos oficiales».

% CAMPA VELASCO (1920), p. 4.

37 El nacimiento de la Fdbrica de Armas de Oviedo estd fntimamente relacionado con
el deseo de S. M. de ser propietario de un centro de este tipo. La fabricacién de fusiles
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mente fue destinado con dos maquinistas ingleses que habian venido a
montar dos mdquinas de vapor de treinta caballos, y que fueron inaugu-
radas, una en septiembre de 1864 y otra en agosto del afio siguiente.

Asf pues, la fabrica de Oviedo estaba en pleno periodo de expan-
sién. Entre 1860 y 1861, se tomd posesién por el Ministerio de la Guerra
de quinientas cincuenta y dos dreas de terreno que se juzgaron indis-
pensables para el debido desarrollo del proyectado establecimiento e
hizose el oportuno proyecto para instalar en dicha ciudad algunos de
los talleres que atin continuaban en Trubia. Aprobado por R.O. de 11
de septiembre de 1862, dieron comienzo enseguida las obras, y a medida
que se iban concluyendo se efectuaba el traslado. El taller de revélveres
el 11 de febrero de 1863, el de bayonetas y baquetas el 17 de abril del
mismo ano, y el de cafiones el 7 de noviembre de 1864, todos con su
personal, maquinas, herramientas y demads.

Desde entonces no cesaron ya las mejoras; se acondiciond la fabrica
con aumento de fraguas y nuevos talleres de cafiones, baquetas, alzas,
vainas dc bayonetas, de pavon, desbaste, etc. También se ensancharon
las oficinas y se edificaron nuevas naves para el taller de lima mecdnica
de piezas y canones. Para la nueva etapa de la fabrica se necesitaba contar,
ademds de operarios de todas clases, con personal capacitado en las
distintas labores de la fabrica’8. En los primeros dias de septiembre de
1864 El Faro Asturiano anuncié la oposicién para cubrir tres plazas?
de maestros maquinistas para la fabrica de armas. Se solicitaba conocer
el trabajo escrito en francés por Armengand Obrero Mecdnico'y las oposi-
ciones debian comenzar el primero de noviembre. Don Antonio Campa
presentd su solicitud junto con cuatro aspirantes mds. Creia no tener
excesivas dificultades pues el programa estaba basado en una obra «que
yo me sabia de memoria y que como estaba escrito en francés no

fue patrimonio industrial, desde lejana fecha, de la provincia de Guiptizcoa. Placencia,
Ermiia, Eibar y Elgoibar eran las localidades que mids principalmente se dedicaban
a la construccién de armas portdtiles para el Estado. Ademds, un factor a destacar en
la creacion fue la sitacidn fronteriza de aquellos pueblos; por cllo, el Gobierno dispuso,
por R. O. de 24 de abril de 1794 que se trasladase al Principado de Asturias la fabrica-
cién de fusiles, estableciéndose los armeros por grupos, en Mieres, Trubia y Grado
y las oficinas centrales, sala de reconocimientos y almacenes, en el amplio palacio de
Oviedo, llamado del Duque del Parque, ejecutdndose todos los trabajos bajo la direc-
cién del Cuerpo de Artillerfa. Anénimo (1908 y 1922); LUXAN (1861); OLIVER CoproNs
(1900); La Forck (1970) y Aparo Ruiz-FaLcé (1986).

% Llegé a tener 700 operarios armeros, 50 aprendices y 200 obreros para los trabajos
de edificacion, entre otros.

% Las plazas eran una para Principal con 50 duros de paga, otra para 17 con 40y
otra de 22 con 30. Campa VELAscO (1920), p. 6.
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estaba al alcance de todos»*. La oposicion empezo por la teoria y a
los tres dfas suspendieron a dos; mds tarde, después de duros exdmenes
précticos, a finales de enero de 1865 dio el fallo la Junta encargada de
la convocatoria, declarando desiertas las plazas de Principal y Primera
y dando a don Antonio Campa el nombramiento de 2° maquinista a
efectos desde primero de febrero de 1865, «y alli principid mi carrera».

Inmediatamente fue destinado al taller de caiones que atin estaba
recibiendo material que habia en Trubia. Era el apogeo de las armas
rayadas de pist6n y en Oviedo se trabajaron las carabinas Minier, modelo
del 57 y los fusiles del 59; pero en el bienio 1866-67 se declaré la guerra
entre Austria y Prusia, donde los prusianos presentaron varios regi-
mientos armados con fusil de aguja y con esta ventaja derrotaron a los
austriacos en la batalla de Sadowa. El Ministerio de la Guerra por R.O.
de 14 de diciembre de 1867, dispuso la aplicacion del sistema Berdan,
pero para aprovechar el mucho armamento en buen estado con que se
contaba, se hiciese la transformacién de las carabinas y fusiles modelos
1857 y 1859 a dicho sistema. Sucesivamente fueron apareciendo el
Berdan nim. 1, mim. 2 y nim. 3, en los que se iban ofreciendo mejores
condiciones de seguridad. Don Antonio Campa se aplicé activamente
en reformar los sucesivos modelos hasta el afio 1870.

Por el afio 69 comenzaron los estudios del fusil modelo Remington
y dados los excelentes resultados en las pruebas que efectud el Cuerpo
de Carabineros, una orden del director general de Artilleria de 24 de
febrero de 1870 ordend su construccion en gran escala.

La adopcién del modelo Remington a nivel industrial presentaba serias
dificultades técnicas ya que el calibre era de 11 mm. en vez de 14 que
tenia el antiguo, los cafiones tenfan que ser de acero forjado en solido
y taladrados, y tanto Trubia como Oviedo carecian de la capacidad indus-
trial necesaria. En vista de esto se procedié a hacer un contrato de 30.000
cafiones, forjados y taladrados a 9 mm. a la casa Bergen de Witten
(Alemania). Para su recepcion, salié en noviembre una comisién
compuesta por el capitdn don Eduardo G. Velasco y el maquinista don
Antonio Campa. Llegaron a Witten en los primeros dias de enero de
1869 y empezaron la recepcion, mandando lotes al puerto de Amberes.
Debido a constantes paréntesis en su principal misién4!, no conclu-
yeron la recepcién de los 30.000 cafiones hasta febrero de 1870.

# Campa VELASCO (1920), p. 6. Tal como refleja su expediente personal, tenia cono-
cimientos de francés y alemdn.

41 Realmente fue una comisién muy accidentada pues a mediados de afio, en plena
inspeccién de los 30.000 cafiones, recibieron orden de ir a Bélgica para probar una ametra-
Hladora sistema Montignes. La llevaron al poligono de pruebas, se hicieron blancos cuadri-
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De regreso a Espafia se dedicé a preparar la nueva fabricacién del
fusil Remington y al cabo de ocho meses ya se podian hacer de 30 a
35 fusiles por dia. La remesa de cafiones se agotd y en el mes de julio
de 1872 hubo necesidad de hacer un nuevo contrato de otros 30.000
cafiones.

El dia 14 de agosto de 1872 visit6 el rey Amadeo de Saboya la Fabrica
de Armas de Oviedo; el dia 15, a pesar de ser festivo, la de Trubia,
y el dia 17 sali6 Campa por segunda vez para la recepcion de los cafiones.
Esta vez, Campa tenia que ir s6lo pues el jefe de la comisién, el capitdn
don Leopoldo de Colugan era agregado militar de la embajada en Berlin.
A su llegada a Witten no habia nada hecho; el contrato estaba atin sin
ultimar y Colugan estaba en Wiesbaden. Campa escribié al agregado
militar de la embajada en Berlin y a los ocho dias se comenzé a trabajar.
En el mes de septiembre se pudo hacer una expedicion, pero en el mes
de noviembre siguiente surgid «un conflicto»; los cafiones tenian muchas
farras y en la inspeccion se desechaban entre un 25 a un 30 por ciento.
La solucién al problema fue propuesta por don Antonio Campa. Creia
que los defectos que aparecian en los cafiones no eran debidos a la calidad
del acero, sino a la falta de reconocimiento en las barras que se mandaban
forjar, llenas de defectos y sin reconocerlas. Por ello, propuso que de
los cafiones que se habfan desechado, se mandasen tomar seis u ocho,
y de las barras que se mandaban para forjar los cafiones otras tantas;
el resultado fue que de los cafiones salieron todos inutiles, mientras que
de las barras, de seis habfa dos con farras.

Después de este contratiempo, continué desempefiando su comision
y mandando tubos, via Amberes, a la fibrica de armas. A la vez, desde
octubre de 1873 en que llegé a Essen don Augusto Plasencia, que iba
a construir sus cafiones de montafia, Campa recibié orden de auxiliarle
en la recepcidn de cafiones. Terminada su comision a mediados de agosto
de 1875 regresé a Oviedo: fueron tres largos afios en los que la situa-
cién politica de Espafia no se mantuvo estable: «sali de Oviedo en agosto

culados para apreciar el cono de dispersién de las treinta y siete balas que disparaba
de una vez. Después dc efectuada la prueba y mandar a Madrid croquis de los blancos,
dibujos de la ametralladora y todos los datos obtenidos de la prueba, volvieron a Witten
a continuar la mision que les llevé a Alemania; pero al poco tiempo recibieron orden
de pasar a Solingen a estudiar la fabricacién de sables, que en aquella época se estaban
haciendo a Francia, para el fusil Chasseport.

42 No fue ésta la 1inica dificultad por la que hubo de pasar. A causa de la «cuestion
Hidalgo» (enero de 1873), los artilleros no querfan servir a las 6érdenes de uno que en el
ano 1866 habia sido causa y cémplice del asesinato de sus compafieros en el cuartel San
Gil y las fbricas quedaron interinamente a cargo de los comisarios.
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de 1872 esiando el Rey D. Amadeo de Saboya, y regresé en agosto de
1875 estando de Rey Alfonso XII»*®.

Ya en Oviedo se encargé nuevamente de los talleres que antes tenia
a su cargo y siguid, por lo tanto, trabajando en fusiles y ametralladoras.

EL MAESTRO PRINCIPAL CAMPA (1878-1900).
REGRESO A TRUBIA

A finales de octubre de 1878 fue destinado nuevamente a la fabrica
de Trubia. Esta habia variado muy poco desde la época de Elorza: una
maquina de rayar, un banco de barrenar belga de cinco metros, un cepillo
y tres o cuatro tornos fueron las unicas incorporaciones destacables.

Durante el periodo 1863-1878 se mont6 en Trubia la fabricacion de
zunchos, la de montajes de chapa de hierro y se construyeron cafiones
rayados de 16 cm., obuses de 21 cm. de antecarga, Barrios de 28 cm.
y un crecido miimero para la Armada. Abandonada definitivamente la
artilleria lisa, vuelven de las plazas a Trubia para zuncharse y rayarse
los obuses lisos de 21 cm. y comenzado ya en Francia el sistema de
piezas a cargar por la culata, empieza Trubia a construir los primeros
canones de 24 cm. de retrocarga con proyectil de tetones, y mas tarde,
cuando el forzamiento se hacia por envueltas de plomo, a transformar
los de bronce lisos de 13 cm. en piezas de 14 cm. de retrocarga.

Trubia no estaba en condiciones de asumir los cambios que estaba
sufriendo la artillerfa de la época y que empiezan ya a ser radicales;
y menos aun, de fabricar la nueva artilleria sin grandes e importantes
reformas. Crea la longitud y peso de los cafiones, el proyectil salc forzado
y centrado por si mismo, desapareciendo la recdmara excéntrica; mejora
la obturacion y progresa rdpidamente la pélvora.

La reforma debia ser inminente: por ejemplo, respecto a los montajes,
faltaba el local, el espacio y las mdquinas para hacerlos con la precision
y magnitud exigida; los proyectiles aumentaban de peso sin cesar, y
debian sufrir muchas operaciones mecanicas, para las cuales no existia
maquinaria. Preciso era también un nuevo local y nuevos hornos para
fundir, y un taller mds para el trabajo mecdnico y de conclusién. La
fundicion de cafiones necesitaba igualmente crear en la magnitud y capa-

4 CampA VELaSco (1920), p. 21.
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cidad de sus hornos, profundizar y ensanchar la fosa, reforzar sus grias,
y preciso era pensar en el acero, que sélo o en combinacion con el hierro
entraba en todas las artillerias. Imprescindibles eran asimismo, fosas,
hornos y grias para entubar grandes cafiones, y recipientes y hornos
para el temple de tubos, zunchos y manguitos de acero*.

La reforma de la fabrica fue paulatina y sucesiva pues a la escasez
de fondos para su realizacién® se unfa el desconocimiento total de los
principales avances del resto de potencias extranjeras. El primer escollo
se solucioné combinando la construccion del material de guerra, su plan
de labores en cafiones, montajes y proyectiles con la construccion de
talleres y compra de material. En cuanto al segundo problema se ordend,
a finales de 1878, que el coronel Lasarte, el teniente coronel don Artemio
Pérez y don Antonio Campa fuesen en comision a visitar las principales
fabricas de artilleria extranjeras y tomar nota de las mejores maquinas
que tenian y el nombre de los fabricantes para luego «ir a encargar allt
las que creyéramos necesarias para los nuevos talleres de artilleria que
se iban a plantear en Trubia»*S. Recorrieron y visitaron las fébricas
de Bourges, Nevers, Creusot (Francia); Turin y Milan, en Italia; Chem-
nitz (Sajonia); Berlin, Magdeburgo y Essen (Alemania); Lieja (Bélgica);
casas Armstrong y Simpson (Inglaterra).

La comision fue de lo mds fructifera. Se reconocid el moderno mate-
rial, se levantaron planos de los nuevos hornos para fundir cafiones,
se apropiaron de la «férmula para hacer las galletas de los nuevos obtu-
radores pldsticos que entonces se llamaban Bange», y se adquiri6é abun-
dante maquinaria para los nuevos talleres de Trubia: se encargaron en
Creusot dos mdquinas de vapor verticales de 30 caballos nominales a
expansion y condensacién y se encargd una maquinaria Maullard de
ensayar metales, una maquina de seccionar el alojamiento de los cierres
y que podia taladrar horizontal y verticalmente; también se compraron
dos barrenas tubulares para calibres de 15 y 24 cm. En Chemnitz se
encargaron cuatro bancos de barrenar de ocho metros de curso til, un
torno para tornear cuerpos de cafiones, una mdquina de rayar, una de
tornear mufiones, una de cepillar entre mufiones, dos grdas de 40 tone-

4 Ademds se debifa tener en cuenta las vias férreas, comunicacién con las estaciones
de embarque de los productos y recepcion de materiales, grias poderosas de carga y descarga
para unos y otros, material mévil y locomotoras para transportar los mds potentes cafiones
que Trubia pudiera construir. Para esta parte seguimos a ORDGNEZ (1892), pp. 11-12; SUAREZ
MENENDEZ (en prensa) y CUBILLO (1916).

#  La reforma de la fibrica debfa hacerse al mismo tiempo que se fabricaba ya que
no existia presupuesto extraordinario para su realizacién, por lo que era preciso ir hacién-
dola con la cantidad anualmente consignada para la compra de maquinas y fomento de talleres.

46 Campa VeLasco (1920), p. 20.
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ladas y dos médquinas de vapor?’. En Magdeburgo se hizo lo propio con
tres gruas de 60 toneladas y, en la fibrica de Simpson se encargé una
madquina de vapor de 30 caballos; por ultimo, en la fdbrica de artilleria
de Amstrong se solicitaron una maquina de rayar, una de roscar y reca-
marar, y ademads, se pidieron cabezas para maquinas de barrenar, rayar
y para la de roscar y recamarar.

Regresaron a Trubia el 4 de enero de 1880, disponiéndose inmedia-
tamente a efectuar el acondicionamiento de la nueva maquinaria selec-
cionada; a tal fin Campa se encarga de realizar el proyecto de dos naves
con una longitud total de 130 metros*®, los planos del taller de temple
y entubado y el local para colocar las calderas de vapor. En el taller
de entubado se puso un horno para templar elementos de campafia y
una pila capaz de 6.000 litros de aceite, se hizo otro para templar tubos
de 15 cm. y una pila que podia contener 24.000 litros de aceite, una
fosa para colocar el candn verticalmente para entubarlo que tenia once
metros de profundidad. Se hicieron hornos portétiles para calentar los
cafiones por radiacién y ademds de un cabrestante a vapor se puso una
grua de 40 toneladas®. El 19 de marzo de 1880 se comenzaron a hacer
los cimientos para el nuevo edificio y seguidamente se cubrié, de manera
que estaba acabado cuando empezaron a llcgar la nuevas mdquinas.

Los progresos de la artilleria fueron vertiginosos, por lo que hubo
que adquirir nuevas mdquinas y arreglar otras de las que habia para
obtener una longitud de 15 metros de curso. Se hizo una mdquina de
rayar de 16 metros de curso y se adquirio otra de 12; se compraron
otras dos gruias de 40 toneladas, pues una vez alargado el taller fue poco
una para cada nave, ademds los cafiones de 32 cm. de la Marina pesaban
50 toneladas, y los de 30 Ordénez pesaban 45 toneladas. En suma, Campa

47 Todas estas maquinas fueron montadas en el taller de artillerfa a excepceidn de las
dos méquinas de vapor, que una se instalé en el taller de proyectiles y la otra se montd
en Sevilla.

4 En el proyecto primitivo las naves tendrian de largo 80 metros; no podia darse
mayor longitud porque a un extremo estaba la fundicién de cafiones y al otro, el taller del
principe Alfonso. Posteriormente se demolié este tltimo taller y se aumentd la longitud
en 25 metros, y por tltimo se demolié la fundicién de cafiones aumentando otros 25 metros.
El taller del principe Alfonso se empezé a construir en 1858, coincidiendo con la visita
de Tsabel 11 a la fabrica de Trubia. Rapa y DELGaDO (1860), p. 420.

49 Hubo que deshacer el acueducto por donde pasaba el agua para la rueda hidrdu-
lica que movia el antiguo taller de artillerfa y reemplazarla por un sifén, demoler un taller
de tornear zunchos y varios que habfa instalados en el sitio que debfan emplazarse las nuevas
méaquinas. Se procedid a desmontar la rueda hidrdulica; otra rueda que movia las mdquinas
del taller del principe Alfonso y una mdquina de viento que alimentaba a cuatro fraguas
que tenia entonces ¢l taller.
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ayudé a la fabricacion de la artillerfa de H. S. de 15, 21, 24 y 30 cm.;
artilleria de campana de 8 cm. Sotomayor, de 15 cm. Argiielles-Mundiz,
de 4 Wickers, y de 24 Ordéiiez. Contribuy6 con su valiosa cooperacién
a la construccién en Trubia de bancos de barrenar, maquinas de rayar,
etc. Asi, en 1888 este centro industrial contaba con una fuerza motriz
de unos 600 caballos hidraulicos y vapor, lo que movian ochenta y tres
mdquinas utiles cn los talleres de conclusién de artillerfa, veintiocho
en el taller de montajes, cincuenta y seis en el de construccion general
y treinta y tres en el de conclusién de proyectiles. Disponia también
de veintitrés gruas desde 7 a 70 toneladas de fuerza, cincuenta y ocho
hornos de diferentes sistemas y un nimero de fraguas y martinetes de
vapor en proporcién. Empleaba un promedio de 1.300 jefes y obreros,
con un consumo anual de 20.000 quintales métricos de hierro colado
y 60.000 de carbon®. Tres afios después se construyé en Trubia un
horno de sistema Martin-Siemens, de capacidad nominal de 10 tone-
ladas y efectiva de 16; en 1896 el Ministerio de la Guerra y la Seccidon
de Artilleria decidieron instalar en Trubia cuantos elementos de fusion,
forja, y tratamiento calorifico del acero fuesen precisos para construir
en el pafs la artilleria de costa, y se instald, entre otros, un horno Siemens
de 40 toneladas de capacidad nominal y 54 efectiva’’.

En 1900 comenzé a trabajar la nueva prensa de 2.200 toneladas, y
todos los tubos y manguitos para los cafiones entubados de 15, 21, 24
y 30 cm. los facilitaba la propia fabrica por lo que «desde aquella época
dejamos de ser tributarios de fdbricas extranjeras»>. Poco a poco fue
desapareciendo el material de hierro fundido: los C.H.S. de 24 cm.
pasaron a ser de acero, y con los entubados de 15 cm. ocurrié lo
propio??.

En este mismo afio, el primero de febrero, el maestro principal don
Antonio Campa Velasco fue baja en el escalafén del material por haber
cumplido la edad reglamentaria para el retiro; no obstante, el coronel
don Manuel Membrillera, director de la fibrica de Trubia, «me invité
con gran interés a continuar dirigiendo los muchos y complejos trabajos
que entonces tenia el taller, y al siguiente dia dio la orden nombrdn-
dome Maestro eventual del taller de Artilleria»™*. Prosiguid en el

50 Rovira (1888), p. 484.

’' SUAREZ (en prensa).

52 Campa VEvLAasco (1920), p. 31.

53 La substitucion del hierro fundido por el acero hizo que ya no tuviese objeto el
edificio de la fundicién de cafiones, por lo que se demolid y se empled el terreno para alargar
el taller de artilleria.

54 Campa VELAScO (1920), p. 33.
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desempefio de sus labores hasta la avanzada edad de noventa y un afios,
que fue relevado por el maestro don Victoriano Sudrez, a la vez que
«yo segui ayudando en todo aquello que mis fuerzas me permitian».

CONSIDERACIONES FINALES

Don Antonio Campa Velasco, de aprendiz en la «academia» creada
por Elorza pasé a ser maestro principal y ocupar un puesto destacado
en la reforma que se llevé a cabo en Trubia durante el ano 1878. Ademas,
recibié infinidad de muestras de gratitud de sus superiores y fue conde-
corado el 16 de mayo de 1870 con la Cruz de plata del Mérito Militar,
como comprendido en el Decreto de 16 de octubre de 1868. Por R.O.
de 28 de agosto de 1876, le fue concedida la Cruz blanca de 12 clase
del Mérito Militar y, por dltimo, fue nombrado Caballero de la Real
Orden de Isabel la Catélica, segiin Real Decreto de octubre de 1877.

Estando atin destinado en Oviedo, S. M. Alfonso XII visit6, en
septiembre de 1877, la fibrica de armas; fue presentado a S. M. por
el coronel director don Pablo Ferndndez Ponte y Alfonso XII le dijo
las palabras siguientes: «he visto detenidamente el buen estado en que
se encuentran las mdquinas, y los buenos productos que de ellas salen,
Yy me congratulo que sea un espafiol el que las dirije. Por lo tanto le
~ condecoro a Vd.»>,

También, dada su capacitacién técnica, en 1882 present6 el proyecto
de suprimir la cremallera y el piftén destinados a hacer girar el cierre
en los canones H.E. de 15 y 24 cm., y después de probado, se acepto
por la Junta facultativa en sesién de 15 de diciembre de 1882, «conce-
diéndome, por R.O. de 8 de febrero de 1886, por dicho motivo el empleo
de maestro principal con 4.500 pesetas de sueldo». Las causas que moti-
varon la supresion de la cremallera de culeta en los cafiones de H.S.E.
de 15 y 24 cm. fue motivada por las quejas del coronel don Manuel
Herrera, relativas a que los dientes de la cremallera calada en el plano
de culata habia que sacarlos a cincel, no podian perfeccionarse porque
no tenia salida la lima y para que fuesen perfectos convendria hacer la
cremallera postiza y hacerlos a fresa, colocando después la crema-

55 CaMmPa VELASCO (1920), p. 21.
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llera en su alojamiento en el plano de culata. Una vez concluido fue
revisado por el citado coronel quien manifest6 «que estaban mucho mejor
pero gue atin no le satisfacian». Entonces Campa le propuso suprimir
la cremallera. Una vez hecho el dibujo de la reforma se hizo todo segiin
proyecto y una vez terminado se mandé el canoén a la baterfa y montado
sobre una rastra se metio en la rasa-mata. Asistieron a la prueba el coronel
jefe de taller y otros dos oficiales. La prueba fue un éxito: para hacer
el primer disparo se mand6 untar el cierre con sebo y después de disparar
se abrid sin novedad; para el segundo se mando untar el cierre y su aloja-
miento en el cafién, se hizo fuego y se abri6 perfectamente; se repitié
y al tercero no hubo novedad, todo funcioné perfectamente. La Junta
facultativa de la fabrica de Trubia se lo participé a la superior de la Direc-
cion General acompafiando el plano y el resultado de la prueba y a partir
de entonces «ya no se hacen mds cremalleras».
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