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__” Serdn suscritores forzosos 4 la Gacera  todos

. los pueblos del Archipiélago erigidos civilmente Se declara texto oficial, y auténtico el de las

pagando su importe losz que puedan, y supliendo disposiciones oficiales, cualguiera que sea su origen,

5 por los demds los fondos de las respectivas publicadas en la Gaceta de Manila, por tanto serdn

:: provincias, cbligatorias en su cumplimiento,

i (Real ordem de a6 de Setiembre de 1861.) (Superior Decveto de 30 de Febvevo de 1861.)
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| 4 Parte militar sig, solicita por conducto de este Gobierno Civil, ADMINISTRACION DE LA ADUANA DE MANILA

& ; ? del Excmo. Sr. Gobernador Geseral, autorizacibn El Sr. D. Aatonio M.a Barreto, ha solicitado de
r] ) o NG MR para establecer en los citados muelles, dos groas | estd Administracidn se apruebe el trispaso que desu

- i ] de vapor 4 fin de facilitar la carga y descarga de | Agencia gemeral de Aduanas hace en favor del se-

arvicio de la plaza para el dia 15 de Julio de 1895,

; Parada y vigilancia, Artillerfa y ntim. 72.—Jefe
‘‘fle dis, Sr. Comsandante.del nim. 72, D. Aniseto
‘Bimenez Romero. —Imaginarie, 8c. Comandente
‘Hel ntim. 70, D. Ad:1 Landa Coronado.—Hospital
 provisiones, 1.er Capitan de Artillerfa.—Vigi-
“Haoccia de 4 pié nim. T2 2.0 Teniente.—Paseo
e enfermos, ntim. 72.—Masica ea la Luneta,
Bam. 72. -
1 De érden de 8. E.—E| Teniente Coronel, Sar-
.-,"to Mayor, Vieente Villas Vit6a.

f 4' Fogueo.

de.d En los dias 15, 16 .y 17 del actual de 6 4 8 de
*.. » mafana, se dedicoran al ejercicio de tiro &l blanco
4f4%s reclutas del Batsllon de Ingenieros en la playa
8l Santa Lucia; disparando en direccién al mar y
Jhioto més despejado entre Malate y Cavite. - -
bog LO que se hace saber para conocimiento del pG-

o | Do é6rden guperior.=E] T, C, Sargento mayor,
de ficente Villas Vitén.
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"l Anuncios oficiales.
irs -
a1 INTENDENCIA GENERAL DE HACIENDA
5 DE FILIPINAS.

Seccidn de Impuestos Indirectos.

Para conocimiento de las personas que deseen
-Bbmar parte en la subasta anunciada para el dia 16
Bl actual para la adguisicién por la Hacienda de
@.-9.261 éjemplares impresos para el servicio del
fpuesto de Cédulas personales durante el afio de
B96, se hace saber que por disposicién del Tltmo.
F. Intendente General de Hacienda se- trasfiere
_#cho acto al dia 19 del corriente mes.
| Manila, 9 de Julio da 1895.=El Sabintendente,

o

:-.'_.." Garefa Cortés, 1
e
b,
:_ GOBIERNO CIVIL DE LA PROVINCIA
ol DE MANILA.

Secretaria.

| Habiendo recarrido al Exemo. Sr. Gobernador
—-_e_"ﬂ_l_ por conducto de este Gobierno Civil, Don
{Faristo .Batlie y Herrandez, vecino de esta Capital

P solicitad de autorizacién para verificar unas

188 de saneamiento y adquirir 4 perpetuidad los

~ £°008 saneados en la parte de la playa del distrito
£ ondo situados eutre la calzada de Azcarraga y
\.I.Malecon del Norte del rio Pasig de esta Capital,

4 arreglo 4 lo dispuesto en la legislaciéo sobre la
1 -::l"a_ Seé hace pfiblica dicha peticién para que en
fIno de diez dias 4 contar desde la publica-

1" de este anuncio presenten oa este Gobierno los
lag. %8 6 reclamaciones las personas 6 colectivi-
_ h;! que pnedan estar interesadas en dichas obras.
anila, 12 de Julio de 1895.—Julio F. de la Vega.

byl

_. .I:::D Rol::erto Brough representante del! concesio-
10 del Tranyia 4 vapor 4 los muelles del rio Pa-

il

mercancias.

En su consecuencia y en virlud de lo preceptuado
en las disposiciones vigentes, se abre una informa-
ciébn piiblica por el término detreinta dias, a contar
desde la publicacién de este auuncio, en este Go-
bierno Civil donde estd de manifiesto el proyecio
para exdmen de toda persona 6 colectividad que
lo desee, y exposicién de todo cuanto se le ofrezca
y parezca.

Manila. 12 de Julio de 1895.—Julio F. dela Vega.

INSPECCION GENERAL DE MONTES
(Continuacién.)
Instancias obrantes en la Junta provincial de

CebG segln relacién remitida por el Presidente de
dicha Junta en 30 de Octubre fitimo,

Pueblo de Barili.
Nombres de los interesados. . . Nombiss da los interssados.

——

D. Crispino Alberio.
Candido Agravio.
Carmelo Alfsjora,
Clemente Amor.
Canuto * Alburo.
Céndido Anog.

Cérlos Alquisola,

El mismo.

Cérlos Bayati.

Claro Tausin.

Ciriaco Tamuta.

Ciriaco Canindot,

Custodio Calomag.

Cipriano Entrado.

Candelario. Flores,

Cipriano Flores.

Crisanto Gunulos.

Candelario Gilos.

Cenona Gelvis y Vi-
cente,

Ciriaco Gutao.

Celedonic Guimanga-
lao,

Calixto Gonzalez.

Ciriaco Laylayo.

Claadio  Martilian y
otros.

Candido Mari.

Clemente Navarro,

Ciriaco Paras y otro.

Cesario Ricablanca.

Calixto Ricafia.

Cegario Ricla,

D. Carmelo Ricafia.
Cirlos Ricaborda.
Crisanto Zapasta.
Cirilo Tamlon.
Gipriano Tobias.
Celestina Zotanes.
La, misma.

Cipriano Undut.
Catalino Villafior.
Ciriaca Imiting.
Dionisio Empeinado.
Dionisio Al6.
Doroteo Binondo.
Dionisio Budiongan.
Domingo Bayati.
Dionigio Carael.
Dionisio Caragos.
Dionisio- Castro,
Dalmacio Caragos.
Djonisio Empeinado.
Dionisio Gingoyon.
Domingo Jadraque.
Dorotea Martorillas.
Dionisio ‘Montemayor.
Djonisio Torres.
Dnmlngo\?’illafuerh*.
“agraciadelos Angzles
stefania Alberio.
0genio Alguisalas.
gugenio Bayer.
gscolastico Canete.
leuterio Cruz.

(Se continuard.)

INTERVENCION GRAL. DE LA ADMINISTRACION
DEL ESTADO DE FILIPINAS

Dofia Remedioa Pavés, viuda de ). Gonzalo de
Vargas, Jefe de Negociado de 2.a clase, Contador
que fué de la Cusa de Homneda, se servird presen-
tarse por si 6 por medio de sm apoderado, en esta
Intervencién general Negociado de Clases Pasivas
para enterarle de un asunto que le'jnteresa.

Manila, 12 de Julio de 1895.=El laterventor ge-
neral, Ricardo Carrasco y Moret.

fior D. Ramoéa Santos, por po coavenir 4 sus inte-
reses continnar al freote de la misma.

Y antes de cancelarse la fianza prestada por di-
cho sefior se poae en conocimiento del Comercio
de esta plaza, y del pilblico en general, para que en
el plazo de 15 dies, contados desde la publicacion
de este anuncio en la Gacela de Manila, se deduzcan
las reclamaciones que existan contra dicho sefior
por despachos de Aduapnas confiados al mismo.

Manila, 8 de Julio de 1895.=Torre. 1

SECRETARIA DE LA COMANDANCIA
GENERAL DEL ARSENAL DE CAVITE Y DE LA JUNTA
ADMINISTRATIVA.

Por disposicién del Bxemo. Sr. Comandante Ge-
neral del Apostadero, 8e anuncia al pfiblico que el 9
del entrante Agosto a las 11 de su mafiana, se sacarf
& publica subasta la contrats pura el saoministro de

.los materiales comprendidos en el Grapo 2.0 Lote,

niim. 3 que puedan necesitarse en este Arsenal
durante dos afios, con extricta sojecién 4 los pliegos
de condiciones que & continuacién se insertan
cuyoe acto tendrd lugar ante la Junta especisl de su-
bastas que al efecto se reunira en este Establocie
miento en el dia expresado y una hora antes de la
sefialada dedicando los primeros 30 mianutos 4 las
aclaraciones que deseen los licitadores 6 puedan ser
nacesarias y los segundos para la enfrega de las
proposiciones & cuya apertura ge procedera terminado
dicho 1ltimo plazo.

Las personss que quieran tomar parte en dicha
subasta presentariAn sn3 proposiciones con arreglo £
modelo en pliegos cerrados extendidas en papel del
gello competente acompaiadas del documento de de-
pésito y de la cédala personal sin cuyos requisitos
no seran admisibles; advirtiéndoss que en el sobre de
ios pliegos deberd expresarse el servicio, objeto de
la proposicion con la mayor claridad y bajo la
ribrica del interesado.

Cavite, 3 de Julio de 1895.—<Manael Caldarda,

Negociado de Acopios del Arsenal de Cavite.—
Pliego de condiciones bajo las cuales se saca &
lizitacién publica el suministro de los materiales
comprendidos en el Grupo 2.0 Lote nim. 3
que se necesiten en este Arsenal duracte dos afos.
1.a La licitacién tiene por objeto el suminisiro

de los articulos comprendidos en la rslasidn que se

acompafia al presente pliego.

2.a Los precios que han de servir de tipos para
la snbasta y las condiciones que han de reunir los
expresados articulos para .ser admisibles, son los
que se sefialan en la citada relacidn.

3.a La licitacién tendrd lugar ante la Juunta Rs-
pecial de subastas de este Arsenal, el dia y hora
que s2 anunciardn en la Gaceta de Manila.

4.a Las proposiciones habran de redactarse con
sojecién al unido modelo, extendidas en papel del
seilo 10.0 y se preseataran en pliegos cerrados al
Presidente de la Juata, asi como tambien la cédula
personal 6 la patente si el proponente es natural
del Imperio de China, sin cunyo documento no le
serd admitida la proposicién. Al mismo tiempo gue
la proposicidn, pero fuera del sobre qae la contengs,
eniregard cada licitador un documento que acredile
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haber impuesto en la Tesorerfa Central de Hacienda
ptblica de estas Islas, en metédlico 6 valores admi-
sibies por Ia Leglslamén vigente, a los tipos que
esta tenga establecidos, la caatidad de ochocientos
veiutiocho pesos cuarenta y un céntimos.

Si el depfsito 4 que se reflere el pérrafo anterior
ge heciere en la Administracién de Hacienda de
Cavite, habra de ser precisamente en metilico.

5,a Si por resultar proposiciones iguales hubiere
gue proceder a licitacién oral entre los autores de
ellas, se entenderf que renuncian al derecho 4 la
puja los gque abandonea el local, gin agaardar la
adjadicacién, la cual tendrd lugar por el érden pre-
ferente de numeracién de los respectivos pliegos, en
el caso de gue todos los interesados se negsren a
mejorar su oferta.

Las rebajas que se hagan, tanto en las proposicio-
nes, como en la licitacién oral, se expresarin en la
misma unidad y fraecion de unidad monetaria que
la adopt~da para los precios tipos.

6.a El licitador & cuyo favor se adjudique en
definitiva el remate, impondra como flanza para res-
ponder del cumplimiento de su compromiso en la
Tesoreria Central ds Hacienda y ea la forma que
estabiecela condicién 4.a, la cantidad de pf-. 165683,

Esta fianea no se devolvera al contratista hasta
que se halle solvente da su compromiso.

T.a Sera obligacibn del contratista empezar el
guministro de los efectos contratados después de
trauscurridos sesenta dias contados desde el siguiente
al en que se le notifique la adjudicacién definitiva
del gervicio, verificando desde entonces las entregas
que le prevenga el Sr. Ordenador de Marina del
Apostadero, 6 en su delegacidn el Comisario del
Arsenal; en la inteligeacia de que la Administracidn,
hecha abstraccién de lo que compren los buques con
los fondos econbémicos, solo contrze el compromiso
de adquirir los efectos que se vayan nscesitando en
este Arsenal para lag atenciones del gervicio, du-
rante dos afios, sin sujetarse 4 caatidsd determinada,
cuyo plazo se coutard desde la fecha de la escritura.

No obstante lo expuesto en el pArrafo anterior, el
contratista prévia la presentacién y admisibn de los
ejemplares de la escritura de su contrata, podrd i
la conviniere, dar principio al suministro de los
efectos, antes de terminar el antedicho plazo de se-
senta dias; y si se hallase dispuesto & efectuarlo, de-
bera ssi marifestarlo al Sr. Ordenador por medio
de escrito, en ia inteligencia de que de serle acep~
tada su proposicibn, queda por este hecho sujefo a
las mismas obligaciones que si hubiesen transcurri-
dos los sesenta dias citados. '

8.a El contratista presentara en el Almsucén de
recepcibn 6 en el lugar en que se le designe en
este Arsenal por el Jefe de Negociado de acopios,
accmprfiados de las facturas-gufas triplicadas redac-
tadas con arreglo al modelo nim. 7 4 que se reficre
el art. 472 de la Ordenanza de Arsenales aprobada
por Real Decreto de 7 de Mayo de 1886, los artf-
culos que ordene el Comisario del Arsenal, dentro
del plazo de 40 dias, contados desde el siguiente al
de Ja fecha de la drden,

Si del reconocimiento que ha de practicarse ea la
forma que determinan los art.s 231 y 232 de la or-
denanza de Arsenales aprobada por Real Decreto
de 18 de Julio de 1893, resultaren inadmisibles los
efactos presentados por no reunir las condiciones
estipuladas, se obliga el coatratista & reponerlos en
el plazo de 40 dias 4 partir de la fecha del reco-
nocimiento, y a retirarlos del Arsenal en el m4s breve
plazo posible y que prudencialmente se le fijard en
cada caso por el Jefe del Negociado de acopios, no-
tiicandosele por escrito y exigiéndole recibo, segfin
previene el art. 494 de la Ordenanza de Arsenales
aprobada por Real Decreto de 7 de Mayo de 1886.

Si transcurrido el plazo sefialado el contratista no
hubiese cumplido este deber, el Jefe del Nagociado
de acopios lo pondrd em conocimiento del Comisario
del Arsenal, quien hard saber al interesado, que de
no retirar los efectos en el plazo de fres dias se
considerard que hace abandono de ellos, incautdn-
dose por consigniente de los mismos, y procediendo
& su vepta en pfiblica sabasta por los tramites es-
tablecidos para casos analogos en la Legislaciéa ge-
neral de Hacienda, con arreglo al art. 494 citado.

9.2 Se considerara consumada la falta de cum-<
plimiento por parte del contratista:

1.0 Cuando no presente los efectos al reconoci-
miento y recibo en el plazo que establece la con-
dicién 8.a

2.0 Cuando preseitados en dicho plazo y 8ién-
dole rechazados, no l@ repusiere dentro del término
que estableca tambiér la condicién de referencia.

3.0 Y cuando repiestos dentro de este iltimo
plazo le fueren deflotivamente rechazados.

10. Se impondra il contratista 1a multa del nno
por ciento sobre el importe al precio de adjudica-
cién de los efactos depdos de facilitar por cada dia
goe demore la entrega de los mismos d la reposi-
cibn de los desechades, después del vencimiento da
los plazos que para uno y otro objeto establece ia

condicién 8.a y si la demora excediese en el pri-.

mer caso de quince dixs 6 de diez dias en elssgundo,
se rescindird el contmato, adjudicdndose la flanza
respectiva 4 favor de la Hacienda, y quedando sub-
sistentes las multas impuestas,

11. En el tercer caso de los expresados en la
condicién 9.s, se rescindird igualmeate el contrato
con pérdida de la fianza que se adjundicard 3 la
Hacienda, en pena de la insjecucidn del servicio, alin
cuando no haya perjuicios que indemnizar al Estado.

12. Para los efectos de las cléusulas anteriores
y de la penalidad que por eilas se impoae al con=
tratista, se declara que se considerara exento de ves-
pousabilidad, adn cuando resultaren sin entregar efec~
tos por valor del cinco por ciento del importe total
del pedido.

13. E! contratista debers residir en Cavite 6 tener
un representanfe en esta localidad para todo lo
concernieate 4 la entrega material de los efectos
contratados.

14. Dentro del plszo de los quince dias siguien-
tes 4 cada entregs, el contratista percibird dal Ha-
bilitado de maestranzs gl importe del servicio, pré-
via liquidacién formada por el Jefe del Negociado
de Tenedurfa de libros de la Comisarfa del Arsenal,
providenciada por el Comisario, y mediaute recibo
suscrito por el contratista 6 su legftimo represen-
tante, 4 coantinunacidn de Ia provideacia expresada,
reteniendo en el acto el Habilitado la cantidad que
deba satisfacer al Tesoro el contratista en concepto
de contribucién industrial, que serd ingresada men-
snalmente por el Habilitado en las Cajas de Hi-
cienda pliblica por cuenta del contratista.

Si por circunstanciag excepcionales nmo hubiere
fondos disponibles en la Caja de la Habilitacién de
maestranza se satisfara el nnporte de las entregas
por medio de libramientos espedidos por el Sr. Or-
denador de Marina del Apostadero, dentro del mismo
plazo de quince dias contra la Tesoreria Cestral de
Manila no teniendo derecho el contratista a abonos
de intereses, en case de demora en la expedicion
de los respectivos libramientos coc arreglo 4 la
Real 6rden de 14 de Marzo de 1888, .

15. Queda obligado el rematante al otorga-
mieato de escrritura que deberd presentan al Sr.
Ordenador del Apostadero deniro de los diez dias
siguientes al en que se le notifique la adjudicacién
del remate.

Serdn de cuenta del mismo todos los gastos que
origine el expediente de subasta, que con arreglo
a lo dispuesio en Real o6rden de 6 de Octubre de
1866 son los siguientes:

1.0 Los que se causen en la publicacién de los
anuncios y pliegos de condiciones en los periédicos
oficiales.

20 Los que correspondan, segun arancel, al
Notario por la asistencia y redaccién de las actas
del remate, asi como por el otorgamiento de la es-
critura y copia testimoniada de la misma.

3.0 Los de la impresicn de cuarenta ejemplares
de dicha escritura que ha de entregar el contratista
en la Ordenaciébn del Apostadero para uso de las
oficinas, cuando méds 4 108 quince dias del otorga-
miento de la misma, Por cada dia de demora en la
entrega de dichos impresos, se impoadrd al rema-
tante la multa de cinco pesos,

La escritura del contrato, deberd contener el pliego
de condiciones. la relacién, en el citada, la fecha
del periédico oficial en que dicho pliego se inserte,
el testimonio del acta del remate, copia del docu-
mento que jastifique el depésito 6 garantfa exigida
y la obligaciébn del contratista par: cumplir lo es-
tipulado.

16. Ademis de las condiciones expresadas re-
girdn para este contrato y sm ptblica licitacion las
prescripciones del Real Decrewo de 27 de Febrero
de 1852 y las generales aprobadas por el Almiran-
tazgo en 3 de Mayo de 1869, insertas en las Ga-
cetas de Manila ntimeros 4 y 36 del afio de 1870,

asf como sus adiciones posteriores, en cuanto ng

ot

opongan 4 las contenidas en este pliego.

Arsenal de Cavite, 12 de Jusio de 1895.—El},
de! Negociado de acopios, Federico Poute.—V .o
—E| Comisario del Arsenal, Camilo de la Cuag

MODELO DE PROPOSICION

Don N. N. vecino de...... dowmieiliado en la
....... nim...... ensu nombre (6 § nombre de D,
N., para lo gqne se halla competentemente aufy
zado) hace presenter Que impuesto del annnei
pliego de condiciones insertos en la Gacela de
ni/g. ndm...... de fecha....., para la subasta del;
ministro de o8 materiaies comprendidos en el Grygl
2.0 lote nlim. 3 que se necesiten en el Arsenal
Oevite, durante dos =iios, se compromete a4 gup
nistrarlos con estricta sujecidon a todas ias condigj
nes contenidas en el pliago y por los precios &
lados como tipos para la subasta en la relaciéa unj
al mismo (6 con baja de tantos pesos y tantos o
timos por ciento. Todo e:n letra.)

Fecha y firma.
Nota:—En virtud de lo dispnesto en Real 6rden ¢

7 de Julio de 1884, los licitadores tienen el deb

de consignar su domicilio en el punto donde p

senteh su proposicidn.

Es copia, Wanuel Calderdn. /
Arsenal de Cavite.—Ramo de Ingenieros.==Je
fatura de Trabzjos.—=Helacién de log efectos ou
coniratacifn se saca 4 plhblica subasta para;
suministro de dos afios con expreeibn de [§
precios que han de servir de tipo, condicion
facultativas y plazos de las entregas. :
(& rupo 20 C};: ® Precio
Lote nGm, 3. unidad  Pesos,

Alambre de hierro forjado nfimero

000 al 5 calibrador Berminghan. Kg. 026
Idem de idem idem de 6 al 12. . s 028
Jdem de idem idem de 13 ai 18, . « 032
Idem de idem idem de 19 al 21, . 038
ldem de idem idem de 25 al 30. » 0'45
Hierro forja 'o en cabilla de Lowmoor <l

de 10 a 150 mjm. didmetro y més v

de 4 m.s largo. > 04
Idem idem en idem ordinaria de 5 a -

150 mjm. idem y mds de 4 idem i

idem. > 015
Idem idem en plancha ordinaria de 2 -

4 18 wm. grueso 090 & 2 ancho ]

y 23'75 & 4 largo en adelante. . » 016
ldem idem en cuadro 6 cuadradillo /

de Lowmoor de 10'd 150 mm. _

grueso y mas de 4 idem idem. . » 040
Hicero forjado en cuadro 6 cuadradi- 4

lio ordinario de 10 & 150 mm.

grueso a mas de 4 m.s largo. v 0'16 8
Idem idem de angulo Best Best de .

5 4 18 mym. de grueso y 37 & _

110 mm. de lado en barras de 4 :

m,s de largo en adelante. PR 020
[dewn idem de idem ordinario de 5 ;

4 18 mjm. de grueso de 37 4 110 :

mym. de lado en barras de 4 ms -3

de largo en adelante, B ‘16
Idem idem de Best Best ﬁgura j Pk b Z i

de forma regular de 4 a 15 wmypa. 13

grueso y 30 4 150 mim. en la Sec- _

ci6n transversal la mayor dimen- i

sibn. » 02
Idem idem de idem de Lowmoor de .

5 4 18 mim. de grueso, 37 4 110 )

mim. de lado en barras de 6 m.s

largo en &delante. » 0'49’;
Idem idem de forma T. marca Beat ;

Best, para baos y otros usos de 10 1

a 15 mim. grueso de 70 & 80 wjm, ;

de cara horizontal y 100 mm. en ]

adelante la vertical. » 0200
Idem media cafia desde 25 hasta 63 ;

mjm. aucho y desde 10 hasta 37

m{m, grueso. s 0209
Idem en plancha de Lowmoor de 1 i '

18 mim. de grueso 1°‘00 & 1‘80 m.s

ancho y 275 4 3‘80 m.s largo en }

adelante. . 040 |
Hierro en plancha Best Best de 2 i 1

18 mm. grueso 1'00 &4 180 m.s E 8

ancho y 275 4 3‘80 m.s largo en 4

adelante. . 2 020
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3 ijdem ordinaria galvanizada
d -Idt;;:s adne 12 4 2 mm. de ‘grue:uo.
d 08041 m ancho y de 2'40 4 3 e
b It 0. 3 o
s 'ld:: ;:ri%iem idem ondulada 'da (080
8 41 m enchoy de 240 a 3 m.s ‘
P largo ¥ medio a 2 m{m. grueso, °* 022
;de'm on flote de 1.2 a 2 m[m. grueso ;
-8 de 2 4 10 cpm. ancho. e 025
- ‘.Idfm en lingotes para fundir. iniR 0'07
9% Jdem en tornillos con tuercas y sran-
M~ elas segiin modelo de las dimen-
! %8 giones que se pidan. Sl 080
-. Tornillos de hLierro de rosca para ma-
®  jora de 6 4 12 mm. largo y 2
4 3 mm. didmetro. Fab 0 50
0 (iom de id. de id. para id. de 13 4
‘I8 48 mym. largo y 34 35 mm, id., 0'48
O 1dom de id. de id. para id. de 19 &
% 93 mm. largo y 3'5 4 4mm. id. » 046
¥ fdem de id. de id. para id. de 24 4
] 35 mpm. id. y 4 & 4'5 mm.id. . > 0'+6

ln @ 1dem de id. de id. paraid, de 36 4 46 3
e  mqm. largo ¥y 46 4 5':._) mpn=idee sy 045
pid jdem de id. de id. para id. de47 4 58

mym. id. y 55 & 65 mm. id. . 0'45
Idem de id. deid. para id. ue 59 4 70

Jed . id. y 7 4 8'0 mm. id. o 0'4?
- Idem de id. de id, para id. de 71 &

[% 82 mym. largo & 85 4 9mm. id. .+ 040

3 fdem de id. de id. para id. de 83 4
ond 93 mm. largo y 98 10 mm. id. . »  0'40
"4 dem de id, de 1d. para id. de 94 a 105
mjm. largoid. y 10 &4 105 mqm. id. - 040
. ol Idem de id. galvanizndo de 50 4 70
_': mym. largo y 6 4 8 mym. 1id. Erloy 045
3 Idem deid. con tuercas de 5 4 7 mym.
! didwmetros y hasta 11 c¢ym. largo
D6 con cabeza ancha propio para plan-
D81 chas de hierro galvanizado de te-
2% chumbre. e 0:70
""J Condiciones facultativas.
15 1.a Alambre.=Tendr4 una contextura fibrosa y
v | homogénea siendo sus fibras largas, finas y compac-
40! ‘tas. BSe podrd doblar en frio formando an codilio
& - redondo hqsta que venga a aplicarsse una parte so-
| bre otra sin gue parte i troaco, pudiendo hacerse

l“. - esta operacién en uno y otro sestido sin que se abra
'} el alambre enseatido de las fibras. Su resistencia £
-. 2:1 at;aeslén Goica sera menor de 33 kgmos. por mym.

- rado.

h&_ 2.a Hierro en cabilla, cuadradillo, planchuala
| para parrillas, medias cafias y carriles.»~Sn textura
| en frio presentard un grano fino y muy homogéaeo

40 _podr!i practicarse en caliente y & punzon, taladrado

ds un didmetro igual al grueso, separado uno de
ke otro de una distancia igual 4 un diametro sin que

ho

o

Planas gin

‘mm,

i Aquellas,
e U[m, y sers igual & vez y media el grueso de
de 13

| una ge

88 agrieten sensiblemente la parte en que vayan a
hacerse Jos taladrados en las cabillas y cuadradillos
deberé reducirse precissmente 2 la mitad del grueso
por medio del martillo, al rojo rosca, podran do-
blarse en dngulo recto y desdoblarse sin que pro-
duzea sefial de rotura en las planchuslas, podran
Practicarse taladros de un didmetro igual 4 la mitad
del ancho equidistantes unos de otros y un didmetro

¥ acodillarse e¢n caliente hasta formar un angulo
Tecto y volverse 4 enderezar sin que ningdin caso

86 presenten seflales de rotura.

34 Hierro de 4ngulo y de T.—Estardn perfecta-
mente Jaminados teniendo las superficies lisas y sin
que presenten grietas hendiduras escamas, vejigas 6
!tha'quler otro defecto de laminacién, los cortes de
t:; barras sevdn & escnadras limpiag y sin rebabas,
% as lasg barras sean de angulo T. serdn suscepti-

€8 de agujerearseen frio y en el medio de las caras
que se presenten grietas ni hendiduras
ordes de los agujeros hacia fusra, para
8ITas caycs gruesos sea igual 6 inferior de 5
- el didmetro de los aguajeros serd triple del
Pesor de las barras sera doble de este espesor en
CUyo grueso sea mayor que 5 y mener que

desda Jog b
las b

barra cuando ésta dimensibn sea igual 6 exceda

mini mym. Deberdn resistir 4 la traceién un esfaerzo
Wo de 30 kgmos. por mim. cuadrado.
m;il"caixente deberdn poderse soldar las barras,
: arse y vortearse en forma de cilindro ecircular
las caras mientras qus la otra permanece
normal del eje de dicho cilindro, el dif-
terior de ésta sera igual 4 5 veces el an-

Plana ¥
metm in

»

! gerd ignal 4 dos veces y nedia el

cho de la cara que permaneci plana, despues se
volverén las caras a eu posicid primitiva 8in que
acusen grietas ni hendiduras.

Se cortard ua trozo que teza unos 40 4 60
cjm. de largo, se calentard hasa el color naranja
oscuro y se abrira hasta que ¢ angulo formado por
las caras exteriores sean de 15 grados.

Otra barra de las wmismas ¢mensioues que la de
la prueba anterior se calentar hasta el color de
naranja oscuro y se sacard el ngulo de las caras
exteriores hasta que se reduzc 4 46 grados, du-
rante esta operacibn serd preiso batir & martillo
sobre el yunque las ramas di hierro de - angulo
6 de T. en las cuales tiende dcondensarse el me-
tal bacia el vertice de angulointerior evitando asi
que dicha rama forme pligues 4 una forma
ginuosa,

Los trozos sometidos 4 estas prnebas, no debe-
ran presentar grietas ni desgeraduras ni fendas
longitudinales ni cualquier otro defecto que revele
& upa fabricacién imperfects.

Todas las pruebas anteriore se verificaraa con
los hierrcs ordinarios y de mirea Best, Best, con
los de marca Lowmoor 6 Best,Best podriun exirgirse
ademds de las pruebas antericres las signientes de-
berdn resistic un esfuerzo de fraccién que no baje
de 32 kgmos. por m[m. cuad'ado.

Eo una cualgquiera de lasbarras presentadas por
el contratista, se cortara un trozo suflcientes para
formar de una eola pieza co tubo 6 cilindro ter-
minado por una arandelsa plna en una de sus ca-
bezas, formando la superfici cilindrica una de las
ramas del hierro de 4nguloy constituyendo la otra
la arandela. El didmetro intirior de este cilindro,
aacho de la
cara que permanece plano,

En oira barra se cortard un trozo el cnal se
abrird hasta que las dos caas exteriores qaeden
sensiblemente en e! miemo pano.

En unna tercera barra se cotara un trozo el cual se
serrard hasta que las dos @ras exteriores lleguen
4 ponerse en contacto.

4a Hierro en flaje. —Serin may flexibles pu-
diéndose p'egar sobre si mimnos varias veces sin
romperse y tendran la misma resisteacia & traseibn
que se ha fijado para las plinchas,

5.a Hierro en plancha,—Sea cual fuese y pro=-
cadencia deberdn ser homogéeas de calidad cons-
tante 6 regular y tendrdn m espesor uniforme y
una superficis plana, lisa, continua y exentos de
defectos. En easte efecto serfn rechazsdas las que
contengan vejigas & ampollis, arrugas, pliegues 6
asperezas superficiales hoquelades tales como las
llamadas seno vientos O escirabajos,
mento de hierro mal adhericas a la superficie, pelos
grietas & fendas, gotas frias 5 escamas que los ci-
lindros laminadores hayan merastado en "sn super-
ficia,

Tampoco sa ha de notar sn su sazcién capas su-
perpuestas que acusen una soldadara imperfecta
entre las lineas distintas que constitayen el espasor
total. Los lados 6 cantos d3 las planchas han da

.ser lisos, rectos, cortados, 4 escuadra y sin falla

alguna en los dugnlos.

No se tolerara defectos algunos sea visible 6 la-
tente que revele poco esmerd en camalquiera ds las
fages que presanta la operacibn del laminador.

Para ssegurarse de que las planchas no tienen
calidades iuteriores sa suspanderdn por un estremo
y 8o la golpeard con us martillo de mano, debieando
producir esta percucién sonido claro y vibrante y
siendo rechasadas las que las produzcan sordos y
apagados, 8i el resultado de esta prueba fusre
dudoso se colocard la plancha en una posicida
préximamente horizontal sosteniéadola por los
cuatro angulos: se cubrird con una ligera capa de
arena toda la plancha & solamsate la parts sos-
pechosa, se golpeard ligeramente por dehajo y =i
la arena salta & cada golpe del martillo la plaacha
se declarars sana; pero 8i Ia arana no ravota exis-
tird soluciones de continuidad interiores. 8Bi el re-
sultado de esta segunda prusba fuess desfavorable
4 la plancha, podrd escoger el contratists entre re-
tirarla como desechada 6 permitir qus en frio 82
abran agujeros con el punzba en los sitios sosps.
chosos, en este filtimo caso serd de su cueata, la

plancha si se resultase defectuosa aboadadolo su
importe el Estado si estuviese sana.
También podrd ejecutarse con las planchas de

un grueso igual 6 mayor que 0° m, 0'03 otra

pajas 0 flla-

prueba que consisteé en cepillar sus cantos con la
herramienta mecdnica destinada 4 este objzo y re=
conocer despues gu fextara podrd ver si 83 presen=
tan en ella hoquedades. asebaladuras o liminas
mal soldadas,

Las planchas conservarin despues da recasleatae
das 6 recaidas la misma resistencia y calilad qua
antes de llevarla al fuego y deberin presentarsa
ademads 4 sufrir en frio sin presentar grietas oi
headiduras las operaciones siguientes, doblars:e, agu-
jecarss cortase y remacharse. E( doblado se hara
con -los cilindros ¢ méquina de voltear pianchas el
sgujereado con punzon mecdnico practicando ta-
ladro 6 agujeros cuyo didmetro y disposicibn va=-
viaran con el espesor de la plancha en la forma si-
guiente: para las planchas de 1 4 5 m{m grueso el
didmetro de los agujeros sera igual 4 tres ve:es el
grueso de la plancha, para las pianchas desde 5 4
13 mym. ambos inclusivs el didmetro de los aga=
jeros seré igual & dos veces el grueso de plancha
respactiva y de 13 mym. exclusive en adelante los
agajeros teadrdn un didmstro igual 4 vez y media
#l grueso de placha correspondieate,

Lis mds corta distancia eatre los contornos da
dos agujeros consecutivas 4 ciara libre contendrs
tantas veces al didmetro de los agujeros como vec.s
contenga este difmetro al grueso de |a plancha ¥y
los rebordes 4 distancias que meadiaran entra ica
lados ¢ cantos de las planchas y la circunferencia
de los agujeros, serdn iguales 3 los gruesos respec-
tivos de las planchas. Los cortes se hardn con li-
gera mecdnica separando tiras, tantas en la direc-
cidon del laminado de las fibras como en la perpen-
dicular 4 esta y el ancho de las tiras para las
planehas de 0' m. 0'03 en adelante serd cuxndo me-
nos igual 8 vez y media el grueso de la plancha.
En lae planchas desde 0 m. 003 para abajo podra
practicarse en frio la operacibn de doblar 6 asoii-
Jlar en angulo recto los lados 6 cantos conservando
la esquina redondeada 6 en forma de arco de
cfreulo.

Para los gruesos no habrd tolerancia alguna y
gerdn prcisameante lo que se indiquen en los pedidos.

Las plenchas se dividirdn en tres clases a maber
primera planchas de superior calidad, segunda plao-
cha de muy buena calidad, tercera planchss de
buena calidad. Las condiciones especiales que han de
reanir las de cada clases, se espresan a continua-
c'én l.a clase, planchas superiores. Estas plaschas
comparables en su resisteacia y propiedades con las
procedentes del fore-Kohic inglés marca Lowmoor
Boling 6 Faruley se someterdn & pruebas ean frio y
en caliente, i

6.a Pruebas en frio.—Rompiendo por pensién
an trozo caalquiera de una de estas planchas la
fractura reciente y presentard un grano fiuo homo-
géueo y compacto, un color blanco de platas y bas-
tante brillo metilico sin que hxzya indicio algnno de
pervio. Sometida una plancha a la tijera mecénica
debera dar tiras seguidas que tengan una longitud
igaal & todo el ancho & todo el largo de la plancha
aun cuando la tira sea de menor ancho que permits
la tijera. En la maquina de cepillar los cantos da-
rdn estas planchas virutas seguidas que se arrolien
sobre si misma dos 6 tres veces cuando menos de
este color blanco del plata ilustre redoso. Recortando
una tira de un ancho diez veces mayor que el
grueso de la plancha se volteard en frio, hasta for-
mar un anillo de un didmetro interior igual &
veinte veces el grueso sin que aparezcan grietas ni
desgarraduras,

Para probar la resistencia de estas planchag se
cortaran tiras del ancho y largo suficiente, tanto en
la direccibn del laminado de las fibras como en el
tragveraal 6 perpendicular a estas. La longitad de
cada tira, desprendera de la disposicion espascial del
aparato de traccién y para facilitar las prasbas,
su ancho serd tal que la barra de prusha que re-
sulte tenga un ancho de 0' m. 0'30 cuando el
grueso de la plancha sea igual 6 mayor qne 3 mjm.
y un aucho de 20 mym. si e! grueso fusse inferior
4 5 mym. Para formar el coatorao de las barras de
prucba ya sea sobre las tiras ya ss marqasn in-
mediatamante sobra las mismas planchis sa hara
ugo del cincel 6 de la sisrca para cortar metales
6 d2 una serie dal agujeros tangsntes 4 dicho con-
torno y abierto con la barrena macdaica podran
abrirse tambhien estos agujsros con el puazon de-
jando eatre ellos y el contorno qus 88 contrata de
ohbteaer una distancia por lo mno3 de 2 wmim.
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para ponerse & cubierto de la alteracién que en la
calidad del hierro produce el punzon; el exceso de
ancho que resulte se haré desaparecér con la lima.

L#s barras de praeba asi obtenidas resistirdn cunando
mepos 40 kgmos. por mym. 2 de su seccién trans-
versal en el sentido del laminado y 30 kgmos. por
mim. 2 en la direccién perpendicular a la del lami=
nado en el primer caso el alargnmiento proporcional
serd de un 10 por ciento un 7 pS en el segando.

7.a Prvebss en caliente.—Se recortard una tira

- de un ancho diez veces mayor que el grueso de la
plancha y se doblard en calirnte sobre yunque
hasta formar un anillo enyo didmetro interior sea
4 lo mas de 5 veces el espesor de la plancha sin
que el metal se agriete ni desgarre.

Dé la primera plancha que se venga 4 la mano ge
separard con la tijera una porcién de dimensiones su-
ficiéhtes, para construir con ella un casquete esférico
rodeado de un reborde 6 arandela que ha de quedar
en él* plano primitivo de la plancha, la cuerda de
este’' casquete esférico medida interiormente, serd
igual 3 treinta veces el grueso de la plancha y su
fiecha medida tambien interiormeste serd igual 4
diez veces este mismo grueso: la arandela plana y
circular de esta picza tendrd un ancho de siete ve-
ces el grueso de la plancha y se unird & {a parte
esférica por un arco de! contacto cuyo radio sea
igual 4 dicho grueso el casquete asi ejecurado no
deberd presentar fenda desgarraduras, ni otro de-
fecto cualquiera que causen falta de dactilidad de
malenbilidud de resistencia ya un general de aptitud
en ¢l metal para prestarse 4 este trabajo.

Segunda clase.=Planchas de muy buena galidad.
La resistencia y calidad de estas planchas serdn
cuando menos iguales 4 las de la marca inglesa
Best, Best, Stafloroiwes. Para su reconocimiento se
practlcarén pruebas en frio y en calieute.

8a Pruebas en frio.=La textura de estas plan-
chas serd marcadamente fibrosa en el seatido de la-
minado ofreciendo en su fractura resiente un grano
regular homogéneo ni muy fino ni muy grueso de
un_color gris claro con un brillo metdlico, muy vivo
y apareciendo las fibras bien soldadas y compactas
serdn rechazadas las planchag de textura cristalina
6 de grano grueso tosco é irregular.

Todas !as planchas de esta elase podrén doblarse
en frio y sin romperse hasta formar con su direc-
cién primitiva dngulos que variardn con los gruesos
en la forma signiente,

Cunando se doblan & lo largo 6 sea en el sentido
de les fibras.

Ntamero

de grados

Grusso ‘da las planchss en mim. del anenlo
Desde 25 hasta 235, 15.0
Id, 2% . 205, 200
.19 ids 1T8. : 235.0
14, 18 5ad. " 125 w350
i & TSRSl st e 9. 50.0
De 75 v de. 6. .0
id, 45 & inferiores. . 90.0

Cuando se doblan  perpendicularmente ¢ la fibra.

Niumero
de grados
Grueso de las planchas en mum. del dpgalo
Desde 25 hesta 20 5. P 1)
i 7 i ol T W i 10.0
Id. 15%5d. 125. 15.0
Rels 1= oo 9, 20.0
Id¥ o 75494, 6. 300
Id. 4'5 é inferiores. 40.0

El peso de las plaachas destinadas 4 la construe-
cibn de los buques de hierro se ealentard suvoniendo
que cada didmetro clibico pese 7 kgmos. 69 y se
exigird que el peso real de las planchas difiera del
calentado & lo mas en un 5 pS de este cuando el
grueso de ias planchas sea :gual 6 saperior 4 25
mim. y 4 fo mds en un 10 p3 para las planchas
que Sean de un grueso menor ¢nue 12‘5 mm.

Las planchas que hayan satisfecho.4& estas con-
diciones se someterdn 4 la prensa hidrdulica 6 apa-
rato destinado 4 medir su resistencia 4 la traccion
recortando’ al efecto tirag, tanto en el gentido del
laminado de las filbras como perpendicularmente 4
estas y formando después barras de prueba apropia-
das al aparato de traccién.—=Estas barras resistirdn
en el seotido del laminado de las fibras 35 kgmos.

E——

por mim. 2 de sa secn trasversal y 28 kgmos,
por mim, 2 de dicha sceién ea el sentido trasver-
sal 6 perpendicular 4 la fibras el alargamieato pro-
porcional serd de un 6p3S en el primer caso y de
un 4 pS "on el seguno,

9.a Pruebas en calinte,=Todas las planchas de
esta clase deben ser hstante diictiles para poder
doblarse en caliente hata formar con su direccibn
primitiva los 4ngalos iguientes de 125 en el sen=
tido del lawinado y de90 en sentido trasversal.
Esta condicién supone ue el grueso mayor de las
planchas sea de 25 mir y que la calda se prolonga
cuando mas hasta el cior de naranja. Para doblar
las planches sea en cabote § en frio se hard uso
de wupna mesa de funicién que tenga una cara
plana y horizontal las caras laterales 6 caatos a
escuadra con la primen y las aristas horizoutales
redondeadas con un raio de 125 mym. cepillados
los cantos de la plancia 6 trozo de plancha que
haya de doblarse se fijzd 2 la mesa dejando el aire
la mayor extensién qiz permita la altura de la
mesa la cual podrd livitarse de 10 ¢m. en esta
disposici6n se doblard li parte que ha quedado en
falso por medio de un nartillo de 6 1 8 kgmos. de
peso procurando que sis golpes sean incignos. y
vormales 4 la superficie de la plancha.

Para comprobar el 4njulo se retira 1a plancha de
Ia mesa continuando la @eracién si no hubiese al-
canzado el dngulo requeido.

Para las plaachss quese destipan 4 la coustrue-
cibn de las calderas de vipor la mas sencilla prueba
en caliecte consistira enloblar 6 acodillar el 4ngulo
recto los lados 6 eantos @ las planchas conservaddo

. la esquina redondeado 6 e forma de arco de cfrculo,

En un trozo de estas plmchas se levantara 4 mar-
tillo y dando las caldas que sean necesarias, un
casquete esférico de unasola pieza con su arandela
plara el cual tendrd las mismas dimensiones que
el indicado para las plarchas snperlores escepto su
flecha 6 actara interior que sera igual 4 5 veces el
grueso de la plancha.’

Tercera clase.—Plancha de buena calidad. Se-
rdn iss planchas de estaclase andlogas en sua re-
sistencia y propiedades 4 as de la marca Best, Best,
Stafiordeshne y se probarin sucesivamente en frioy
en caliente.

10. Proebas en frfo.=S3e cortarén dos tiras en
el sentido del laminado de las fibras y otras dos
en el trasversal 6 perpendcular 4 estas para repre-
sentar 4 todas lse de un mismo grueso y se some-
teran estas tiras 4 las barras de prusba que con
ella se formen al aparato destinado A determinar
la resistencia de los metahs 4 la traccién. Las tiras
cortadas en el sentido de lamivado deberdn resie-
tir por lo menos de 31‘05 kgmos. por mm. y las
cortadas en la direccién tasversald las fibras re-
sistirdn cuando menos 265 kgmos. por mym. 2 de
su geccién no debiendo bear nunca el alargamiento
proporcional de 15,100 e el primer caso y 15,100
en €l segundo.

Las pianchas de estas cases que hayan de apli-
carge 4 la consiruecién de buques de hierro, podrdn
doblarse en frio sin romptrse hasta formar con su
dire¢eidn primitiva aogulo que guardarin con el
grueso de la plancha las relaciones siguientes.

Cuando se doblan en el sentido del laminado,
Niimero
de grados
del
Groeso e las planchss en mm, angulo
Degde 25 husta 23°5 100
v 22 2003, . 1€.0
P 5 IR . 20.0
. 155 1%:8. 3 30.0
3 0 1 » 9 A 45.0
3 75D v 6. . b5.0
» £'5 la mds de'gadas. . 75.0
Cuando se doblan en sentido trasversal,
Nidmero
ds gracos
el
Gruesa fe luy pleachas en mim. dugulo
Desde 19 hasta 17, 3.0
R s B i s Y 10.0
] 11 ] 9. 15.0
ey A S v 20.0
> 45 » iss mas de'gadas. , 30,0

En cuanto 4 su peso satisfardn la condicién
puesta para las planchas de 2,a clase destinade
las construcciones navales.

11. Pruebas en caliente.=Se tomard un _
de plancha de las dimensiones conveniente yg
construird com el un cilindro que tenga una aitug
y un didmetro interior igual 4 veiute veces
grueso de la plancha sin que en esta se presenfgld
gristas ni hendidaras. '

En las planchas que se destinen 4 caldacas,
bos, baldes y demis objetos de vasigerias y en
ses, se levantardn 4 martillo prévia las calde
suficientes, casquetes esféricos y fondos de div
sas vasijas, estos fondos se compondréa daun
co plano y circular de unos 30 cm. de d:ﬁme
cuyos bordes se doblarin ea dagu'o rocto com. :
resto del disco para formar el reborde 6 pnrdﬂ
que ha de aplicarse contra la superficie lateral dgl
vago la pardilla leadrd por lo menos 5 cjm. de afj
tura. 4

Las planchas de esta clase destinadas § la congd
traccién de buque de hierro, serdn bastantes duc
les para doblarse en caliente sin que se sobreveng
la rotara hasta formar un dnguo de 900 cuan
se doblan en sentido trasversal. 3

12. Las galvanizadas.-—Ademés de satisfacer ' :
las condiciones generales de las planchas no pre-f
sentardn en su superficio escama y estarsn perfecul
tamepte cabiertas de zinc, k3

13. Hierro en lingotes,=FEstard blen fandido y§
limpio de arema y escoria @ otra cualquiera sus:

tencia, tendrd el nombre y marca de la fibrica def
piendo desde Ill\-’gn degechazados lO_ i
que no llenen esta condicién no tenga formas res q

que prevenga,

gulares 6 dejen de reunir alganas de las circuns-
tancias expresadas, igualmente se desechardn log
lingotes de fundicidn, blanco 6 jaspeado. Para pro=
bar |a resistencia de la fandicién se colocara laj
barra sobre dos soportes distantes 50 cym. el uno.
del otro cargdndole en el centro hasta que rompa
se anotaid la flecha y peso que determine la ro~
tura debiendo haber soportado la barra 150 Kilg
gramos por mym, 2 de seccibén para que el hierro.
sea de recibo.

14. Tornillos de

mente cénico en la enroscada la rosca estari per-
pectamente cortada y su caato serd cortante.
15. Los galvanizados.=Ademas de satisfacer las
condiciones de los aunteriores, estarda perfectaments
recubiertos de zine, sin que presenien escamlilaa
ni picadnras, -
Todos los materiales comprendidos en la anterior-
relacién seran de las dimensiones gque se expresan
en los pedidos pudiendo los largos ssr mayores |
en las plaochas, planchuslas, cuadradillos, cabillag
hierro de dngulo de L. de T. carriles de
de hierro galvanizado para su admisién serdn reco=
nocidos, y sometidos & pruebas gne la Comisién da.
reconocimientos juzgue econvenientes 4 fin de ser-
ciorarse de su buena calided y de que reunen las:

circunstancias propias para el uso & que han de' §

3

d

aplicarse dichas prasbas son obiigatorias, pero los"
srcargados del recibo, 6 del reconocimiento podrén
limitarse & practicar solamente las que consideren
necesarias al objefo antes expresados y se dese-
chardn desde luego los materiales que no satisfagan
4 ellos 6 que &! contratista rehuse someter a proebas,

16. El plazo para la entrega 'y reposicién da:-
los vechazados, serdn de 4 cuarenta dias,

Arsenal de Cavite 31 de Mayo de 1895 =Manuel
Rodriguez,=Es copia, Manuel Calderda.

Edicto.

Ea virtud del auto dictado en

gos, se cita llams y empliza ‘al Albacesa, Admianistrador
6 herederos 'de D. Juan Aatonio G«mez para que ea

el término de 15 dizs, contados desde la publicacién de Bk
este edicto en la Grecta oficial ce ests Capital, se tre- ¥

sente en este Juzgido sito eo la calle General Izquierda

ouw. 5 del arrabsl de Tiozo 4 coantinvar la gesida’

de su causaote ea los mismos auto:, bzjo apercibi-

miento de que si no comparecicre en la forma y térs
mino prevenido, se le declirard en rebeldia y se conti~

nuarda los autos en los Estrados de este Juzgado.
Binoodo, 11 de Julio d» 1895.—F. Cafiedo.
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planchas §

los autos ejecutivos:
promovidos por. el Procurador D. José Crispule Reyes, q
ea representaciéa de D, Aotonio Eariques y Sequara,
cootra D. Juan Aatonio Gomez, sobre caantidad de pe- B

hierro de rosca para madera. |
—Serdn cilindricos en la parte no enroscada ligera-




