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Se declara texlo oficial y auléntico el de Ia
disposiciones oficiales, cualquicra que sea sn
origen, publicadas en la Gacela de Manila, por
tanto serdn obligatorias en su cumplimiento,

! (Superior Decreio de 20 de Febrero de 1861.

Liines 20 1o Mayo ds 8R¢ ’
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Serén suscritores forzosos 4 la @acela todos
los pueblog del Archipiélago erigidos civilmente,
pagando suimporte los gue puedan, y supliendo *
por los deméas los fondes de las respectivas
provinelas.

(Real érden de 26§delSetiembre de ]1851),
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NSPECCION GENERAL DE BENEFICENCIA
Y SANIDAD.— FILIPINAS. :

il Excmo. Sr, Director general de Administra-
3 Civil, con fecha de hoy, dice & esta Inspeccion
lo que sigue:

ista la instancia suscrita por D. Franciseo L.
consignatario de varios vapores, en solicitud
gque dichos barcos y en las actuales circunstan-
 ganitarias del Archipiélago sean aplicadas las
jpciones de la regla 51 apartado 12 de la
drden circular de 31 de Marzo de 1888 que
de 4 los vapores-correos con facultativo a
‘carga incontumaz y habituales condiciones
gicas ge les cuente como cuerentena cumplida
mpo empleado en la travesia cumpliendo las
cas higiénicas prevenidas en la regla 3." de
érden de 5 de Junio de 1872; Visto lo
do por la Inspeccion general del Ramo,
cion general por acuerdo de esta fecha
4 bien disponer ss conceptie aplicable
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Francisco L. Roxas consignatario de
- yapores.»
jue participo & V... para su conocimiento y
pportunos.
parde 4 V.... muchos afios. Manila, 13 de

de 1889.
El Inspector general,
Benite Francia.

efes de distritos y Gobernadores de provin-
marttimas, Directores de Sanidad maritima
8 Puerrtos de Mawila, Iloilo, Cebi y Zam~
a y Direetor del Lazareto de Mariveles.
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Parte militar

i GOBIERNO MILITAR,

de la plaza pare el dia 20 de Mayo de 1889.
A y vigilancia, los Cuerpos de la guarnicion.—
dia, el Comandante de Artilleria, D. José¢ Iba-
taginaris, el Sr. Coronelde la 2.° 112 Brigada,
Eiola.—Hospital y provisiones, Artilleria, pri-
tan.—Reconocimiento de zacate y vigilancia
Arlilleria,—Paseo de enfermos, Artillerfa.—
0 el Malecon, de 7 4 8 de la noche, niim. 3.
den del Excmo. Sr. General Gobernador.—El
ento mayor interino, José Garcla.
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Anuncios oficiales.

iTARIA DEL EXCMO. AYUNTAMIENTO
DE LA M, N. Y. 8, L. CIUDAD DE MANILA.

endo con lo acordado por el Excmo. Ayunta-
de esta Ciudad, en sesion ordinaria cele-
| dia 8 del corriente, se ha senalado el dia 15
Prdximo, 4 las diez de su mafiana paracontratar
rto publico, la obra de fabricacion y entrega
ocas de incendio para la ampliacion del ser-
aguas potables en los arrabales de Binondo,
 Brmita ¢ Malate, al precio de pfs. 750 cada
~3 eto del remate tendra lugar ante el Sr. Cerre-
esta Cindad, en sn despacho sitnado en las
sistoriales, hallindose de manifiesto en esta
para conocimiento del pablico, los documen-

o1 accediendo lo solicitada paral va- {

- tos que han 'de regir en el concierto. Las proposiciones
¢ se arreglaran exactamente al modelo adjunto y se pre-

sentardn en pliegos cerrados, durante la primera media
hora del acto. Los pliegos deberin countener el docu-
meuto que acredite haber consignado como garantia
provisional para poder tomar parte en la licitacion, la
cantidad de quince pesos en meldlico, depositada al
efecto en la Caja de este nombre de la Tesorerfa gene-
ral de Hacienda o en la del Excmo. Aynntamiento. Se-
rdn nulas las proposiciones que fallen 4 cualquiera de
eslos requisitos, y aquellas euyo importe exceda del
presupuesto. Al principiar el acto del remale se leerd
la instruccion de subastas y en caso de procederse &
und licitacion verbal por empate, la minima puja admi-
sible sera la de cinco pesos.

MODELO DE PROPOSICION.

Don N. N, veciuo do
exhibe, enterado del anuncio publicado por 1a Seereta-
ria del Exemo. Ayuntamiento en la «Gaceta oficials
en ..... de los requisitos que se exigen para contratar
en concierto plblico, la obra de fabricacion y entrega
de cien bocas de dncendios para la ampliacion del

. i] a3 ¢l |- % 1
S ess Botables o lop arrabplsdg Binndo,
y derechos que han de regir en el concierto, se com-
promete & tomar por su cuenta dicha obra, al precio

de ....... (aqui el importe en letra y guarismo) cada
boca. '
Fecha y firma.
El sobre de la proposicion tendri este rétulo:

Proposicion para contratar en concierto publico la obra
de fabricacion y entrega de cien bocas de incendio para
la ampliacion del servicio de aguas potables en los
arrabales de Binondo, Tondo, Ermita y Malate».
Manila, 14 de Mayo de 1889.—B. Marzano. i
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ADMINISTRACION CENTRAL DE RENTAS
Y PROPIEDADES DE LAS ISLAS FILIPINAS.

El Iltmo. Sr. Intendente general de Hacienda, en
decrelo de 4 del corriente, se ha servido disponer que
el dia 18 de Junio préximo y 4 las diez en punto
de su mafiana, se celebre 20.° concierto ante esta Ad-
ministracion Central de Rentas y Propiedades y Sub-
delegacion de Hacienda de Isabela de Basilan, con el
objeto de arrendar por un afio el servicio del juego
de gallos de la citada provincia, bajo el mismo tipo
y pliego de condiciones que sirvi6 en el 19.° 6
sea por la cantidad de 115 pesos 72 céatimos, (pfs.
115°72) en progresion ascendente.

Las proposiciones deberan hacerse en pliegos cerra-
dos y extendidas en papel del sello 10.° en el dia, hora

sitios que arriba se espresan.

Manile, 6 de Mayo de 1889.—El Administrador Cen-
tral, Luis Sagties. 1
JUNTA DE OBRAS DEL PUERTO DE MANILA.
PRESIDENCIA.

El chino cristiano Andrés 0. Zarate Lim-Cayco, rema-
tante escriturario de la adquisicion 4 esta Junta de
veinte 4 treinta foneladas de hierro viejo fondido, se
servirh presentarse con toda brevedad en las oficinas
de la direccinn facultativa de las obras del Puerto para
asuntos que interesan a la referida contrata.

Manila, 16 de Mayo de 1889.~-El Presidente, Manuel
Serrano.

SECRETARIA DE LA COMANDANCIA

GENERAL DEL ARSENAL DE CAVITE Y DE LA JUSNTA
DE ADMINISTRACION Y TRABAJOS.

Por disposicion del Excmo. Sr Comandante general
del Apostudero, se anuncia al pablico que el 10del en-
trante Junio, & las diez de su manana, se sacard & pu-
blica licitacion por 2." vez, con motivo de haber resultado

con eédula personal que

desierta la 1.%, el suministro de los efectos compren=
didos en el grupe 2.°, lotes niim.g 2 ¥y 4, que durante
2 afos, .pu_edan necesitarse en este Arsenal, con es-
tricta sujecion al pliego de condiciones inserto en la
«Gaceta de Manilas nam. 77 de 20 de Marzo Wltimo
euyo acto tendra lugar anle la Junta especial de subas-
tas, quo al efecto, se reunird on este establecimiento en el
dia expresado y una hora antes de lasenalada, dedicando
los primeros 30 minutos 4 las aclaracionos que deseén los
licitadores 6 puedan ser necesarias y los segundos para la
entrega de las proposiciones & cuya apertura se procederd
terminado dicho altimo plazo.

Las personas que quieran tomar parte en dicha subasta
presentarin sus proposiciones con arreglo 4 modelo en
pliegos cerrados, extendidas en papel del sello compe
tente, acompanadas del documento de depésito y de la cé-
dula personal, sin cuyos requisitos no seran admisibles;
advirtiéndose que en el sobre de los pliegos debera ex-
presarse el servicio, objeto de la proposicion, con lama-
yor claridad y bajo la riibrica del inferesado.

Cavite, 10 de Mayo de 1889.—Edelmiro Garefa.
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Por disposicion del Excmo. Sr. Comandante general

-ggl Apestudaro-.enqonngiaal nobliseiove Al 2% del

4 ptblica licitacion el suministro de luos efectos com-
prendidos en el grupo 2.°, lote niim. 3, que durante dos
afics, puedan necesitarse en este Arsenal, con estricta
sujecion al pliego de condiciones que & continuacion
se inserta, cuyo acto lendrd lugar ante la Junta es-
pecial de subastas que al efecto, se reunird en este
Establecimienlo en el dia expresado y una hora antes
de la sefialada, dedicando los primeros 30 minutos a
las aclaraciones que deséen los licitadores 6 puedan
sep necesarias y ﬁos segundos para la entrega de las
proposiciones, & cuya apertura se procederd terminado
dicho ultimo plazo.

Las personas que quieran tomar parte en dicha su-
basta, presentarinsus proposiciones con arreglo 4 modelo
en pliegos cerrados, extendidas en papel del sello compe-
tente, acompaiadas del documento de depdsito y de la
cédula personal, sin cuyos requisitos no serin admisi-
bles; advirtiéndose que en el sobre de los pliegos, de-
berd espresarse el servicio, objeto de la proposicion,
con la mayor claridad y bajo la ribrica del interesado.

Cavite, 15 de Mayo de 1889.—Antonio Godinez.

Pliego de condiciones bajo las cuales se saca a lici-
tacion phblica el suministro de los efectos comprendi-
dos en el grupo 2.° lote nim. 3, que se necesiten
en este Arsenal, por el término de dos afos.

1.* La licitacion tiene por ohjeto el suministro de
los articulos comprendidos en la relacion que se acom-
paiia al presente pliego. ,

92.* Los precios que han de servir de tipos para ia
subasta y las condiciones que han de reunir los expre-
sados articulos para ser admisibles, son los que se
sefialan en la citada relacion.

3. La licilacion tendra lugar ante la Junta especial
de subastas del Arsenal, el dia y hora que se anun-
ciaran en la «Gaceta de Manilas.

4. Las proposiciones habrdn de redactarse con suje-
cion al unido modelo, estendidas en papel del sello 10.,
y se presentaran en pliegos cerrados, al Presidente de la
Junta, asi como tambien la cédula personal 6 la patente si
el proponente es natural del Imperio de China, sin cuyo
documento no le sera admitida la proposicion. Al mismo
tiempo que la proposicion, pero fuera del sobre que
la contenga, entregara cada licitador un documento que
acredite haber impuesto en la Tesoreria Central de Ha«
cienda publica de estas Islas, en metdlico 6 valores ad-
misibles por la Legislacion vigente, & los tipos que esta
tenga establecidos, la cantidad de 1670 pesos, 46 cent.
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Si el depésito & que se rvefiere el parrafo anterior,
se hiciere en la Administracion de Hacienda de Ca-
vite, habra de ser precisamente en metdlico. .

5.* Si por resultar proposiciones igunales hubiere
que proceder 4 licitacion oral entre los autores de
ellas, se enteaderi que renuncian al derecho a la -plcll].a
los que abandonen el local sin aguardar la adjudi-
cacion, la cual temdra lugar por el brden preferente
de numeracion de los respectivos pliegos, en el caso
de que todos los interesados se negaren a wmejorar
su oferta. 2

Las rebajas que se hagan, tanto en las proposi-
ciones, como en la licitacion oral, se expresarin enla
misma unidad y fraccion de unidad monetaria que la
adoptada para los precios tipos. : :

6.* El licitador a cuyo favor se adjudique en defini-
tiva el remale, impodra como flanzas para responder
del cumplimiento de su compromiso, en la Tesoreria
Central de Hacienda y en la forma que establece la
condicién 4.% la cantidad de 3340 pesos, 93 céntimos.

Esta fianza no se devolvera al Contratista hasta que
se halle solvente de su compromiso.

7.* Seri obligacion del Contratista empezar el su-
ministro de los efectos contratados, despues de trans-
curridos sesenta dias contados desde el siguiente al
en que se le notifique la adjudicacion definitiva del
servicio, verificando desde entonces las entregas que
le prevenga el Sr. Ordenador de Marina del Apos-
tadere, 6 en su delegacion el Comisario del material
naval; en la inteligencia de que la Administracion
hecha abstraccion de lo que compren los buques con
los fondos econémicos, solo contrae el compromiso
de adquirir los efectos que se vayan necesitando en
este Arsenal para las atenciones del servicio, durante
dos afios, sin sujetarse & cantidad determinada, cuyo
plazo se contaré desde la fecha de la escritura.

No obstante lo expnesto en el pérrafo anterior, el
Contratista prévia la presentacion y admision de los
ejemplares de la escritura de su contrata, podrd si le
conviniere, dar principio al suministro de los efectos,
antes de terminar eF antedicho plazo de ~ sesenta
dias; y si se hallase dispuesto & efectuarlo, deberd
as{ manifestarlo al Sr. Ordenador por medio de es-
crito; en la inteligencia de que de serle aceptada su
proposicion, queda por este hecho sujeto 4 las mismas
obligaciones que si hubiesen transcurridos los sesenta
dias citados.

8. El Contratista presentard en el Almacen de
recepcion 6 en el lugar en que se le designe en este
Arsenal por el Jefe del Negociado de acopios, acom-
con arreglo al modelo niim. 7§ 'qiie se FeRSrs o
art. 472 de la Ordenanza de Arsenales aprobada por
Real Decreto de 7 de Mayo de 1886, los articulos que
ordene el Comisario del material, dentro del plazo de
noventa dias, contados desde el signlente al de la fecha
de la 6rden. '

Si del reconocimiento que ha de practicarse en la for-
ma que determinan los articulos 480y 481 dela refe-
rida Ordenanza de Arsenales, resultaren inadmisi-
bles los efectos presentados per no reunir las condi-
ciones estipuladas, se obliga el contralista & reponerlos
en el plazo de 90 dias, a partir de la fecha del
reconocimiento, y 4 retirar del Arsenal en el mas breve
plazo posible, y que prudencialmente se le fijard en
cada caso por el Contador del Almacen general, no-
tificandole por eserito y exigiéndole recibo, segun pre-
viene el arf. 494 de la indicada Ordenanza.

Si transcurrido el plazo senalado, el Contratista no
hubiese cumplido este deber, el Interventor del Alma-
cen, lo pondra en conocimiento del Comisario del ma-
terial, quien hard saber al interesado, que de no re-
tirar los efectos en el plazo de tres dias, se conside-
rard que hace abandono de ellos, incautdndose por
consiguiente de los mismos y procediendo & su venta
en publica subasta por los trimiles establecidos para
casos anélogos en la Legislacion general de Hacienda,
conforme tambien al articulo antes citado.

9." ®e considerard consumada la falta de cumpli-
miento por parte del Contratista:

1. Cuando no presente los efectos al reconoci-
miento y recibo en el plazo que establece la condi-
cion 8.

2.” Cuoando presentados en dicho plazo™y siéndole
rechazados, no los repusiere dentro del término que
establece tambien la condicion de referencia.

3.° Y cuando repuestos dentro de este tltimo plazo,
le fueren definitivamente rechazados.

10. Se impondrd al contratista la multa dek 1
p= sobre el importe al precio de adjudicacion de los
efectos dejados de facilitar, por cada dia que demore
la entrega de los mismos 6 la reposicion de los desecha-
dos, despues del vencimiento de los plazos que para
uno y otro objeto establece la condicion 8.% y si la
demora excediese en el priier caso de quince dias
6 de diez dias en el segundo, se rescindiri el con-
trato, adjudicAndose la fianza respectiva 4 favor de la
Hacienda, y quedandosubsistentes Fas multas impuestas.
11. En el tercer caso de los expresados en la con-
dicion 9.%, se rescindird igualmente el contrato con

pérdida de la fianza, que se adjudicard &4 la Hacienda
en pena de la inejecucion del servicio, aun cuando
no haya perjuicios que indemnizar al Estado.

12. Para los efectos de las cliusulas anteriores y
de la penalidad que por ellas se impone al Contratista,
se declara que se considerara excento de responsabilidad
aun cuando resultaren sin entregar efectos por valor del
5 p2 del importe total del pedido.

13. Tl Contratista deberi residir en Cavite, 6 te-
ner un representante en esta localidad para todo lo
concerniente 4 la entrega material de los efectos con-
tratados.

14. Dentro de los quince dias siguientes al de
cada entrega, se expedird por la Ordenacion del Apos-
tadero, libramiento de su importe & favor del contra-
tista, contra la Tesorerfa Central de Hacienda publica
de estas Islas; no teniendo derecho dicho Contratista
4 abonos de in‘ersses en caso de demora en la ex-
pedicion de los respectivos libramientos, con arreglo
4 la Real drden de 14 de Marzo ds 1888.

15. Queda obligado el rematante al otorgamiento de
escritura que deberd presentar al Sr. Ordenador del
Apostadero, dentro de los diez dias siguientes al en que
se le notifique la adjudicacion del remate.

Serdn de cuenta del mismo, todos los gastos del
expediente de subasta que, con arreglo & lo dispuesto
en Real érden de 6 de Octubre de 1866, son los
siguientes: AN

1.° Los que se causen en la publicacion de los
anuncios y pliego de condiciones, en los periddicos
oficiales. _

2.° Los que correspondan segun arancel, al Notario
por la asistencia y redaccion de las actas del remate,
asf como por el otorgamiento de la esecritura y copia
testimoniada de la misma; y s

3. Los de la impresion de treinta ejemplares de di-
cha escritura que ha de entregar el Confratista para

uso de las oficinas, cuando mds 4 los guince dias del
otorgam’ento de la misma. Por cada dia de demora
en la entrega de dichos impresos, se impondrd al
rematante multa de cinco pesos.

La escritura del contrato, deberd contener el pliego
de condiciones, la relacion en &l citada, la fecha
del periddico oficial en -que dicho pliego se inserte, el
testimonio del acta del remate, copia del® documento
que justifique el deposito 6 garantia exigida y la obli-
gacion del Contratista para cumplir lo estipulado.

16. Ademds de las condiciones espresadas, regiran
para este contrato y su piblica licitacion, las prescrip-

_ ciones del Real Decrelo iﬁ 27 de Febrero de 3 8‘?2 3 las
R R T i e e : iranfazome av D da o~
de 1869, insertas en las ééc"e?as de Manile nfimeros
4 y 36 del afio de 1870, asf como sns adiciones pos-
teriores, en cuanto no se opongan 4 las contenidas
en este pliego.

Arsenal de Cavite, 27 de Abril de 1889.—El Jefe del
Negociado de Acopios, Guillermo Sityar.—V.° B.°—
El Comisario del material naval, Ricardo del Pino.—
Es copia, Antonio Godinez.

Ingenieros de la Armada. Comandancia. Apostadero de
Filipinas.—Relacion de los efectos que se sacan 4
publica subasta y que podra ser precisa su adquisi-
cion, durante dos anos, con espresion de los precios
tipos que han de servir para la misma, condiciones
facultativas y plazo para las enfregas.

Precios

Grupo 2.° tipos.

(.‘Elase
LA - e
_L(}te niim,. 3.

unidad Pesos (ién
T e

Alambre de hierro forjado n.o 000
al 5 calibrador Berminghan de 8‘6

mm. didmetro. Tk A 0432
Id. deid. id. de 6 al 12. : » 0°3%
Id. de id. id. de 13 al 18. . » 038
Id. de id. id. de 19 al 24. ; » 045
Id. de id. id. de 25 al 30. : » 0:61
Hierroforjado en cabillade Lawmoor

de 10 4 150 mm. diametro y mas de 4

m. largo. : » 039
Id. id. en id. ordinaria de 5 4 150

mm. didmetro y mas de 4 m. largo. . » 0-25
Id. id. en plancha ordinaria de 2 4

18 mm. grueso 1‘00 4 1‘80 ancho y

2¢75 4 3'80 largo en adelante. . » 022
Hierro forjado en cuadrado 6 cua-

dradillo de Lowmoor de 10 4 150 mym.

grueso y mas de 4 m, largo. X » 0:39
Id. id. en id. 6 id. ordinario de 104 |

150 mm. grueso y mas de 4 m. largo. » 022

Id. id. de dngulo Bast-Best de 5 4
18 mm. de grueso, de 37 4110 mm.
de lado en harras de 6 m. de largo en

adelanie. : » 0°28
Id. id. de id. ordinario de b 4 18

mm. de grueso y de 37 4 110 mm. de

lado en barras de 6 m. de largo

en adelante. » 026

Id. id. de id. Best-Best figura L y T
de forma regular, de 4 4 15 mm.

grueso, d2 30 4 150mm. en laseccion
trasversal la mayor dimension. :
I1d. id de id. de Lowmoor de 54 18
mm. de grueso, 37 & 110 mm. de
lado en barras de 6 m. largo en ade-
lante. :
Id. id. de forma T marca Best-Best
para baos y otros usos, de 104 15 mm.
grueso de 70 4 80 mm. de cara hori-
zontal y 100 mm. en adelante la ver-
tical. :
Id. forjado de forma T marca Best-
Best para carriles de vis ferreas de
12 & 15 mm. grueso 50 4 100 mm.
a cara horizontal y 100 mm. en ade-
lante vertical. -
Id. media cana desde 25 hasta 63
mym. ancho desde 10 hasta 37 mm.
grueso. 3
Id. en plancha de Lowmoor de 1 &
18 mim. de grueso, 100 a 180 m.
ancho y 2°75 4 380 m. largo en ade-
lante.. .
[d. en plancha Best-Best de 2 4 18
mym. degrueso, 1‘00 4 1°80 m. ancho
y 275 a4 3'80 m. de largo en ade-
lante. .
Id. en id. ordinaria labrada para
iso de 74 10 mm. de gruesode 1 &
F‘le. ancho y de 2 4 3 m. largo. .
Id. en id. galvanizada lisa de 0'5 &
2 mm. de grueso 080 & 1 m. ancho
y de 240 4 3 m. largo. :
Id. en id. id. ondulada de 0°80 4 1
m. ancho y de 240 4 3 m. largo con
peso de 6 4 8 kilogramos el metro
cuadrado. .
Id. en fleje de 95 4 2 mim. de
grueso y de 2 4 10 em. ancho.
Id. en lingotes para fundir. -
Id. en tornillos con tuercas segun
modelo,de 1 & 2 cm. didmetro y de
3 4 10 em. largo con sus correspon-
dientes arandelas. \
Tornillos de hierro de rosca para
madera de 6 4 12 mm. largo y 25 4
3 mm. didmetro. 4
Tornillos de hierro de rosca para
madera do 13 4 18 mym. largo y 3 &
3‘0 mm. didmetro. X
et do id para id., de 19 4 23
mm. [argo y 35 _
Id. deid. de id. para id. de 24 435
mqm. id. y 4 4 4*°5 mm. id. .
Id. de id. da id. para id. de 36 4 46
mm. id. y 45 a 55 mm. id. -
Id. de id. de id. paraid. de 474 58
mm. id. y 55 & 65 mm. didmetro .
Id. de id. de id. para id. de 59 4 70
id. id. y 7 & 86 mm. didmetro. .
Id. deid. de id. para id. de 71 4 82
id. id. y 8'5 4 9 mym. id. %
Id. de id. de id. para id. de 83 4 93
id. largo y 9 4 10 mym. diametro. .
Id.deid. de id. paraid. de 94 4 105
mm. largo y 10 4 10°5 mm. id. .
Tornillos de hierro galvanizado de
50 4 70 mym. id. y 6 4 8 mm. id.
Tornillos de hierro con tuercas de
05 a7 mm. didmetro y 10 a 11 cm.
largo con eabeza ancha, propio para
plancha de hierro galvanizado de te-
chumbre. :
Tubos de hierro batido para calde-
ras de vapor del num. 9 6 sean con un
espesorde 44 45mm. y 30 & 90 mm.
diametro exterior y [0°80 & 280 m.
largo. .
Tubos de hierro balido 6 estays con
tuercas con un espesor de 66 4 7 mm.
de 30 4 90 mm. diamelro exterior y
de 0°80 4 280 m. de largo. :
Id. de id. forjado para maquina de
30 & 35 mm. diametro exterior y de
26 4 29 mm. diamriro interior y de
445 m. largo. 2
Id. de id. 1d. para puntales de 48 4
50 mm? didmetro exterior coll espesor
de 74 10 mm. yde 4 & 5 m, largo.

Condiciones fiicnf:cztims

Alambre.—Tendrd una contextura fibrosa ¥
génea siendo sus fibras largas, finas y ¢0
Se podrd doblar en frio formando un €0
dondo hasta que venga 4 aplicarse una pé

4 mim. diamemro:.

(zace'a de Manila, —Nam. 1

Ndm.

»

otra sin que parta 4 tronco, pudiendo h

operacion en uno y otro sentido sin que

elf alambre en sentido de las fibras.

4 la traccion nunca serd menor de 33 IKilo&f

por milimetro cuadrado.

Su
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" eabilla, cuadradillo, planchuela para pa-
canias y carriles.—Su textura en frio
grano fino y muy homogéneo, podra
o, caliente y & punzon, taladro de un
hal al grueso, separado unos de otros de
b jgual & un didmetro sin que se agrieten
s Ia parte en que vayan a hacerse los
fjas cabillas y cuadradillos deberd redu-
tnente 4 la mitad del grueso por medio
E 3l rojo rosa podran doblarse en dngulo
Epblarse sin que produzca sefal de ro-
¥: planchuelas podrin practicarse taladros
tteo igual 4 la mitad del ancho equi-
o de otros y nn didmetro y acodillarse
“tasta formar un angulo recto y volverse
pgin que en ningun caso se presenten
ptura.
bingulo vy de T.—Estarin perfectamente
W oniendo las superficies lisas y sin que
jetas, hendiduras, escamas, vejigas 6
s defecto de laminacion, los cortes de
eran & escuadras limpias y sin rebabas,
jarras sean  de angulo de T seran sus-
 agujerearse en frio y en el medio de
fnas sin que se presenten grietas ni hen-
8o los bordes de los agujeros hacia fge_ra,
aras cuyos gruesos sea igual 6 inferior
| difmetro de los agujeros sera triple del
B las barras, serd doble de este espesor en
@0 grueso sea mayor que 5 y meunor que
berd igual & vez y media el grueso de
bando esta dimension sea igual 6 exceda
@ Deberin resistir 4 la_traccion un esfuerzo
W30 kilogramos por milimetro cuadrado.
hate deberin poderse soldar las barras,
B v voltearse en forma de cilindro circular
i caras mientras que la otra permanece
yrmal del eje de dicho cilindro el diametro
Leste serd igual 4 cinco veces el ancho
que permanecié siendo plana; despues se
g caras 4 su posicion primitiva sin que
s ni hendiduras. ]
un trozo que tenga unas 40 a 60 cm.
calentard hasta el color naranja 0S-
pird. hasla que el éngulo formado por
jores sea de 135 grados.
‘de las mismas dimensiones que la de
rior, se calentard hasta el color de
y se cerrard el angulo de las caras
a que se reduzca 4 46 grados, du-
ion serd preciso batir 4 martillo so-
as ramas del hierro de amgulo 6
es tiende 4 condensarse el metal hd-
lel 4ngulo interior, evitando asi que
me pliegues 4 una forma sinuosa.
metidos 4 estas pruebas no deberan
ni desgarraduras ni fendas longitu-
salquier otro defecto que revele a una
erfecta.
pruebas anteriores se verificaran con los
irios y de marca Best-Best, con los de
r 6 Best-Best podran exigirse ademds
48 anteriores las siguientes. Deberdn re-
Werso de tracccion que no baje de 32 ki-
mim. cuadrado.
dlquiera de las barras presentadss por
se contardi un Lrozo suficiente para
fna sola pieza con tubo O cilindro ter-
ifuna arandela plana en una de sus ca-
ido la superficie cilindrica una de las
ligrro de angulo y constituyendo la otra
'El didmetro interior de este cilindro sera
¥eces y media al ancho de la cara que
ano,
M2 se cortard un lrozo, el cual se abrird
8 dos caras exteriores queden sensible-
1smo plano.
6ra barra se cortard un trozo, el cual
ta que las dos caras interiores lleguen
I contaclo.
e.—Seran muy flexibles pudiéndose
B Bl mismos varias veces sin romperse y
ma resistencia @ la traccion que se ha
88 planchas.
ancha, —Sea cusl fuese su clase y pro-
ger homogéneas, de calidad cons-
I y téndrdn un espesor uniforme y
 plana, lisa, continua y exentos de de-
& efocto seran rechazadas las que con-
0 ampollas, arrugas, pliegues, 6 aspe-
£8, oquedades tales como las llamadas
0 escarabajos, pajas 6 filamento de hierro
4 la superficie, pelos, grietas 6 fendas
tamas que los cilindros laminadores
en su superficie. Tampoco se ha
Seccion capas superpuestas, que acu-
Ura imperfecta entre las lineas distin-
en el espesor total. Los lados 6 can-
as han de ser lisos, rectos, corta-
¥ sin falta alguna en los dngulos.
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No se tolerard defecto alguno sea visible 6 latente
que revele poco esmero en cualquiera de las fases que
presenta la operacion del laminador.

Para asegurarse de que las planchas no tienen
calidades inferiores se suspenderan por un extremo
y se les golpeard con un martillo de mano, debiendo
producir esta percusion, sonido claro y vibrantes y
siendo rechazados las que las produzcan sordos y apa-
gados. Si el resullado de esta prueba fuese dudoso
se colocard la plancha en una posicion proximamente
horizonlal sosteniéndola por los cuatro dngulos; se cu-
brird con una lijera capa de arena toda la plancha
O solamente la parte sospechosa, se golpeard lijera-
mente por debajo y si la arena salta & cada golpe del
martillo, la plancha se declarara sana, pero si la arena
no revota existird soluciones de continuedad interiores.
Si el resultado de esta segunda prueba fuese desfavo-
rable 4 la plancha podrd escojer el contratista entre
retirarla como desechada 6 permitir que en frio se abran
agujeros con el ponzon en los sitios sospechosos: en
este ultimo caso serd de su cuenta la plancha si se
resultase defectuosa abonindole su importe el Estado
si estuviese sana.

Tambien podra ejecutarse con las planchas de un
grueso igual o mayor que 6 m. 003 otra prueba que
consiste en cepillar sus cantos con la herramienta me-
canica destinada 4 este objeto y reconocer despues su
testura  para. ver si se presentan en ella oquedades,
asebolladuras 6 laminas mal soldadas.

Las planchas conservarin despues de recalentadas
6 recocidas la misma resistencia y calidad que antes
de llevarla al fuego, y deberin prestarse ademas 4
sufrir en frio, sin presentar grietas ni hendaduras,
las operaciones siguientes, doblarse agujerearse, cor-
tarse y remacharse. El doblado se hard con los ci-
lindros -6 méquinas de voltear planchas, el aguje-
reado con punzon mecdinico practicando taladros &
agujeros cuyo diametro y disposicion variarin con el
espresor de la plancha en la forma siguiente: para
las planchas de 1 4 5 mym. grueso, el didmetro de
los agujeros serd igual & tres veces el grueso dela
Elan(ﬁla, para las planchas desde 5 4 13 mm. am-

og inclusive, el didmetro de los agujeros seré igual
4 dos veces el grueso de plancha respectiva, y de
13 mym. exclusive en ad lante los agujeros tendran
un didmetro igual 4 vez y media el grueso de plancha
correspondiente. La mis corta distancia entre los con-
tornos de dos agujeros consecutivos a la clara libre
contendri tantas veces al didmetro de los agujeros,
como veces contenga este diamelro al grueso de la

lancha y los rebordes 6 distancias que mediardn entre

los lados ¢ cantes de las planchas y la circunferencia
de los agujeros seran iguales 4 los gruesos respec~
tivos de las planchas. Los cortes se harin con tijera
mecinica separando tiras tanto en la direccion del
laminado de las fibras como en la perpendicular &
esta y elancho de las tiras para las planchas de 0°
m, 003 en adelante, sera cuando menos igual 4 vez
y media el grueso de la plancha. En las planchas
desde 0¢ m. 0‘03 para abajo, podra practicarse en
frios la operacion de doblar 6 acodillar en dangulo
recto los lados 6 cantos conservapdo la esquina re-
dondeada 6 en forma de arco de circulo.

Para los gruesos no habra tolerancia alguna y
seran precisamente lo que se indiquen en los pe-
didos.

Las planchas se dividirin en fres clases a saber:
primeras planchas de superior calidad, segunda plan-
chas de muy buena calidad, lercera planchas de buena
calidad. Las condiciones especiales que han de reunir
las de cada clase se expresan a4 continuacion: 1.° clase
planchas superiores. Estas planchas comparables en su
resistencia y propiedades con las procedentes del Jorcks-
hige inglés marca Lowmoor Boling 6 Jaruley, se so-
meteran 4 pruebas en frio y en caliente.

Pruebas en frio.=Rompiendo per percusion un trozo
cualquiera de una de estas planchas, la fractura re-
ciente y presentard un grano fino homogéneo y com-
pacto, un color blanco de platas y bastante brillo
metdlico sin que haya indicio alguno de nervio. So-
metida una plancha a la tijera mecdnica deberd dar
tiras seguidas que tengan unalongitud igual 4 todo
el ancho 6 todo el largo de la plancha, aun cuando
la tira sea del menor ancho gue permite la tijera.
En la méquina de Cepillar las canlos dardn estas
planchas virutas seguidas gque se arrollen sobre si
mismas dos 6 Lres veces cuando Inenos de color
blanco del plata ilustre sedoso. Recortando una, tira
de un ancho diez veces mayor que el grueso de la
plancha se volteari en frio hasta formar un anillo
de un diametro anterior igual & veinte veces el
grueso sin que aparezcan grietas ni desgarraduras.

Para probar la resistencia de estas planchas se
cortaran tiras del ancho y largosuficiente, tanto en la

direccion del laminado de las fibras, como en el tras- .

versal 6 perpendicular & estas. La longitud de cada
tira dependerd de la disposicion especial del aparato
de traccion y para facilitar las pruebas, su ancho
serd_tal que la barra de prueba que resulte tenga un
ancho de 0 m. 0430 cuando el grueso de la plancha

sea igual 6 mayor que 5 mim y un ancho de 20 mpm
si el grueso fuese inferior 4 5 mym. Para formar el
contorno di las barras de prueha ya sea sobre las
tiras ya se marquen inmediatamente sobre las mis-
mas planchas se hard uso del cincel 6 de la sierra
para cortar metales § de una série de agujeros tran-
gentes & dicho contorno y abierto con la barrena
mecéanica, podran abrirse tambien eslos agujeros con
el punzon, dejando entre ellos y el coatorno que se
trata de obtener una distancia por lo menos de 2 mpm
para ponerse a cubierto de la alterasion quo en la ca-
lidad del hierro produce el punzon el exeso de an-
cho que resulte se hard desaparecer cou la lima. Las
barras de prueba asi obtenidas resistirin cuando me-
nos 40 kiléhramos por mm 2 de su seccicn tras-
versal en el sentido del laminado v 30 kilégramos
por mim 2 en la direccion perpendicular & la del la-
minado en el primer caso el alargamieato proporeio-
nal sera de un 10 p= de un 7 p= en el segundo.

Pruebas en caliente.—Se recortara una tira de un
ancho diez veces mayor que el grueso de la plancha
y se doblara en caliente sobre el y un que hasta for-
mar un anillo cuyo difmetro interior sea 4 lo mas
de 5 veces el espesor de la plancha sin que el me-
tal se agriete ni desgarre. De la primera plancha
que se venga 4 la mano se separard con la tijers
una porcion dimensiones suficientes para construir
con ella un casquote esférico rodeada de un reborde &
arandela que ha de queflar en el plano primitivo de la
plancha, Ia cuerda de este casquete, esférico, medida in-
teriormente, sera igual 4 treinta veces el grueso de la
plancha, y su flecha medida tambien interiormente, gera
igual 4 10 veces este mismo grueso, la arandela plana v
circular de esta pieza tendrd un ancho de siete veces el
grueso de la plancha y se unird 4 la parle esférica por
un arco del contacto cuyo radio sea igual 4 dicho grueso;
el casquete asi ejecutado no deberd presentar fenda, des-
garraduras, ni otro defecto cualquiera que cause falta de
ductilidad de mabiabilidead de resistencia y un general
de aptilud en el metal para prestarse d este trabajo.

2.* Clase.—Planchas de muy buena calidad. La
resistencia y calidad de estas planchas serdn cuando
menos iguales & las de la marca inglesa Best-Best
Staffordehirs. Para su reconocimiento se practicaran
pruebas en frio y en caliente.

Pruebas en frio. La testura de estas planchas sera
marcadante fibrosa en el sentido dellaminado ofreciendo
en su fructura reciente un gramo regular, homogéneo,
ni muy fino, ni muy grueso, de un color gris claro,
con un brillo metdlico, muy vivo y apareciendo las fi-
bras bien soldadas y compactas. Seran rechazadas las

planchas de testura cristalina 6 de grano grueso tosco

¢ irregular.

Todas las planchas de esta clase podrin doblarse en
frio y sin romperse hasta formar con su direccion primi-
tiva angualos que variardn con los gruesos de la forma
siguiente:

Cuando se doblan 4 lo largo 6 sea en el sentido de las

fibras.
Niimero
5 de grados del
Grueso de las planchas en mym. angulo.
Desde 25 hasta 23¢5. : 15°
» 22" » 20, / 20°
i i S - 25°
S R R D ¢ 36°
» 11 » 9. : 50°
De 7°5 y de 6. . 70°
» 45 ¢é inferiores. b a0°
Cuando se doblan perpendicularmente 4 la fibra.
Nimero
de grados de!
Grueso de las planchas en mm. angulo.
Desde 25 hasta 20°5. ; 5°
R ¢ SR Nl by 8 . 10°
»  15%» 12¢%. : 15°
S 114wy 9. . 20°
Ton o, 6. . 30°
»  4*5 ¢ inferiores. : 40°

El peso de las planchas destinadas 4 la construccion
de los buques de hierro se calculard suponiendo que cada
didmetro ctibico pese 7 kilogramos 65 y se exigird que
el peso resl de las planchas defiera del calculado & lo
mds en un 5 px de este, cuando el grueso de las plan-
chas sea igual 4 superior 4 25 mqm. y 4 lo mds en un
10 p= para lasplanchas que sean de un grueso meno:
que 12°5 mm. ;
~ Las planchas que hayan satisfecho & estas condi-
ciones se someterdn & la prensa hidriulica 6 aparato
destinado & medir su resistencia 4 la traccion recor-
tando al efecto tiras tanto en el sentido del laminade
de las fibras como perpendicularmente a estas y for-
mando despues barras de prueba apropiadas al ape-
rato de traccion, Estas barras resistirin en el sentid .
del laminado de las fibras 35 Kilégs. por mm 2 de
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su seccion trasversal y 28 kilégs. por mm 2 de dicha
3eceion en el senlido trasversal 6 perpendicular 4 las
ibras el alargamiento proporciounal seri de un 6 pg
en el primer caso y de un 4 p2 en el segundo.
Pruebss en caliente.—Todas las planchas de esta
slase deban ser baslante dictiles para poder doblarse
en caliente hasta formar con su direccion primitiva
s angulos siguientes de 125" en el sentido del la-
minado y de 90° en el sentido trasversal. Esta con-
dicion supone que el grueso mayor de las planchas
ea de 2o mym y que la calda se prolonga cuando
s hasta el color de naranja. Para doblar las plan-
_uns sea en caliente 6 en frio, se hard uso de una
iesa de fundicion que tenga una cara plana y hori-
sontal lss caras laterales O cantos a escuadra con la
rrimera v las aristas horizontales redondeadss con un
radio de 12'5 mym cepillados los cantos de la plancha
6 trozo de plancha que haya de doblarse se fijara 4
la mesa dejando el aire la mayor estension que per-
qita le alfura de la mesa la cual podrd limitarse 4
{0 cm. en esta disposicion se doblard la parte que ha

quedado en falso por medio de un martillo de 6 0 8 ki- |

{6gramos de peso, procurando que sus golpes sean enci-
gicos y 13 rmales 4 la sxupe_rhc}e de la plancha. Para
comprobit el angulo se retira la plancha de la mesa,
continunando la operacion sino hubiere alcanzado el an-
2ulo requerido. \

" Para las planchas quoe se destinan 4 la construccion de
las caldras de vapor la mas seacilla prueba en caliente
consistird en doblar 6 acodillar en angulo recto los lades
6 cantos de las planchas, conservando la esquina redon-
deado 6 en forma de arco de circulo. En un trozo de
ostas planchas se levantard & martillo y dando las cal-
das qne scan necesarias un casquete esférico de una
sola pieza con su arandela plane, el cual tendra las
mismas dimensiones que el indicado para las planchas
superiores ecepto su flecha 0 altura Interior que serd
igual & 5 veces el grueso de la plancha.

3.* clase.—Plancha de buena calidad. Serin las plan-
chas de esta clase andlogas en su resistencia v propie-
dades 4 las de la marca Best Staffordshire y se probarén
sucesivamente en frio y en caliente.

Pruebas en frio.—Se contaran dos tiras en el senfido
del laminado de las fibras y otras dos en el lrasversal
perpendicular 4 éstas, para representar & todas lis de
an mismo grueso y se someteran estas liras @ las aarras
de prucha que con ella se formen, al aparalo destinado
a determinar la resistencia de los metales a la Eraccion.
Las tiras cortadas en el sentido del laminado deberin
resistir por lo menos 31405 kilégramos por mym.” ¥ las
cortadas en direccion trasversal 4 las fibras resistirdn
cuando metos 2675 kilogramos por mipm:” de su seecion
no dehiendo bajar nunea el alargamiento proporcional
de un 35/100 en el primer-caso y de 195/100 en el
segundo. 3 .

Las planchas de esla clase que hayan de aplicarse 4 la
construccion de buques de hierro podran doblarse en
frio, sin romperse hasta formar con su direccion fnm‘i—
tiva angulo que guardarin con el grueso de la plancha
las relaciones siguientes.

————
Cuando se doblan en el sentido del laminado.

Numero
de grados del
Grueso e las planchas en mpm. angulo.
Desde 25 hasta 23°'5. : 10°
» 2 e 205, 5 15¢
D LR ; 20°
». A6b5» 12%] . 30°
> il > 9. . 45°
» TS h 6. - abY
» 4*5 » las mas delgadas. : 75°
Cuando se doblan en sentido trasversal.
Nimero
, de grueso del
Grueso de las planchas en mym. dngulo.
Desde 19 hasta 17. X 53
» 15%5» 12°. 1 10°
g G 9. : 15°
» 75 » 6. \ 20°
» 4 » las mas delgadas. . 30°

En cuanlo 4 su peso satisfarin a la condicion im-
puesta para las planchas de 2.° clase destinadas 4 las
conslrucciones navales.

Pruebas en calienle.—Se tomard un trozo de plancha
de las dimensiones convenienles y se construird con 6l
un celindro que tenga una altura y un didmetro interior
igual & veinte veces el grueso de la plancha, sin que en
esta se presenten grieta ni hendidura.

En las planchas que se destinen & calderas, cubos,
baldes y demds objetos de vasijerfas y envases, se
levantardn d mart-i!'lo prévia las calderas suficientes,
casquetes esféricos y fundos de diversas vasijas; estos
fondos se compondrdn de un disco plano y eircular
de unos 30 cqm. de didmetro, euyos bordes se d.bla-
van en dngule recto con el resto del disco para for-
mar el rebords 6 pardillas que ha de aplicarse con-
ora la superficie lateral del baso, la pardilla tendrd
tor lo menos 5 cym. de altura.

\

Las planchas de esta clase destinadas & la construc-
cion de buques de hierro serin bastante ductiles para
doblarse en ecaliente sin que sobrevenga la rotura
hasta formar un 4dngZulo de 90° cuando se doblen en
sentido trasversal.

Las galvanizadas.—=Ademés de satisfacer & lus con-
diciones generales de las planchas no presentaran en
su superficie escamas y estaran perfectamente cubierias
de zine.

Hierro en lingotes.—Estard bien fundido y limpio
de arena y escoria W otra cualquiera sustancia ten-
drk el nombre y marca de la fabrica de que preven-
gan, siendo desde luego desechados los que no llenen
esta condicion no tengan formas regulares 6 dejen de
reunir algunas de las eircunstancias expresadas, 1gual-
mente se desecharda los lingotes de fundicion, blanco
6 jaspeada. Para probar la resistencia de la fundicion
se colocard la barra sobre dos soportes distantes 50 em
el uno del otro y cargdndole en el centro hasta que
rompa, se anotard la flecha y peso que determine la
rotura debiendo haber soportado la barra 150 kildégs, por
mpm* de seccion para que el hierro sea de recbo.

Tornillos de hierro de rosca para madera.—=Serén ci-
lindricos en la parte no enroscada lijeramente conicos
en la enroscada; la rosea estard perfectamente cortada
y su canto sera cortante.

Los galvanizados ==Ademés de satisfacer las condi-
ciones “de los anteriores, estarin perfectamente recu-
biertos de zinc; sin qua presenten escamillas ni pica-
duras

Tubss de hierro==Estarin perfectamenle calibrados
sin grietas ni defectos ningunas soldaduras, sus ca-
bezas perfectamente cortadas & escuadra y rebarbas
dzbiendo sometérsele a4 la prueba de levantar en frio
en uno de sus exiremos una arandela de un ancho
poe lo menos igual & dos veces el espesor del tubo
sin que se agriete ni presente sefiales de ser de mala
calidad el metal. Cortado up trozo de 30 em. y
abierlo por una de sus generalrices, podrd aplanarse
v voltearse en caliente en senlido costrario sin que se
rompa ni preseate ninguna falta.

Todos los materiales comprendidos en la anlerior re-
lacion serin de las dimensiones. que se expresan en
los pedidos, pudiendo los largos ser mayorcs en las
planchas, planchuelas, cuadradillos, cabillas, hierro
de éngulo do L. de T. carriles de planchas, de hierro
galvanizado para su admision, serdn reconocidos y
sometidos 4 las pruebas que la comision de reco-
nocimientos juzgue convenientes 4 fin de cerciorarse
de su buena calidad y de (ue reunenla circunstan-
cias propias para el uso & gque han de aplicarsse di-
clias proebas son obligatorias, pero los encargados
del recibo 0 del reconocimiento podran limitarse &
practicar solamente las que consideran necesarias al
objeto autss espresado y se desecharin desde luego
los materiales que no satisfagan & ellas & que el
Contratista rehuse someter a pruebas.

El plazo para la entrega de los materiales que
comprenden el unico lote & partir de la fecha en
que se le notifique al Contratista, serd de 90 dias y
para reponer los rechazados en el primer reconoci-
miento 90 dias desde el siguients al en que fué
rechazado.

Arsenal de Cavite, 30 de Marzo de 1889.=Alejo
Martorell.=Es copia, Antonio Godinez.

MODELO DE PROPOSICION.

Don N. N. vecino de .......... domiciliado en la calle
vesererre NUMEFO ......... €0 Su nombre (0 & nombre de
Don N. N., para lo que se halla competentemente au-
torizado) hace presente: Que impuesto del anuncio y
pliego de condiciones insertos en la «Gaceta de Manila»
nimero .... de fecha para la subasta del suministro
de los efectos comprendidos en el grupo 2.° lote nam. 3,
que se necesiten en este Arsenal de Cavite, durante dos
afos, se compromete & suministrarlos, con estricta su -
jecion & todas las condiciones contenidas en el pliego y
por los precios sefialados como tipos para la subasta, en
la relacion unida al mismo 6 con baja de tantos pesos
y tantos céntimos por ciento (todo en letra.)

Fecha y firma.

Iis copia, Autonio Godinez.
Nota.—En virtud de lo dispuesto en Real érden de
7 de Julio de 1884, los licitadores tienen el deber de
consignar su domicilio en el punto donde presenten su
proposicion. 3

SECRETARIA DE LA JUNTA DE REALES
S ALMONEDAS.

El dia 6 de Junio préximo a las diez de !
marnana, se subastari ante la Junta de Reales Al-
monedas de esta Capital, que se constituird en el Salon
de actos piblicos del edificio llamado antigna Aduana
la venta del easco y varios efectos de la goleta de guerra
«Vaiieate,» bajo el tipo en progresion ascendente de
4.069 pesos, 46 céntimos, y con estricta sujecion al
pliego do condiciones publicado en la «Gaceta» de esta
Capital nlm. 23 de fecha 23 de Julio tltimo.

La hors para la subasta de que se ¢rata, se regird
por la que marque el rel6j que existe en el Salon de
actos pablicos.

Manila, 10 de Mayo de 188).—Miguel Torres. 2

Por providencia de esta fecha, dictadg
diente de su razon por el Excmo. é Iiy
bernador ecclesiastico y Juez de Capellay
zobispado, sede vacante, se manda sacap
basta para el dia Miéreoles, 20 del actuy] s
en punto de la manana, en los estrados g
bunal eclesidstico, el arrendamiento dg
sitnadas en el luger denominado Ligds,
de Sta. Isabel de la provincia de Bulacan
nones, J balitas, 5 loanes y 75 brazas de g,
necientes 4 la Capellania fundada porD. Paj
Tiongson v compafieros, con la baja del gy
primitivo tipo, & sea en la cantidad de cienty:
sos anunles (3 160:00) v bajo todas las demgss
nes contenidas en el pliego qus se halla dg g
en el oficio de mi cargo. -

Manila, 18 de Mayo de 1889.—Cuyugan,

CASA CENTRAL DE VACUNACIO
FEstado del numero de vacunados y revg
dig de la fecha.

PURBLOB.

Manila, . K
Tondo, naturales A <
Idem, mestizos 3
Binondo, naturales g
Idem. mestizos ] .
San José 5
Santa Cruz, naturales,
Idem, mestizos 2
uiapo 5
ampaloe 2 2 :
San Miguel 5 5 R
San Fernando de Dilao . :
KErmita . ~
Malate 4 : .
Artilleros Peninsular, . 18
Regimiento Infanteria Jolé nim. 6. 2

20 1SS

Manila, 18 de Mayo de 1889.—El Director,]

delas. ]

Nota.—Ademas de los ninos expresaios enli
anterior, ha sido vacunado un nino europes

El Sibado 25 del presente mes se

vacund.
Providencias judicia

iy

Hombres.  Niroe ol

|
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ESCRIB\NIA ESPECIAL DEL JUZGADO DR
Por provid neia del Sr. Juez especial, dictada en
mero 6779 instruida contra D. Manuel Miranday
sifleagion de documentos oficiales, se cita vy [l
tigos euyos paraleros se ignoran, nombrados D,
llanueya, Doroteo de los Reyes, D. Jaginto Duri
Cruz, para que por el término de 9 diss, co
fzcha, eomparezean en dicho Juzgado especial
de Magallanes wam, 27, de Intramuros, para.
meneionada eausa, -
Maniia y Esc ibanfa especial de mi eargo @il
=Santingn Gardel y Torres. : :
Por providencia del Sr Juez espooial, di
num. 4779 seguida contra D, Manuel Miranla §
flcazion de documestos oficiales, se cita y llami
Franco, cuyo parad:ro sctnal fe ignora. para q
mino de 9 dias, contados desde esta fecha,se pie
Juzgalo ospreial, siio en 1a ecalle do Magzallanes @
Lramuros, 4 presiardeclaracion como tastigo en di
Iseribania del Juzgado especial de Manila, I8
=Bantisgo Gardell y Forres.

Por el pressnta cito, llamo y emplazo & Engen’o
indio, soltero, de '3 afios de edad, natural de 8¢
Nuoeva Ecija, vecino de esta Cabecera, de oficio’
estalura baja, enerpo y hoca regulares, color, po
negros, nariz chata, eara redonda y barbilsm)
dentro de 30 dias, contados desde la insercion dé
la «Gaceta oficial de Manilas, s¢ presente en st
las eirceles de esta provineid, para una dilige
tante de justicia en ]a causa m{m. 1860 que
mismo por tentativa de violacion, apereihido gqué
en el expresado término, le pararin }0-5 perjuicios
cho hubiere lugar.

Dado en el Juzgado de primera instancia de
Mayode 1889 —Aaximiano Braho.—Por mandade:
Nepomuceno. -

Don Manuel Leon Bscobar, Juez de 1. instant
cia de Bataan, que deestar en pleno y ejerciclo
el Escribano que suscribe da fa

Por el presente eito, llamo y emplazo & los

Uamalos ,L uili y su mujer Loreta, residentes

del puehlo ?10 Moron, dej esta provineia y ¢
erzsonales de ambos se ignoran, para que

de nueve iias, conta /os desde la fecha de [
oste en la Gaceta de Manila, se presenten en

ohjeto de deolarar en la causa nim. 1714 que &8

mismo sobre huarto, bajo apercibimiento que

les parara el perjuicio que en derecho haya
adn en Balanga & 16 de Mayo de |

Por mandado de su Sria., Cipriano del Rosai

Por providencia del Sr. Juez de primera NSk
vincia fe Tayabas, dictada en esta fecha en If
3143 seruid;t en este Juzgado contra Canuto ¥
por robo en cudrilla, se cita, llama y emp
sante chino Ignaeio Tan-Luingco, natural de
residente en Unisan, para que en el 1érmind-
tados desde la publicacion de este anuncio @ 4
cial do Manilay, se presonte en este Jnzgadd |
carle la Real sentencia recaida en dicha caus!
da no hacerlo dentro de dicho término le P
cios que hubjere lugar. i

Eseribanfa y ofisio de mi cargo 4 15 de M
gorio Abhas. 4

Don Abdon V. Gonzalez, Juez de 1.* instanci®

cia de Batangas.

Por el pres nte llamo, cito y emplazo PO
al testigo ausente D. Gregorio de Guzma, J
de Bauan, para que en el térmico de nueve
la facha de la tltima publicacion, comparezts
4 prestar declarac on _en la causa num. 10
contra Perfecto Murillo por estafa, apercibl
easo, le pararin los perjuicios que hubierd

Dado en Batangas a 15 de Mayo de I
zalez.—Por mandido de su Bria, Isidoro 2

Tmp. DERAMIREZ ¥ Comp.—Ma@aLLaN:




